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PAROI ET CLOISON POUR ENCEINTE SECURISEE



Paroi ou cloison pour une enceinte sécurisée 
comprenant au moins une couche de métal déployé en
acier (40) d'épaisseur apparente comprise entre 2 et 
20mm, avec un maillage avec une diagonale courte 
(41) de 10 à 40mm, sur une diagonale longue (42) de 
15 à 80mm, défini par des lanières (43) de largeur 
comprise entre 2 et 10mm. 
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Paroi et cloison pour enceinte sécurisée 

La présente invention a pour objet une paroi ou cloison pour une enceinte 

résistante à au moins une agression mécanique, mais également à d'autres 

5 agressions ou sollicitation, telles que agression thermique, chocs, châlumeau, etc. 

Des enceintes de sécurité existent et sont par exemple commercialisées sous le 

nom commercial "bunkerkit". 

10 Bien que ces enceintes présentent un degré de sécurité important, il s'est avéré 

nécessaire pour des applications particulières, de rechercher des systèmes encore 

plus performants contre des agressions mécaniques et thermiques. 

Des recherches et des tests ont permis de démontrer qu'en associant de manière 

15 appropriée des couches distinctes, il était possibe d'assurer une excellente 

résistance aux agressions mécaniques et thermiques (par exemple répondant à des 

critères au moins tels que définis dans la norme EN 1143 - 1 de juillet 2012), tout 

en assurant une excellente liaison entre les panneaux directement entre eux ou à 

des poteaux intermédiaires, la liaison étant opérée du côté sécurisée. 

20 

L'invention a ainsi pour objet une paroi ou cloison pour une enceinte résistante à 

au moins une ou des agressions mécaniques, avantageusement également à d'autres 

types d'agressions, ladite paroi ou cloison comprenant : 

- une première tôle en acier sensiblement pleine d'épaisseur comprise entre 2 et 

25 5mm et dont les bords latéraux sont pliés pour définir une cuvette avec un fond, 

lesdits bords latéraux pliés étant avantageusement soudés les uns aux autres ; 

- une série de panneaux comprenant au moins des fibres (avantageusement au 

moins partiellement cellulosiques) et un liant, lesdits panneaux présentant une 

densité d'au moins 600kg/m3, avantageusement de 700 à 1000kg/m3, et une 

30 épaisseur comprise entre 3 et 15mm, avantageusement de 4 à 10mm, 
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- au moins une deuxième tôle en acier sensiblement pleine d'épaisseur comprise 

entre 2 et 5mm, et 

- au moins une couche de métal déployé en acier d'épaisseur apparente comprise 

entre 2 et 20mm, avec un maillage avec une diagonale courte de 10 à 40mm, 

5 avantageusement de 20 à 30mm, sur une diagonale longue de 15 à 70mm, 

avantageusement de 40 à 60mm, mais supérieure à la diagonale courte, défini par 

des lanières de largeur comprise entre 2 et 10mm, avantageusement de 3 à 7mm, 

ladite couche présentant une surface de passage ouverte égale à 30 à 80% de la 

surface totale formée par les lanières et la surface de passage ouverte, 

10 dans lequel la couche de métal déployé (avantageusement en acier, acier galvanisé, 

acier inox) est située entre un premier panneau de fibres (avantageusement au 

moins partiellement cellulosiques) et un deuxième panneau de fibres 

(avantageusement au moins partiellement cellulosiques) pour former un ensemble 

comprenant un métal déployé, et dans lequel ledit ensemble est situé dans ladite 

15 cuvette entre ledit fond de la cuvette de la première tôle et ladite deuxième tôle en 

acier également située dans ladite cuvette. 

Dans une forme de réalisation assurant encore une meilleure protection contre les 

agressions, la paroi ou cloison présente en outre les caractéristiques suivantes : 

20 la couche de métal déployé est une couche de métal déployé aplati avec 

une épaisseur apparente de 2 à 6mm avec un maillage avec une diagonale courte 

de 15 à 30mm sur une diagonale longue de 35 à 60mm, défini par des lanières de 

largeur comprise entre 3 et 6mm, ladite couche de métal déployé aplati étant située 

entre (a) un premier panneau comprenant au moins des fibres (avantageusement au 

25 moins partiellement cellulosiques) et un liant, ledit premier panneau présentant une 

densité de 700 à 1000kg/m3 et une épaisseur comprise entre 5 et 10mm, et (b) un 

deuxième panneau comprenant au moins des fibres (avantageusement au moins 

partiellement cellulosiques) et un liant, ledit premier panneau présentant une 

densité de 700 à 1000kg/m3 et une épaisseur comprise entre 5 et 10mm, 

30 ladite couche de métal déployé aplati étant attachée auxdits premier et deuxième 

panneaux au moyen de points ou zones de colle, en particulier de colle choisie 
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parmi les colles silicone, polyuréthanes ou polymères hybrides, en particulier 

polyurétharme-silicone. La colle utilisée est donc de préférence adaptée pour 

assurer une bonne adhésion élastique et souple, permettant ainsi de reprendre des 

différences de dilatation et/ou de reprendre des efforts de vibrations en cas 

5 d'agression mécaniques. 

De manière préférée, la couche de métal déployé aplati définit entre lesdits premier 

et deuxième panneaux une ou des chambres remplie d'air. Cette ou ces chambres 

sont ainsi des moyens pour réceptionner des poussières générées lors d'agressions 

10 mécaniques (par exemple dus à un foret), cette accumulation de poussières étant 

alors propice pour générer des zones de surchauffe de l'outil de forage et donc sa 

fragilisation ou son endommagement. De plus la zone laissée libre permet au 

métal déployé de se déformer lorsqu'il entre en contact avec l'outil de forage, 

créant ainsi dans des cas d'agression, un bourrelet s'opposant au déplacement de 

15 l'outil de forage. 

Selon un détail avantageux, le métal déployé, avantageusement aplati, est 

recouvert sensiblement totalement le long de ses deux faces opposées par des 

panneaux de fibres (avantageusement au moins partiellement cellulosiques). 

20 

Selon une forme de réalisation particulière, un panneau de fibres 

(avantageusement au moins partiellement cellulosiques) d'un ensemble 

comprenant un métal déployé prend appui sur le fond de la cuvette avec 

interposition de point ou zones de colle, en particulier choisie parmi les colles 

25 silicone, polyuréthannes ou polymères hybrides, en particulier polyuréthanne-

silicone. 

Selon une forme de réalisation particulièrement préférée, la paroi ou cloison 

comprend au moins une troisième tôle en acier d'épaisseur comprise entre 1 et 

30 5mm, avantageusement entre 1,5mm et 4mm, dont les bords sont pliés de manière 

à définir une cuvette avec un fond, en ce que l'ensemble avec métal déployé est 
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situé entre le fond de la cuvette formée par la première tôle et la troisième tôle, 

tandis que les bords pliés de la troisième tôle s'étendent respectivement le long des 

bords pliés de la première tôle. En outre, la deuxième tôle en acier sensiblement 

pleine d'épaisseur comprise entre 2 et 5mm s'étend dans la cuvette formée par la 

5 troisième tôle. 

De préférence, lesdits premier et deuxième panneaux de l'ensemble avec métal 

déployé sont respectivement attachés au fond de la cuvette de la première tôle et à 

la troisième tôle au moyen de points ou zones de colle, en particulier choisie 

10 parmi les colles silicone, polyuréthanes ou polymères hybrides, en particulier 

polyuréthanne-sihcone. Avantageusement, entre la deuxième tôle et le fond formé 

par la troisième tôle s'étend au moins un panneau comprenant au moins des fibres 

(avantageusement au moins partiellement cellulosiques) et un liant, lesdits 

panneaux présentant une densité d'au moins 600kg/m3, de préfrence de 700 à 

15 1000kg/m3, et une épaisseur comprise entre 3 et 15mm, dont une face est attachée 

au moyen de points ou zones de colle à la deuxième tôle ou au fond de la cuvette 

formée par la troisième tôle, ladite colle étant avantageusement choisie parmi les 

colles silicone, polyuréthannes ou polymères hybrides, en particulier 

polyuréthanne-silicone. 

20 

Selon encore un détail plus préféré d'une forme de réalisation, la paroi ou cloison 

comprend au moins une quatrième tôle en acier d'épaisseur comprise entre 1 et 

5mm, avantageusement entre 1,5mm et 4mm, dont les bords sont pliés de manière 

à définir une cuvette avec un fond, tandis que ladite quatrième tôle prend appui 

25 avec interposition d'au moins un panneau comprenant au moins des fibres 

(avantageusement au moins partiellement cellulosiques) et un liant, ledit panneau 

présentant une densité d'au moins 600kg/m3 et une épaisseur comprise entre 3 et 

15mm, sur le fond de la cuvette formée par la troisième tôle. Avantageusement, en 

outre, ledit panneau est attaché à ladite troisième tôle et à la dite quatrième tôle au 

30 moyen de points ou zones de colle, ladite colle étant avantageusement choisie 
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parmi les colles silicone, polyuréthanes ou polymères hybrides, en particulier 

polyuréthanne-silicone. 

Selon une particularité de formes de réalisation, les bords pliés des première, 

5 troisième et/ou quatrième tôles s'étendent les uns à côté des autres et sont attachés 

les uns aux autres par des points de colle ou de soudure ou des zones de colle ou 

de soudure. 

Selon un détail avantageux, la première tôle est associée sur sa face opposée à 

10 celle formant la cuvette à au moins un plat en acier de dureté supérieure à 300HB 

(par exemple de 500HB, plus de 500HB), ledit plat surplombant au moins un bord 

plié de la première tôle. 

L'invention a encore pour objet une enceinte résistante à une agression mécanique 

15 et à une agression thermique, ladite enceinte comprenant au moins une 

juxtaposition de panneaux ou cloisons selon l'invention. 

De façon avantageuse, l'enceinte comporte en outre un des poteaux pour relier 

deux panneaux ou cloisons, en particulier s'étendant dans des plans verticaux 

20 inclinés entre eux. 

De préférence, le ou les poteaux comprennent un profilé creux en acier d'épaisseur 

comprise entre 1 et 5mm, de section ouverte intérieure sensiblement carrée ou 

rectangulaire de surface comprise entre 30 à 200mm sur 30 à 200mm, tandis qu'un 

25 ensemble formé par un métal déployé en acier courbé associé le long de ses deux 

faces au moyen de colle à des morceaux de panneau à base de fibres 

(avantageusement au moins partiellement cellulosiques), ledit ensemble étant 

inséré dans ledit creux du profilé et épousant sensiblement deux côtés adjacents du 

profilé. 

30 
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Selon des formes de réalisation, le poteau présente l'une ou l'autre des 

caractéristiques suivantes : 

- l'ensemble inséré dans le creux du profilé est associé à au moins deux tôles pliées 

supplémentaires et à au moins des morceaux de panneau de fibres 

5 (avantageusement au moins partiellement cellulosiques) placés entre les deux tôles 

pliées supplémentaires. 

- l'ensemble associé avantageusement àdes tôles pliées avec interposition de 

morceaux de panneau de fibres (avantageusement au moins partiellement 

cellulosiques) laisse un espace libre ou un vide dans le creux rempli d'air. 

10 - les morceaux de panneau proviennent d'un panneau comprenant au moins des 

fibres (avantageusement au moins partiellement cellulosiques) et un liant, lesdits 

panneaux présentant une densité d'au moins 600kg/m3 et une épaisseur comprise 

entre 3 et 15mm, et que le métal déployé en acier présente une épaisseur apparente 

comprise entre 2 et 20mm, avec un maillage avec une diagonale courte de 10 à 

15 40mm sur une diagonale longue de 15 à 80mm, mais supérieure à la diagonale 

courte, défini par des lanières de largeur comprise entre 2 et 10mm, ladite couche 

présentant une surface de passage ouverte égale à 30 à 80% de la surface totale 

formée par les lanières et la surface de passage ouverte, ledit métal déployé étant 

de préférence du type aplati. 

20 

Des particularités et détails de l'invention ressortiront de la description détaillée 

suivante, dans laquelle il est fait référence aux dessins ci-annexés. 

25 Dans ces dessins, 

- la figure 1 est une vue schématique d'une enceinte selon l'invention, 

- la figure 2 est une vue avant d'une cloison suivant l'invention, 

- la figure 3 est une vue arrière de la cloison de la figure 2, 

- la figure 4 est une en coupe partielle de la cloison de de la figure 2 (ligne rV-IY), 

30 - les figures 5A,5B, 5C et 5D sont des vues en coupe d'un poteau permettant une 

liaison de deux panneaux entre eux, 
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- la figure 6 est une vue en coupe de deux panneaux reliés entre eux; 

- la figure 7 est une vue en coupe d'une paroi sous forme de poutre; 

- les figures 8 et 9 sont des vues en coupe de poteaux adaptés pour servir de liaison 

entre des panneaux, 

5 - la figure 10 est une vue montrant la liaison de deux panneaux à angle droit, 

- les figures 11 et 12 sont des vues d'un raccord entre un cadre d'une porte ou 

fenêtre avec mie paroi, 

- la figure 13 est une vue d'une paroi avec ouverture centrale, 

- la figure 14 est une vue en coupe le long de la ligne XTV-XIV, 

10 - la figure 15 est vue d'un détail B de la figure 14, et 

- la figure 16 est une vue partielle du métal déployé 40. 

La figure 1 montre une enceinte 100 réalisée au moyen d'une série de parois 1 et 

de poteaux ou poutres 2 situés aux arrêtes de l'enceinte 100. L'enceinte 100 est 

15 associée à une porte 3. 

Les figures 2 à 4 sont des vues d'une paroi suivant l'invention. 

Cette paroi ou cloison comprend : 

20 - une première tôle en acier 10 sensiblement pleine d'épaisseur comprise entre 2 et 

5mm (par exemple 3 à 4mm) et dont les bords latéraux 11 sont pliés pour définir 

une cuvette avec un fond 12, lesdits bords latéraux pliés 11 étant avantageusement 

soudés les uns aux autres de manière à former une cuvette étanche; 

- une série de panneaux 20 comprenant au moins des fibres (avantageusement au 

25 moins partiellement cellulosiques) et un liant (par exemple un panneau MDF 

résistant à l'humidité à faible teneur en formaldhéhyde), lesdits panneaux 

présentant une densité d'au moins 600kg/m3 (par exemple de 800 à 1000kg/m3) et 

une épaisseur comprise entre 3 et 15mm (par exemple de 4 à 8mm), 

- au moins une deuxième tôle en acier 30 sensiblement pleine d'épaisseur comprise 

30 entre 2 et 5mm et présentant une dureté de 500HB ou plus, 
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- au moins une couche de métal déployé 40 en acier (avantageusement aplati) 

d'épaisseur apparente comprise entre 2 et 20mm, avec un maillage avec une 

diagonale courte 41 de 10 à 40mm (par exemple de 20 à 30mm) sur une diagonale 

longue (42) de 15 à 70mm (par exemple de 40 à 60mm), mais supérieure à la 

5 diagonale courte, défini par des lanières (43) de largeur comprise entre 2 et 10mm 

(par exemple de 3 à 6mm), ladite couche présentant une surface de passage 

ouverte égale à 30 à 80% ( avantageusment supérieure à 50% de manière à définir 

des vides) de la surface totale formée par les lanières et la surface de passage 

ouverte, 

10 - une troisième tôle en acier 50 dont les bords 51 sont pliés de manière à former 

une cuvette, 

- une quatrième tôle en acier 60 dont les bords 61 sont piés de manière à définir 

une cuvette, et 

- des points de colle 70 distants les uns des autres. 

15 

La couche de métal déployé 40 est située entre un premier panneau de fibres 

(avantageusement au moins partiellement cellulosiques) 20 et un deuxième 

panneau de fibres (avantageusement au moins partiellement cellulosiques) 20 pour 

former un ensemble E comprenant un métal déployé. Ledit ensemble E est situé 

20 dans ladite cuvette de la première tôle 10 entre ledit fond 12 et ladite deuxième 

tôle 30 en acier également située dans ladite cuvette de la première tôle 10. 

Ladite couche de métal déployé aplati 40 est donc située entre (a) un premier 

panneau 20 comprenant au moins des fibres (avantageusement au moins 

25 partiellement cellulosiques) et un liant, ledit premier panneau présentant une 

densité de 700 à 1000kg/m3 et une épaisseur comprise entre 5 et 10mm, et (b) un 

deuxième panneau 20 comprenant au moins des fibres (avantageusement au moins 

partiellement cellulosiques) et un liant, ledit premier panneau présentant une 

densité de 700 à 1000kg/m3 et une épaisseur comprise entre 5 et 10mm, ladite 

30 couche de métal déployé aplati 40 étant attachée auxdits premier et deuxième 

panneaux 20 au moyen de points ou zones de colle 70, en particulier de colle 
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choisie parmi les colles silicone, polyuréthanes ou polymères hybrides, en 

particulier polyuréthanne-silicone. 

La couche de métal déployé aplati 40 définit entre lesdits premier et deuxième 

5 panneaux 20 une ou des chambres remplie d'air. 

Le métal déployé, avantageusement aplati, 40 est recouvert sensiblement 

totalement le long de ses deux faces opposées par des panneaux de fibres 

(avantageusement au moins partiellement cellulosiques) 20. 

10 

Des points de colle 70 servent de moyens de liaison de l'ensemble E sur le fond 12 

de la cuvette, de la tôle 50 et de la tôle 30 avec des panneaux 20. 

La troisième tôle 50 en acier a une épaisseur comprise entre 1 et 5mm, 

15 avantageusement entre 1,5mm et 4mm, dont les bords 51 sont pliés de manière à 

définir une cuvette avec un fond. La quatrième tôle 60 en acier d'épaisseur 

comprise entre 1 et 5mm, avantageusement entre 1,5 mm et 4mm, dont les bords 61 

sont pliés de manière à définir une cuvette avec un fond. 

20 La cuvette de la quatrième tôle 60 contient un panneau 20 et la deuxième tôle 30. 

La cuvette de la quatrième tôle est placée sur le fond de la cuvette de la troisième 

tôle 50 avec interposition d'un panneau 20. La cuvette de la troisième tôle 50 est 

placée dans la cuvette de la première tôle 10 avec interposition de l'ensemble E 

comprenant le métal déployé 30. 

25 

Les bords pliés des tôles 10, 50 et 60 sont adjacents et sont attachés les uns aux 

autres au moyen de points de soudure 80 ou de colle. 

Les bords pliés des tôles s'étendent au-delà de la deuxième tôle 30 et présentent 

30 des ouvertures alignées 90 adaptées pour recevoir la tige d'un boulon 91. 
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La figure 5 A montre en coupe un poteau 2 adapté pour relier deux cloisons 1 

adjacentes. Le poteau 2 comprend un profilé creux 110 en acier d'épaisseur 

comprise entre 1 et 5mm, de section ouverte intérieure sensiblement carrée ou 

rectangulaire de surface comprise entre 30 à 100mm sur 30 à 100mm. Un 

5 ensemble E formé par un métal déployé en acier 30 (avantageusement aplati) 

courbé associé le long de ses deux faces au moyen de colle à des morceaux de 

panneau 20 à base de fbres (avantageusement au moins partiellement 

cellulosiques), ledit ensemble E étant inséré dans ledit creux du profilé 111 et 

épousant sensiblement deux côtés adjacents du profilé. 

10 

L'ensemble E inséré dans le creux du profilé 111 est associé à au moins deux tôles 

30,50,60 pliées supplémentaires et à au moins des morceaux de panneau 20 de 

fibres cellulosique placés entre les tôles pliées supplémentaires 30,50,60. 

15 L'ensemble associé avantageusement à des tôles pliées avec interposition de 

morceaux de panneau 20 de fibres (avantageusement au moins partiellement 

cellulosiques) laisse un espace libre ou un vide 112 dans le creux rempli d'air. Ce 

vide 112 est destiné à recevoir l'extrémité des boulons. 

20 Les figures 5B, 5C et 5D sont des vues de poteaux similaires à celui de la figure 

5A, si ce n'est que le poteau de la figure 5A est associé (par un ou des cordons de 

soudure 80) à un ou des plats 120 de haute dureté, par exemple de dureté 

supérieure à 400HB (épaisseur de 6 à 10mm). Un tel plat 120 peut également être 

associé à la tôle 10. 

25 

La figure 6 montre deux cloisons attachées directement l'une à l'autre au moyen de 

boulons 90, et avantageusement de points de colle situés entre les bords pliés 11 

des tôles 10 placés l'un contre l'autre. 

30 La figure 7 est une vue en coupe d'une cloison 1 adaptée pour servir de couverture 

pour toit. Cette cloison a un profilé creux 110 (définissant un creux ou cuvette 
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fermée) recevant une série de panneaux MDF séparés les uns des autres par une 

tôle 50.60 ou un métal déployé 40. Une tôle 30 recouvre le dernier panneau 20 

(MDF). Les tôles sont planes et avantageusement soudées à la face intérieure du 

profilé métallique 110. 

5 

Les figures 8 et 9 sont des vues en coupe de poteaux comprenant un profilé creux 

définissant une cuvette recevant recevant une série de panneaux MDF séparés les 

uns des autres par une tôle 50.60 ou un métal déployé 40 (plié ou non). Ces 

poteaux ont par exemple une section sensiblement carrée ou rectangulaire de côté 

10 compris entre 6 et 15 cm. L'épaisseur du profilé creux est par exemple compris 

entre 5mm et 12mm. 

La figure 10 montre en perspective deux cloisons 1 reliées par un poteau 2. 

15 La figure 11 est une vue en perspective montrant l'association d'un cadre 130 (par 

exemple d'une porte blindée) avec deux cloisons suivant l'invention 1. Les tubes 

verticaux et horizontal 131 du cadre sont des profilés du type représentés aux 

figures 8 et 9. Les profilés verticaux 131 prennent appui en partie sur la cloison 1 

et en partie sur un poteau 110. Des points ou cordons de soudure 80 s'étendent 

20 avantageusement entre le cadre 130 et les cloisons 1 et les poteaux 110. 

La figure 13 montre une cloison 1 présentant une ouverture 1 A. Pour accroître la 

résistance de la paroi autour de l'ouverture, la cloison 1 est associée du côté 

protégé par une cloison Ibis inversée de structure similaire à celle de la cloison 1. 

25 La tôle pliée lObis a ses extrémités par exemple soudées à la tôle 30 s'étendant 

dans la cuvette formée par les bords 11 de la tôle 10. Avantageusement un 

panneau en MDF 20 est placé entre les tôles 30 des cloisons 1 et Ibis. 

BE2015/0251



12 

Revendications 

5 1. Paroi ou cloison pour une enceinte résistante à au moins une agression 

mécanique, ladite paroi ou cloison comprenant : 

- une première tôle en acier 10 sensiblement pleine d'épaisseur comprise entre 2 et 

5mm et dont les bords latéraux 11 sont pliés pour définir une cuvette avec un fond, 

lesdits bords latéraux pliés étant avantageusement soudés les uns aux autres ; 

10 - une série de panneaux 20 comprenant au moins des fibres (avantageusement au 

moins partiellement cellulosiques) et un liant, lesdits panneaux présentant une 

densité d'au moins 600kg/m3 et une épaisseur comprise entre 3 et 15mm, 

- au moins une deuxième tôle en acier (30) sensiblement pleine d'épaisseur 

comprise entre 2 et 5mm, et 

15 - au moins une couche de métal déployé en acier (40) d'épaisseur apparente 

comprise entre 2 et 20mm, avantageusement de 2 à 8mm, avec un maillage avec 

une diagonale courte (41) de 10 à 40mm, avantageusement de 20 à 30mm, sur une 

diagonale longue (42) de 15 à 80mm, avantageusement de 40 à 60mm, mais 

supérieure à la diagonale courte (41), défini par des lanières (43) de largeur 

20 comprise entre 2 et 10mm, avantageusement de 3 à 7mm, ladite couche (40) 

présentant une surface de passage ouverte égale à 30 à 80% de la surface totale 

formée par les lanières et la surface de passage ouverte, 

dans lequel la couche de métal déployé (40) est située entre un premier panneau de 

fibres (avantageusement au moins partiellement cellulosiques) (20) et un deuxième 

25 panneau de fibres (avantageusement au moins partiellement cellulosiques) (20) 

pour former un ensemble (E) comprenant le métal déployé (40), et dans lequel 

ledit ensemble (E) est situé dans ladite cuvette de la première tôle (10) entre ledit 

fond (12) et ladite deuxième tôle en acier (30) également située dans ladite cuvette 

de la première tôle (10). 

30 
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2. Paroi ou cloison suivant la revendication 1, caractérisée en ce que la couche de 

métal déployé (40) est une couche de métal déployé aplati (40) avec une épaisseur 

apparente de 2 à 6mm avec un maillage avec une diagonale courte (41) de 15 à 

30mm sur une diagonale longue (42) de 35 à 60mm, défini par des lanières (43) de 

5 largeur comprise entre 3 et 6mm, ladite couche de métal déployé aplati (40) étant 

située entre (a) un premier panneau (20) comprenant au moins des fibres 

(avantageusement au moins partiellement cellulosiques) et un liant, ledit premier 

panneau (20) présentant une densité de 700 à 1000kg/m3 et une épaisseur comprise 

entre 5 et 10mm, et (b) un deuxième panneau (20) comprenant au moins des fibres 

10 (avantageusement au moins partiellement cellulosiques) et un liant, ledit deuxième 

panneau présentant une densité de 700 à 1000kg/m3 et une épaisseur comprise 

entre 5 et 10mm, 

ladite couche de métal déployé aplati (40) étant attachée auxdits premier et 

deuxième panneaux au moyen de points ou zones de colle (70), en particulier de 

15 colle choisie parmi les colles silicone, polyuréthanes ou polymères hybrides, de 

préférence polyuréthanne-silicone. 

3. Paroi ou cloison suivant la revendication 2, caractérisée en que la couche de 

métal déployé aplati (40) définit entre lesdits premier et deuxième panneaux (20) 

20 une ou des chambres remplie d'air. 

4. Paroi ou cloison selon l'une queconque des revendications précédentes, 

caractérisée en ce que le métal déployé (40), avantageusement aplati, est recouvert 

sensiblement totalement le long de ses deux faces opposées par des panneaux de 

25 fibres (avantageusement au moins partiellement cellulosiques) (20). 

5. Paroi ou cloison suivant l'une quelconque des revendications 1 à 4, caractérisée 

en ce qu'un panneau de fibres (avantageusement au moins partiellement 

cellulosiques) (20) d'un ensemble (E) comprenant un métal déployé (40) prend 

30 appui sur le fond (12) de la cuvette de la première tôle (10) avec interposition de 
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points ou zones de colle (70), en particulier choisie parmi les colles silicone, 

polyuréthanes ou polymères hybrides, de préférence polyuréthanne-silicone. 

6. Paroi ou cloison suivant l'une quelconque des revendications précédentes, 

5 caractérisée en ce qu'elle comprend au moins une troisième tôle (50) en acier 

d'épaisseur comprise entre 1 et 5mm, avantageusement entre 1,5mm et 4mm, dont 

les bords (51) sont pliés de manière à définir une cuvette avec un fond, en ce que 

l'ensemble (E) avec métal déployé (40) est situé entre le fond de la cuvette formée 

par la première tôle (10) et la troisième tôle (50), en ce que les bords pliés (51) de 

10 la troisième tôle (50) s'étendent respectivement le long des bords pliés de la 

première tôle (10), et en ce que la deuxième tôle (30) en acier sensiblement pleine 

d'épaisseur comprise entre 2 et 5mm s'étend dans la cuvette formée par la 

troisième tôle (50). 

15 7. Paroi ou cloison suivant la revendication précédente, caractérisée en ce que 

lesdits premier et deuxième panneaux (20) de l'ensemble (E) avec métal déployé 

(40) sont respectivement attachés au fond de la cuvette de la première tôle (10) et à 

la troisième tôle (50) au moyen de points ou zones de colle (70), en particulier 

choisie parmi les colles silicone, polyuréthanes ou polymères hybrides, de 

20 préférence polyuréthanne-silicone. 

8. Paroi ou cloison suivant la revendication précédente, caractérisée en ce qu'entre 

la deuxième tôle (30) et le fond de la cuvette formée par la troisième tôle (50) 

s'étend au moins un panneau (20) comprenant au moins des fibres 

25 (avantageusement au moins partiellement cellulosiques) et un liant, ledit panneau 

présentant une densité d'au moins 600kg/m3, de préférence de 700 à 1000kg/m3, et 

une épaisseur comprise entre 3 et 15mm, de préférence de 5 à 10mm, dont une 

face est attachée au moyen de points ou zones de colle (70) à la deuxième tôle (30) 

et/ou au fond de la cuvette formée par la troisième tôle (50), ladite colle étant 

30 avantageusement choisie parmi les colles silicone, polyuréthanes ou polymères 

hybrides, de préférence polyuréthanne-silicone. 
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9. Paroi ou cloison suivant la revendication précédente, caractérisée en ce qu'elle 

comprend au moins une quatrième tôle (60) en acier d'épaisseur comprise entre 1 

et 5mm, avantageusement entre 1,5mm et 4mm, dont les bords (61) sont pliés de 

5 manière à définir une cuvette avec un fond, en ce que ladite quatrième tôle (60) 

prend appui avec interposition d'au moins un panneau (20) comprenant au moins 

des fibres (avantageusement au moins partiellement cellulosiques) et un liant, ledit 

panneau (20) présentant une densité d'au moins 600kg/m3, de préférence de 700 à 

1000kg/m3, et une épaisseur comprise entre 3 et 15mm, de préférence de 5 à 

10 10mm, sur le fond de la cuvette formée par la troisième tôle (50), et en ce que ledit 

panneau (20) est attaché à ladite troisième tôle (50) et à la dite quatrième tôle (60) 

au moyen de points ou zones de colle (70), ladite colle étant avantageusement 

choisie parmi les colles silicone, polyuréthanes ou polymères hybrides, de 

préférence polyuréthanne-silicone. 

15 

10. Paroi ou cloison suivant la revendication précédente, caractérisée en ce que les 

bords pliés des première, troisième et quatrième tôles s'étendent les unes à côtés 

des autres et sont attachés les uns aux autres par des points de colle ou de soudure 

ou des zones de colle ou de soudure. 

20 

11. Paroi ou cloison suivant l'une quelconque des revendications précédentes, 

caractérisée en ce que la première tôle (10) est associée sur sa face opposée à celle 

formant la cuvette à au moins un plat (120) en acier de dureté supérieure à 300HB, 

ledit plat surplombant au moins un bord plié de la première tôle (10). 

25 

12. Enceinte résistante à une agression mécanique et à une agression thermique, 

ladite enceinte comprenant au moins une juxtaposition de panneaux ou cloisons 

selon l'une quelconque des revendications précédentes. 

30 
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13. Enceinte selon la revendication précédente comportant en outre un des poteaux 

(2) pour relier deux panneaux ou cloisons, en particulier s'étendant dans des plans, 

en particulier verticaux, inclinés entre eux. 

5 14. Enceinte suivant la revendication précédente, caractérisée en ce le ou les 

poteaux (2) comprennent un profilé creux (110) avantageusement fermé en acier 

d'épaisseur comprise entre 1 et 5mm, avantageusement de 2 à 4mm, de section 

ouverte intérieure sensiblement carrée ou rectangulaire de surface comprise entre 

30 à 200mm (avantageusement de 60 à 120mm) sur 30 à 200mm 

10 (avantageusement de 60 à 120mm), en ce qu'un ensemble (E) formé par un métal 

déployé (40) en acier, avantageusement courbé, associé le long de ses deux faces 

au moyen de colle (70) à des morceaux de panneau (20) à base de fibres 

(avantageusement au moins partiellement cellulosiques), ledit ensemble (E) étant 

inséré dans ledit creux du profilé au moins le long d'un côté du profilé (110), 

15 avantageusement pour au moins épouser sensiblement deux côtés adjacents du 

profilé (110). 

15. Enceinte suivant la revendication précédente, caractérisée en ce que l'ensemble 

(E) inséré dans le creux du profilé (110) est associé à au moins deux tôles, 

20 avantageusement pliées, supplémentaires (30,50,60) et à au moins des morceaux 

de panneau de fibres (avantageusement au moins partiellement cellulosiques) 

placés entre les deux tôles, avantageusement pliées, supplémentaires. 

16. Enceinte suivant la revendication 14 ou 15, caractérisée en ce que l'ensemble 

25 associé avantageusement àdes tôles pliées avec interposition de morceaux de 

panneau de fibres (avantageusement au moins partiellement cellulosiques) laisse 

un espace libre ou un vide dans le creux rempli d'air. 

17. Enceinte suivant l'une des revendications 14 à 16, caractérisée en ce que les 

30 morceaux de panneau proviennent d'un panneau (20) comprenant au moins des 

fibres (avantageusement au moins partiellement cellulosiques) et un liant, lesdits 
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panneaux présentant une densité d'au moins 600kg/m3, avantageusement de 700 à 

1000kg/m3, et une épaisseur comprise entre 3 et 15mm, avantageusement de 4 à 

8mm, et que le métal déployé en acier (40), de préférence aplati, présente une 

épaisseur apparente comprise entre 2 et 20mm, avantageusement de 2 à 6mm, avec 

5 un maillage avec une diagonale courte (41) de 10 à 40mm, avantageusement de 20 

à 30mm, sur une diagonale longue (42) de 15 à 80mm, avantageusement de 40 à 

60mm, mais supérieure à la diagonale courte (41), défini par des lanières (43) de 

largeur comprise entre 2 et 10mm, avantageusement de 3 à 6mm, ladite couche 

présentant une surface de passage ouverte égale à 30 à 80% de la surface totale 

10 formée par les lanières et la surface de passage ouverte, ledit métal déployé (40) 

étant de préférence du type aplati. 
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