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Sposob otrzymywania lanoliny .
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Przedmiotem wynalazku
wania lanoliny w wyniku {fizykochemicznej
robki tluszczopotow.

Lanolina stanowi mieszaning estrow kwasow
ttuszczowych i alkoholi tluszczowych oraz steroli.
Otrzymywana jest w wyniku oczyszczania tlusz-
czopotoOw. Zanieczyszczeniami tluszczopotéow  s3
wolne kwasy tluszczowe, aminokwasy, biatka, za-
nieczyszczenla mechaniczne i przypadkowe.

Lanolina moze byé otrzymana z tluszezopotow
na drodze destylacji molekularnej. Metoda ta wy-
maga stosowania drogiej aparatury. Metoda otrzy-
mywania lanoliny na drodze obroébki chemicznej
ttuszczopotow jest tansza, jednakze stwarza duze
trudnosci technologiczne i jako$¢é produktu jest
uzalezniona od surowca wyjsciowego. Wydajnosé
procesu jest niska w przeliczeniu na zawartosé
estrow w surowecu.

W literaturze monograficznej proces otrzymywa-
nia lanoliny podany jest tylko w sposéb schema-
tyczny. Surowe tluszczopoty poddaje sie proce-
sowi bielenia przy pomocy perhydrolu z dodat-
kiem stezonego kwasu fosforowego w temperaturze
70 do 90°C, po czym po wyczerpaniu czynnego
tlenu mieszanine alkalizuje sie stezonym wodoro-
tleakiem sodu do pH okolo 13, przy ktorym na-
stepuje wytrgcenie mydel. Neutralizacje prowadzi
sie niekiedy przy pomocy weglanu sodu, jednakze
do rozdzielenia emulsji stosuje sie dodatkowo nie-
wielkie ilo$ci alkoholu.
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Rozdziatu lanoliny od ciastowatych mydet doko-
nuje sie przy pomocy separatorow. Neutralizacje
i separacje prowadzi sie réwniez w temperaturze
60 do 80°C.

Niedogodnoscig tej metody jest niska wydajnosé
procesu na skutek ubocznych proceséw hydrolizy
powodujgcych rozklad estrow w czasie procesu bie-
lenia w $rodowisku wodnym przy silnym zakwa-
szeniu i podwyzszonej temperaturze.- Proces hy-
drolizy zachodzi rowniez w czasie neutralizacji
i wytrgcania mydet w silnie alkalicznym roztwo-
rze. Pewne ilosci lanoliny tracone s na skutekK
adsorpcji w oddzielonych mydtach. Powazne trud-
nosci wystepuja w procesie separacji. Sumarycz-
nie odzysk lanoliny z tluszczopotéw wynosi 65 do
7G6%0 w przeliczeniu na estry zawarte w tluszczo-
potach.

Sposoéb wedlug wynalazku eliminuje w zasadni-
czy sposéb mozliwos¢é gwaltownych proceséw hy-
drolizy estré4w lanoliny oraz usprawnia rozdzial
emulsji. Dodatkowo w trakcie obrobki usuwa sie
nieprzyjemny zapach surowej owczej welny.

Rozwigzanie wedlug wynalazku polega na trakto-
waniu w temperaturze 70 do 80°C surowych tlusz-
czopotéw wodnym roztworem okoto 10% wago-
wych fosforanu tréjsodowego z dodatkiem 5 do
23%0 wagowych alkoholu etylowego, propylowego,
korzystnie izopropylowego w takiej ilosci, azeby
ieden réwnowaznik sodowy zuzyty zostal na neu-
tralizacje skladnikéw kwasnych.
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Zneutralizowane skladniki kwasne przechodzy
do roztworu wodnoalkoholowego. Uzyty fosforan
sodowy uniemozliwia hydrolize estréow jak réwniez
ogranicza roztwarzanie lanoliny w wodnoalkoholo-
wym roztworze mydel oraz 1lgcznie z alkoholem
usprawnia rozdziat faz do tego stopnia, Ze roz-
dzial nastepuje bez pomocy separatora, a jedynie
przez odstanie. Otrzymang frakcje olejowg pod-
daje sie bieleniu przy pomocy stalego nadboranu
sodowego uzytego w ilosci 0,5 do 1% wagowych
w przeliczeniu na ilo$¢ fazy oleistej.

Operacje prowadzi sie w temperaturze 70 do
90°C dozujac. do mieszalnika stopniowo nadboran
s{)du.’ Po zaprzestaniu wydzielania sig¢ piany tlenu

gazowego, warstwe olejowg przemywa sie jedno-'

krotnie lub dwukrotnie wodg z dodatkiem 5 do
25% wagowych- alkoholu celem odmycia boranu
sodu i pozostatosci. mydel, po czym warstwe olei-
sta poddaje sie dzialaniu przegrzanej pary wod-
nej w temperaturze 100 do 120°C do catkowitego
odwonienia frakcji olejowej, po czym osusza sie
ja pod proznig. Otrzymany produkt stanowi lano-
line farmakopealng i kosmetyczng. Wydajnosé kon-
cowa procesOw wynosi 85 do 90% w przeliczeniu
na estry zawarte w tluszczopotach.

Sposéb otrzymywania lanoliny wedlug wynalaz-
ku ilustruje ponizszy przyklad.

Przyktad. W zlewce o pojemnoSci 1500 ml
umieszcza sie 700 g surowych tluszczopotéow o licz-
bie kwasowej 6 mg KOH/g. Zlewke ogrzewa sie
na lazni wodnej do temperatury 75°C i po sto-
pieniu tluszczopotow zawarto$¢ zlewki miesza si¢
mieszadlem, po czym stopniowo dodaje sie roz-
twor uzyskany z roztworzenia 29 g NagPO, - 12 H,O
w 210 ml wody z dodatkiem 60 g alkoholu izo-
propylowego. Calo$¢ miesza sie i ogrzewa do 75°C,
po czym sprawdza sie pH roztworu, ktérego od-
czyn powinien wynosi¢ 8,5 do 9.

W przypadku nizszej wartosci pH, do ukitadu
dodaje sie niewielkg ilos¢ analogicznego roztworu
lub 2% wodnego roztworu NaOH. Otrzymang
emulsje przenosi sie do termostatowego rozdziela-
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cza i po rozwarstwieniu dolng ‘warstwe oddziela
sie, a goérng przenosi sie ponownie do zlewki na
tazni wodnej, po czym przy mieszaniu dodaje sie
stopniowo w ciggu 0,5 godz. 4 g nadboranu sodu
NaBOs - H;O utrzymujgc temperature na poziomie
30°C.

Po zaprzestaniu wydzielania sie gazowego tlenu,
do zlewki dodaje sie 300 ml wodnoalk()holowego
roztworu otrzymanego ze zmieszania 29& ;ml wody
i 50 ml alkoholu izopropylowego. Mleszaﬁa‘ine prze-
nosi sie do termostatowanego rozdzielacza i po
rozwarstwieniu dolng warstwe oddziela sie, a gor-
ng poddaje destylacji z parg wodna do uzyskania
bezwonnego produktu. W dalszym ciggu odwonio-
ny produkt odwadnia sie pod proéziia w tempe-
raturze do 120°C przy prézni 20 mm Hg. Otrzy-
many produkt stanowi lanolina, ktérej ilo$¢ wy-

nosi 630 g.

Zastrzezenie patentowe -

Spos6b otrzymywania lanoliny poprzez fizyko-
chemiczng obrobke tluszczopotow przy wykorzy-
staniu takich operacji jak bielenie, odkwaszanie
i osuszanie, znamienny tym, Ze surowe tluszczo-
poty poddaje sie dzialaniu 10% wodno-alkoholo-
wego roztworu fosforanu tréjsodowego w tempe-
raturze 70+ 80°C z dodatkiem 5 = 25% wagowych
alkoholu etylowego, propylowego, korzystnie izo-
propylowego, wykorzystujac jeden réwnowaznik
sodowy fosforanu tréjsodowego, po czym otrzyma-
ng emulsje rozdziela sie poprzez odstanie, nastep-
nie frakcje lanolinowa poddaje sig¢ odbarwianiu
przy pomocy 0,5- 1% wagowego nadboranu so-
dowego w stanie stalym w temperaturze 70-+
-=90°C, po czym frakcje lanolinowa przemywa
sie jednokrotnie lub dwukrotnie woda z dodat-
kiem 5 - 25% wagowych alkoholu korzystnie izo-
propylowego, a nastepnie warstwe lanolinowg pod-
daje sie destylacji z przegrzang parg wodng do
calkowitego odwonienia, po czym osusza sie¢ pod
préznig w znany sposob.
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