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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest podgrzewany waz ttoczny i ssawno-ttoczny, przeznaczony
do przesytu cieczy, szczegdlnie ptynnego asfaltu, a takze innych materiatéw, ktére wymagaja podgrze-
wania w czasie transportu lub gdy w trakcie rozpoczynania pracy konieczne jest uptynnienie zastygtego
w wezu tworzywa.

Weze tloczne i ssawno-ttoczne przeznaczone do przetadunku i przesytu ptynnego asfaltu sg sto-
sowane na wyposazeniu cystern samochodowych i kolejowych, terminali przetadunkowych i wytworni mas
bitumicznych. Wykonane sg ze specjalnej mieszanki poliakrylowej, wzmocnionej zewnetrznym oplotem
metalowym. Warstwa zewnetrzna jest odporna na olej, smote, warunki atmosferyczne i $cieranie.

Z opisu polskiego wzoru uzytkowego nr Ru58472 znany jest termoizolacyjny waz przeptywowy,
doprowadzajacy ciecz kriogeniczng do wymiennika ciepta, skfadajgcy sie z wewnetrznego, elastycz-
nego przewodu i zewnetrznej powtoki, utworzonej z dwoch spiral grzejnych: wewnetrznej i zewnetrznej,
przedzielonych izolacjg termiczng. Po poditgczeniu spiral do zrédta prgdu nastepuje podgrzanie trans-
portowanej cieczy i utrzymanie jej statej temperatury.

Powszechnie znane sg ogrzewane przewody rurowe z nawinietym spiralnie kablem grzejnym. Sg
to przewody, weze, rury, stuzgce zwtaszcza do transportu ptynnych materiatdw o temperaturze wyzszej
od temperatury otoczenia, ktére moga sie zestali¢ pod wptywem niskiej temperatury. Po podtgczeniu
kabla grzejnego do zrodta prgdu wzrasta temperatura kabla i tym samym ogrzewany jest przewadd,
i transportowana ciecz. W czasie przerwy w przesyle cieczy mozliwe jest jej zastygniecie w wezu, na-
stepuje zatrzymanie przeptywu i dopiero po wigczeniu grzatek, po podgrzaniu, zestalona ciecz przyj-
muje ponownie postaé ptynng i transport jest mozliwy.

Wedlug wzoru uzytkowego podgrzewany waz do przesytu cieczy, sktadajacy sie z przewodu we-
whnetrznego z zewnetrznym oplotem metalowym, z koncowkami do tgczenia z uktadem przesytu, ma do
kohcow oplotu metalowego przymocowane koncéwki przewodoéw elektrycznych tak, ze do jednego
z kohcow jest przymocowana kohcowka przewodu prgdowego a do drugiego z kohcow jest przymoco-
wana koncéwka przewodu masowego. Zakucia i przewdd wewnetrzny z oplotem sg otoczone we-
wnetrzng ostong termiczng a nastepnie wraz z korncéwkami przewoddéw masowego i pragdowego oto-
czone sg zewnetrzng ostong termiczng. Cato$¢ jest otoczona ostong zewnetrzna.

Koncowki przewodu masowego i przewodu prgdowego sg przymocowane opaskami zaciskowymi
do zaku¢ przewoddw na koncach weza.

Na powierzchni wewnetrznej ostony termicznej, pomiedzy kohcoéwkami weza, umieszczony jest
termometr do pomiaru temperatury przesytanej cieczy. Koncéwka przewodu odbierajgcego wskazania
termometru jest wyprowadzona na zewnatrz w przestrzeni pomiedzy wewnetrzng ostong termiczng
i zewnetrzng ostong termiczng. Termometr jest przymocowany do wewnetrznej ostony termicznej opa-
skg zaciskowa.

Podgrzewany wgz wedtug wzoru charakteryzuje sie prostg konstrukcjg zapewnia szybkie i réw-
nomierne nagrzewanie przewodu na catej dlugosci, ma duzg odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne
przy bardzo dobrej elastyczno$ci przewodu.

Przedmiot wzoru uzytkowego pokazano na rysunku, na ktérym przedstawiono waz w przekroju
osiowym.

Jak pokazano, waz sktada sie z przewodu wewnetrznego 1 z zewnetrznym, metalowym oplotem 2.
Konce przewodu wewnetrznego 1 sg zamocowane na tulejach 3 metalowych koncéwek za pomocg
zaku¢ 4. Do jednego z zaku¢ 4 przymocowana jest kohcowka przewodu prgdowego 6, a do drugiego
zakucia 4 jest przymocowana koncéwka przewodu masowego 7. Koncéwki przewodéw prgdowego 6
i masowego 7 sg przymocowane opaskami zaciskowymi 5 i odpowiednio 8 do zakué 4 na obu koncach
weza. Obwdd grzejny zamykajg: przewdd prgdowy 6, zakucie 4, do ktérego jest przymocowana jego
koncéwka, metalowy oplot 2 i bedgce na drugim koricu weza drugie zakucie 4, do ktérego zamocowana
jest koncéwka przewodu masowego 7. Metalowy oplot 2 wraz z zakuciami 4 sg otoczone wewnetrzng
ostong termiczng 9, a nastepnie, po zamocowaniu koncéwek przewoddéw prgdowego 6 i masowego 7
do zaku¢ 4, catos¢ jest otoczona zewnetrzng ostong termiczng 10. W przestrzeni pomiedzy ostonami
termicznymi 9 i 10, na powierzchni wewnetrznej ostony termicznej 9, przy pomocy opaski zaciskowej 13,
zamocowany jest termometr 12 do kontroli pracy przewodu, tym samym temperatury transportowane;j
wezem cieczy. Z przestrzeni pomiedzy ostonami termicznymi 9 i 10 wyprowadzony jest przewdd 14, ktory
przekazuje sygnat z termometru 12 do sterownika, sterujgcego pracg grzewczego uktadu elektrycznego.
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Przed uszkodzeniami mechanicznymi zabezpiecza weza ostona zewnetrzna 11, otaczajgca wszystkie
warstwy i przewody tak, ze wystajg z niej tylko nakretki 15 koncéwek przewodu wewnetrznego 1.

Konstrukcja podgrzewanego weza wedtug wzoru pozwala na stosowanie bezpiecznego napiecia
do 48 przy czym mozliwe jest bezpieczne, szybkie i rownomierne podgrzanie weza do temperatury
do 250°C. Nie ma ryzyka przerwania obwodu, gdyz metalowy oplot 2 stanowi plecionka, réwnomiernie
otaczajgca przewdd wewnetrzny 1 i nawet przetarcie jednej luk kilku nici metalowego oplotu 2 nie bedzie
miato wptywu na prace uktadu grzewczego.

Zastrzezenia ochronne

1. Podgrzewany waz do przesytu cieczy, sktadajgcy sie z przewodu wewnetrznego, umieszczo-
nego w zewnetrznych ostonach, z koncéwkami do tgczenia z uktadem przesytu, znamienny
tym, ze przewod wewnetrzny (1) ma zewnetrzny oplot metalowy (2), do ktérego kohcéw przy-
mocowane sg koncéwki przewodéw elektrycznych tak, ze do jednego z koncow jest przymo-
cowana koncoéwka przewodu prgdowego (6) a do drugiego z koncow jest przymocowana kon-
coéwka przewodu masowego (7).

2. Podgrzewany waz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zakucia (4) i przewod wewnetrzny (1)
z oplotem (2) sg otoczone wewnetrzng ostong termiczng (9), a nastepnie wraz z koncéwkami
przewodow prgdowego (6) i masowego (7) otoczone sg zewnetrzng ostong termiczng (10),
przy czym catosc¢ jest otoczona ostong zewnetrzng.

3. Podgrzewany waz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze koncoéwki przewodu pragdowego (6)
i przewodu masowego (7) sg przymocowane opaskami zaciskowymi (5) i (8) do zaku¢ (4) na
koncach weza.

4. Podgrzewany przewéd wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze na powierzchni wewnetrznej
ostony termicznej (9), pomiedzy koncéwkami weza, umieszczony jest termometr (12) do po-
miaru temperatury przesytanej cieczy, przy czym koncowka przewodu (14), odbierajgcego
wskazania termometru (12), jest wyprowadzona na zewnatrz w przestrzeni pomiedzy we-
wnetrzng ostong termiczng (9) i zewnetrzng ostong termiczng (10).

5. Podgrzewany waz wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze termometr (12) jest przymocowany
do wewnetrznej ostony termicznej (9) opaska zaciskowg (13).
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