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zafFizent (10) pro vyrobu dvoubareévnd tenkostonné
plastové skofepiny pro dilce jako jsou antomobi= -
lové dverni panely a pFistrojové desky sestiva ze
zhsobnfku (24) na barvy a z formy (220, kie-

rou lze pFipevnit k sasobniku (24). K sasobnfka
(24) je ptipevnéno nafukovacef tesnent (60), kles
ré ubestuje dalict plochn (36), oddelujici licf
plochy (30, 32) formy (22)y, Tesnéni (60) je pri=
peviaeno k  zasobniku (24) na jeho daltici sténs
pomoc i kluzdtka, kterd nastavuje Jeho polohu po
délee delic steny. Rluzdtko je ustaveno vzhle~
dem k delict sténe stavecinn &rouby. Tesnend (60)
se d4 sejmout z kluzdtlka o« znova na net e
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Zatizeni k lisovdni dvoubarevné tenkosténné plastoveé

skoTfepiny

Oblast techniky

Vyndlez se tyk& zatfizeni pro vyrobu tenkych plastovych
skofepin, vhodnych zejména jako souldsti automobilové karo-
série, napf. vnitfni panely dvefi nebo pfistrojové panely,

a zejmeéna pro vyrobu dvoubarevnych plastovych skofepin, které

jsou spojeny ve své délici ¢érfe integrdlnim spojem.

Dosavadni stav techniky

V automobilovém primyslu se pouzivéd jako vnitfnich &dsti
karosérie, napf. dvefnich panell, polyvinylchloridové skotfe-
piny. Takové souCdsti jsou popsédny napi. v americkém pat. spi-
se 3 123 403. Pouzivéni takovych komponentd je odlGvodnéno ze-
jména tim, Ze tento druh konstruk&nich prvkt umoZnuje nejraz-
neéjsi tvary a barvy i zrnité efekty, které jsou velice Zddou-
ci, zejména ve vnitfku automobilu.

Dosavadni stav techniky zahrnuje ptfedem tvarované zrnité
vinylové skofepiny, vyrobené z vysuSenych termoplastovych prés-
ki, které se nandseji na zahfdtou formu ze zésobniku, takZe

vznikne spojitd jednodilné skofepina.

Aby se zlep3il vnitfni vzhled a dekor automobilu, vyré-
béji se vnit#ni dvefni panely a jiné dily ze dvou oddélenych
plastovych skofepin, spojenych mechanickym spojem.

V americkém pat. spise 4 562 025 se popisuje zplsob a za-
Fizeni k odlévdni vicebarevnych plastovych skofepin, jejich?
segmenty jsou spojeny na okrajich v délici c¢éafe.

V americkém pat. spise 4 610 620 se popisuje zatizeni

pro zavéddéni dvou nebo nékolika barevnych préskovych termo-

plastd z oddélenych oddilt ze zdsobniku, pfitemZ prédek sypké



konzistence stékd vlastni tizi do formy, jeji? tvar umoZnuje
vyrobu dvou skofepinovych segmentl a odd&leného spojovaciho
pruhu, ktery spojuje segmenty a vytvari tak s nimi jednodil-
nou skofepinu. Skofepina méd dvé nebo nékolik barev, které
podporuji barevnost interiéru vnitfku karosérie. Zatizeni ob-
sahuje otevteny zésobnik na prdaskovy materidl, ktery je opat-
fen délic{ sténou rozdélujici zdsobnik na dva odd&lené oddily,
z nichZz kazdy je naplnén pfedem stanovenym mnoZstvim pfislug-
ného présku. Forma méd d&lici plochu, kterd spolupracuje s dé-
lici sténou zédsobniku k Uplnému odd&leni prédkd v jednotli-
vych oddilech zédsobniku. Ze zésobniku se prések vypousSti z
jednotlivych oddilt a stékd stejnomérné do otevieného konce
formy vlastni tizi. Pevné té&sné&ni je uspotddéno mezi délici
plochou a dé&lici st&nou, aby mohly vzniknout na zahtdtych
plochdch formy oddélené segmenty rdzné barvy. Teoreticky md
tésnéni udrZovat €istou t&snici plochu tak, aby se na ni dal
nanést po vytvofeni obou zédkladnich segment® materidl k vy-
tvofeni spojovaciho pruhu. Tento spojovaci pruh pak spoji obé
sekce skofepiny v jedinou dvoubarevnou skofepinu. V praxi to
znamend, Ze takové pevné tésn&ni musi byt schopné prizplsobit
se tvaru deélici plochy kaZ?dé z velkého podtu vytdp&nych forem.
Formy lze zahfivat jakymkoliv vhodnym zafizenim, napf. teplo-
vzdusnymi jednotkami typu popsaného v americkém pat. épise

4 623 503. Nésledkem rozdilti v tolerancich rozmérd formy
mohou vSak vznikat mezi pevnym té&sn&nim a délici plochou me-
zery, do nichz mﬂie'vnikat prések ze zdsobniku, usazovat se
na délici ploSe a vytvofit tak na hotovém spojovacim pruhu
barevné Smouhy.

V dalsim zndmém zatizeni je uspofadéano nafukovaci tésné-
ni, které tvofi premosténi mezi d&lici sténou a d&lici plo-
chou, kdyZ se zdsobnik na barevné prasky postavi na zahfdtou
formu a upevni se na ni. Nafukovaci tésné&ni méd t&snici plé-
tek, ktery Gplné& zakryvd délici plochu a znemoZnuje tak, aby
se na ni usazoval prédskovy materidl z jednotlivych oddila z&-
sobniku, takZe na spojovacim pruhu pak nemohou vzniknout ba-

revné Smouhy. Toto zatfizeni tedy fe3i problém vnikdni présko-



vého materiélu a jeho usazovéni na délici ploSe geometrickym
tvarem nafouknutého tésnéni. PFitom ovZem vznikd jiny problém
spotivajici v tom, Ze tésné&ni mGZe klouzat po délici sténé

a jeho klouzédni nelze zabrédnit pfed odlévénim a b&hem ného.
Tésneéni se mdze vychylit do strany a vyklouznout ze sprévneé
polohy vzhledem k d&lici plosSe a délici sténé&, coZ mé pak za
ndsledek unikéni barevného prédsku ndsledkem deformaci tésné-

ni, a pripadné poskrédbdni skorfepiny.

Podstata vynélezu

Ptedmétem vyndlezu je zatfizeni k lisovéni dvoubarevné
tenkosténné plastové skofepiny ve vyhtdté oteviené formeé
z préskového termoplastického materidlu, umisténého v otevre-
ném zésobniku. Zafizeni obsahuje vytépénou otevfenou formu,
kterd m& vyénivajici prepdZkové Zebro, které ji rozdéluje
na dve lici plochy, a zésobnik, ktery lze pripevnit k otev-
fené formé& a vytvofit tak uzavieny systém pro liti préaskové-
ho materidlu; zésobnik mé& délici sténu, kterd jej rozdéluje
na dva zdroje prd3kového materidlu. V zafizeni je uspoiédéno
tésnéni, uloZené podélné kluzné po délici sténé k pfemosténi
mezery mezi dé&lici sténou a prepdzkovym zZebrem, kdyz je forma
a zdsobnik spojena v uzavieny systém. Podstata vyndlezu spo-
¢ivéd v tom, 7e zatfizeni obsahuje pfidrZovaci Ustroji, ktere
miZe byt pfipevnéno k délici sténé& pro uchyceni nafukovaciho

tésnéni v predem stanovené poloze po délce délici stény.

Konstrukce podle vyndlezu mé& tu vyhodu, Ze tésnéni neml-
e podélné& vyklouznout ze sprdvné polohy mezi formou a zdsob-
nikem, takZe nemGZe dojit k poruchém pfi vyrobé tenkosténné
duté skorepiny ani k poruSeni tésnéni nebo skofepiny.

Pfehled obrdzkl na vykrese

Vyndlez bude vysvétlen v souvislosti s pfikladem prove-

deni zndzornénym na vykresech, kde znac¢i obr. 1 axonometricky



pohled na zdsobnik na barevné prédsky, opatfeny tésnénim, obr.
2 axonometricky pohled na formu utésnénou zésobnikem na barvy
z obr. 1, obr. 3 fez stlacitelnym té&snénim, vedeny rovinou
3-3 na obr. 1, obr. 4 rozloZeny pohled na nafukovaci t&snéni
a jeho zachycovaci dstroji a na délici sténu zdsobniku na
barvy, obr. 5 v ¢dsteéném fezu bokorys nafukovaciho té&snéni

a pridrZovaciho dstroji s délici sté&nou a obr. 6 fez dilem

automobilové karosérie, vyrobenym podle vynédlezu.

Ptiklad provedeni vyndlezu

Na obr. 1 a 2 je obecné zndzornéno zafizeni 10 pro vyro-
bu dvoubarevné tenkosténné plastové skofepiny 12 z préskové-

ho termoplastu.

V zatfizeni 10 tchoto typu lze vyrobit nejrGznéjsi skofte-
piny. Obr. 6 ukazuje v podélném fezu typickou aplikaci na
automobilovy dvetni panel, ktery mé vnitfni plastovou skofepi-
nu 12, jez je jednodilnd, ale nékolikabarevnd. Zatizeni 10
je rovnéZ vhodné pro vyrobu jinych souddsti interiérd& automo-
bilu, napf. krytd pristrojovych panell apod. Skofepina 12 je
s vyhodou vyrobena z polyvinylchloridu a mé na zadni stranég
vrstvu polyurethanové pény 14, kterd je spojena se skofepinou
12 postupem popsanym napf. v americkém pat. spise 3 123 403
pro vyrobu opéradel na ruce. V misté& pfipojeni 15 je vyztuZo-
vaci vloZzka 13 skofepiny 12 spojena s vnéj$im dvefnim pane-
lem 17, pri€emZ mezi nimi je duty prostor pro umisté&ni neznd-

zornéného mechanismu k otvirdni a zavirédni okénka.

Skotfepina 12 je plastovy dilec, jehoz dolni segment 16
je ze suchého odlévatelného termoplastového materidlu jedné
barvy a horni segment 18 z analogického materidlu druhé
barvy. Skofepina 12 mé spojovaci pruh 20 zvolené barvy, ktery
pfekryvéd dolni segment 16 a horni segment 18. Horni segment
18 mdZe tvotfit segment 21 opérky pro ruku, vyrobeny rovnéz
ze suchého odlévatelného préskového termoplastu druhé barvy,

kterd kontrastuje nebo doplnuje barvu dolniho segmentu 16



nebo jiné &ésti interiéru karosérie. Horni segment 18 mlZe
byt napf. gerveny, modry, 2luty nebo béZovy, aby kontrastoval
nebo doplﬁoval barvu sedadel, opéradel hlavy, podpérek pod
hlavu apod. Dolni segment 16 miZe mit tmavsi doplnkovou barvu
takového typu, ktery mé niz%i odolnost proti nérazu nebo po-
gkrébdni. Spojovaci pruh 20 mGze mit doplnkovou barvu k bar-
vém obou segment& 16, 18 nebo stejnou barvu jako jeden

z nich.

Zatizeni 10 obsahuje formu 22 s otevifenym hornim koncem.
Zésobnik 24 na prdskovy materidl se zdviha a spousti do zdvi-
7ené a dolni polohy vzhledem k formé& 22 pomoci vhodného mani-
pulagéniho Gstroji, napf. druhu popsaného v americkém pat.
spise 4 664 B867. Zadsobnik24 na barvy mé otevieny konec 26,
ktery mé takovy tvar, aby pfesn& dosedal na otvor 28 formy

22. Ka?dé z pouzitelnych forem 22 se spoji se zdsobnikem 24,

jakmile je zahtdta nezndzornénym topnym zafizenim na lici
teplotu.

Forma 22 mé dvojici licich ploch 30, 32, jeZz jsou od se-
be oddéleny pfepdzkovym zebrem 34. PfepdZkové Zebro 34 md na
horni stran& d&lici plochu 36, lezici mezi postrannimi steé-
nami 38 formy 22.

Ptepdzkové ?ebro 34 lezi pod rovinou hornich ploch 40
stén 38 formy 22. Ve zndzornéném piikladé zafizeni 10 leZi
horni plochy 40 stén 38 formy 22 v jedné roving, mohou vsak
byt i v r@znych rovindch, coZ zévisi na tvaru tenkosténné
skotfepiny, jeZz se md ve formé 22 vyrobit.

Zésobnik 24 na barvu m& délici sténu 42, kterd jej rozdé-
luje na prvni oddil 44 a druhy oddil 46. KaZdy z nich se na-
plni pfedem stanovenou ddvkou termoplastickych Cdstic nebo
prdsku. Obr. 2 znézornuje &&st zdsobniku 24 uloZeného na for-
mé 22, aby bylo vidé&t jejich vzéjemnou polohu beéhem vyroby
skofepiny 12. Oproti obr. 1 je z&sobnik 24 obrdacen o 180°
kolem vodorovné osy. Materidlem v zdsobniku 24 je suchy ter-
moplasticky materiél, ktery se pfi dopadu na vyhfivané plo-
chy 30, 32 formy 22 roztavi a spoji. Aby rGznobarevné prasky




a oba oddily 44, 46 zistaly spolehlivé oddélené, je délici
sténa 42 vy3S1i neZ je maximdlni hloubka ka?dého z obou oddild

44, 46. 0ddily 44, 46 jsou plnény rdznymi barvami termopla-

stického materidlu ze schématicky znézornénych zdrojd 47. .

Zésobnik 24 na barvu déle obsahuje obvodové t&snéni 48
(obr. 3). Kazdé tésnéni 48 mé& kompresni segment 50, jehoz
patka 52 kluzné zapadd do pfidrZovace 54, spojeného se z&sob-
nikem 24 vhodnym upevnovacim dUstrojim. Tésn&ni 48 utésnuji
cbvod zdsobniku 24 vzhledem k obvodu formy 22, kdyZ jsou obé
tyto soucdsti spolu spojeny na pfirubédch 56 formy 22 svera-
cim dstrojim.

Zatizeni 10 dédle obsahuje stfedové nafukovaci tésnéni
60, uloZené kluzné na délici sténé 42, takZe uzaviréd mezeru
mezi delici sté&nou 42 a pfepézkovym Zebrem 34, kdyZ je forma
22 spojena se zésobnikem 24 v uzavfeny systém. Nafukovaci t&s-
néni 60 na délici stén& 42 utésnuje d&lic{ plochu 46 pfepéz-
kového Zebra 34 a kompenzuje rozmé&rové tolerance mezi formou
22 a zédsobnikem 24 tak, aby nemohlo dojit k migraci rdznoba-
revnych materidld z jedné vyhfivané plochy 30 na druhou plochu
32 formy 22.

Jakmile je zdsobnik 24 spojen s formou 22 v uzavfenou
soustavu, obvodové té&snéni 48 zabranuji unikéni préskového
materiélu z této soustavy, kterd se pak uvede do rotaéniho
pohybu kolem osy otd¢eni pomoci neznézorné&ného pohonu, tak
aby se vrstva jednoho i druhého barevného préskového materid-
lu rozlozila po obou plochéch 30, 32. Stfedové tésnéni 60 se
pfitom nafoukne, aby zabrédnilo pronikéni préskd& rGzné barvy
mezi oddily 44 a 46 a na délici plochu 36.

Nafukovaci tésnéni 60, zakreslené v rozloZeném pohledu na
gerélouii k nékolika G&eldm. Tésnéni 60 sestdvéd z bdze 62,
kterou lze spojit s délici sténou 42, kteréd po celé délce
tvofi utésnéné spojeni a pfitom pevnou souldst tésnéni 60
pri jeho nafouknuti i vyfouknuti. Délici sténa 42 md rybino-
vou drdzku 64, do které tato bdze 62 zapadd.



Nafukovaci tésnéni 60 mé rovnéZ duté jédro 66, jehoZ
stény 68 se roztahuji a smr3tuji, kdyZ se jédro 66 nafoukne.
K nafouknuti dojde tehdy, kdyZ se jéddro 66 pfipoji ke zdroji
69 tlaku pomoci regula&niho ventilu 70. Nafukovaci tésnéni

60 md mimoto na horni strané tésnici plétek 72, ktery je pri
tisknut na délici plochu 36 ptepdzkového Zebra 34 béhem vy-

roby skofepiny 12.

Tésnici plédtek 72 mé plochu, kterd dplné zakryvé délici

plochu 36 prepédzkového Zebra 34, kdyZz je tésnéni 60 nafouknu
té. Nésledkem toho nemdZe préskovy materidl z oddilli 44, 46
unikat béhem sucheého 1iti na délici plochu 36 a usazovat se
na ni.

Kdyz je tésnéni 60 vyfouknuté a tedy zploStéleé,
zGstévd mezi tésnicim pldtkem 72 a délici plochou 46 Stérbi-
na. K uzavieni tétoc Stérbiny a ke kompenzaci rozmérovych to-
leranci vySky prepdzkového Zebra 34 v rdznych formdch 22 se

déd duté jédro 66 nafouknout, aby se jeho stény 68 roztédhly.

Na obr. 4 je tésnéni 60 zakresleno v nafouknuté neboli rozta
Zene poloze, kdy tésnici plédtek 72 tésné dosedd na délici

plochu 36. Délici plocha 36 zOstdvd tedy béhem dédvkovdni ma-
teridlu ze zésobniku Uplné zakrytd, takZe je naprosto Cistd,

kdy? se z&sobnik 24 sejme z formy 22.

Zatizeni 10 obsahuje pfidrZovaci lstroji 74, které za-
chycuje a nastavuje polohu tésnéni 60 v podélném sméru déli-
ci stény 42 a spojuje tésnéni 60 s délici sténou 42, aby zl-
stalo v poZadované poloze. Tésn&ni 60 mé& pripevnovaci Ustro-
ji 63, které je ve zndzornéném provedeni vytvofeno jako z&t-
ka 76 a prfidrzuje tésnéni 60 k pfidrZovacimu Ustroji 74.
PridrZovaci dstroji 74 sestdvd z kluzdtka 80, uloZeného kluz-
né v podélné dréaZce 78 deélici stény 42. Kluzdtko 80 md otvor
82, do kterého muZe zapadnout zdtka 76 a nastavit tak t&sné-
ni 60 do pfedem stanovené polohy. D&lici sté&na 42 mé dvojici
zévitovych otvort B84, které sahaji do podélné drézky 78, a
pridrzovaci dstroji 74 sestdvéd ze dvojice stavécich Sroubl 86,

které jsou za3roubovény do zdvitovych otvord 84, zabiraji



s kluzédtkem 80 a pridrzuji je v pfedem stanovené poloze.
Kluzdtko 80 mé& dva protilehlé podélné vyfezy 88 pro prlchod
stavécich Sroubd B86.

Pri pripravé k vyrob& skofepiny 12 se tésnéni 60 vlozi
do drézky 78 a z&tka 76 se zasune do otvoru 82 kluzdtka 80.
Kluzétko 80 se pak nastavi v podélném sméru d&lici stény 42
tak, aby tésnéni 60 leZelo presné pod délici sténou 42. Po-
tom se za3roubuji a pritéhnou stavéci Srouby 86, prochdzejici
podélnymi vyfezy 88 kluzdtka 80, takZe kluzdtko_80 se zajisti
v takove poloze, aby tésnéni 60 leZelo presné pod délici ste-
nou 42. Tésnéni 60 zdstane v této poloze spolehlivé tak dlou-
ho, pokud je pripevnéno ke kluzdtku BO0. KdyZ se tésnéni 60
vyjme a potom znovu zasadi, je zajisténa jeho ptfesnd poloha
vzhledem k deélici sténé 42.

Pfi vyrobé skorfepiny 12 vznikne na kaZdé z obou vyhfiva-
nych ploch 30, 32 tenkd vrstva materidlu, kterd vytvofi ridz-
neé barevné segmenty 16, 18, napf. pro popsany dvefni panel.
Na délici plochu 36 ptepdzkového Zebra 34 se pak nanese oddé-
lend spojovaci vrstva termoplastickéhoc materidlu, napf. nati-
rénim nebo navalovanim kaSe termoplastického materidlu nebo
nasypdnim suchého prdsku. Tim se vytvofi spojovaci pruh 20,
ktery premosti mezeru mezi obé&ma segmenty 16, 18 rozdilné bar-
vy a spoji je v jedinou soucdst, kterd mé& mezi obéma segmen-
ty ptesnou ozdobnou linku. Vysledny produkt se vyjme z formy
jako integrdlni panel.

Typicky zpUsob préaskového 1liti dvoubarevného dveiniho
panelu zahrnuje tyto kroky:

1. pfedehfdti formy 22;

2. spojeni zdsobniku 24 na barvy s formou 22, jakmile
se forma 22 zahfeje na teplotu taveni termoplastic-
kého materidlu,

3. rotaci'zésobniku 24 a formy 22 k vytvofeni oddéle-
nych segmentd 16, 18 ze dvou barev,

4. prodlevu,



rozpojeni formy 22 a zédsobniku 24;

naneseni materidlu spojovaciho pruhu 20 na délici
plochu 36 pfepdZkového Zebra 34, které je Cistéd a
zahrdtd, a opé&tné umisténi formy 22 do vytvrzovaci
pece nebo jeji zahtfdti horkym vzduchem v horkovzdu$-
né jednotce k pfitaveni okrajd spojovaciho pruhu 20

k obéma segmentdm 16, 18.

Podrobny popis takového postupu je popsan v citovaném
americkém pat. spise 4 610 620. Mezi vhodné termoplastové
materidly patrfi plastifikované polyvinylchloridy a ptibuzné
vinylové pryskyrfice v suché prdskové formé nebo jako kapalné
kasSe, ktera stékd vlastni tizi ze z&sobniku 24 do formy 22.
Typickymi priklady sloZek takového materidlu jsou polyvinyl-
chlorid, plastifik&tor, stabilizdtor, uvolnovaci &inidlo k
uvolnéni vylisku z formy a barevné pigmenty. Tyto sloZky se
smichaji v michacim zatfizeni na suchy sypky prdsek jednotlivé
poZadované barvy. Tento postup je v prumyslu znédmy jako "su-

ché michéni".

Jednotlivé sloZzky lze co do druhu a poméru zvolit tak,
aby hotovy produkt mél poZadované vlastnosti a pritom se
smés dala snadno zpracovat. Fyzikd&lni vliastnosti nejsou pri-
1iS odlisné od vlastnosti kapalnych plastisoll, kterych se
rovn&z pouzivd pro vyrobu podobnych produkt@, které vsak maji
neodstranitelnou tendenci ke stékani a vytvdfeni kapek, po-
uzije-1i se jich k vyrobé slozitych tvard.

Procesni vlastnosti prédskové smési maji byt takové, Ze
pfti roztaveni prédsku dojde ke zhusténi, pricemZ se reproduku-
ji i nepatrné detaily formy jako jsou zrna, znacky a stehy,

vyryté nebo vytvarované v povrchu formy.

Teplota pfedehidté formy md lezet v rozmezi 121 °C a3
231 °C. Protoze na tlousfku hotového produktu m& rovnéz vliv
doba, po kterou je prdsek ve styku s formou, je zfejmeé, Ze
souCasné vneseni prédsku do obou dild formy pfedstavuje znacd-

nou vyhodu. KdyZ lzen&které oblasti formy pfedehidt na nizsi
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teplotu nez jiné, 1lze v téchto oblastech vyrobit ten¢i skofe-
pinu, protoZe teplota a doba styku plastického materidlu s
formu uréuje konednou tloudtku skofepiny. Bylo zjisténo, Ze
doba styku plastického materidlu a formy miZe leZet ve velice

Sirokém rozmezi od 1 s do 10 s i vic.

V zdvislosti na sloZeni materidlu mGZe dojit k Uplnému
roztaveni préskového polyvinylchloridu, kdyZz je teplota formy
v rozmezi 176 °C a% 232 °C. Po roztaveni termoplastického ma-
teridlu se forma ochladi na takovou teplotu, aby se hotova
skorepina dala bez poSkozeni vyjmout. Zplsob a zarfizeni podle
vyndlezu zajisfuji stejnom&rné a dokonalé rozloZeni termopla-
stického materidlu na plochy formy k vyrobé velkého, dlouhého,
tenkosténného jediného dilce se dvéma nebo nékolika skofepina-
mi rlznych barev, které jsou spojeny pruhem pfedem zvolené
barvy a tvori tak jediny dilec vnitfniho dverniho panelu nebo
pfistrojové desky pro automobily, pric¢emZ doba potfebnd k vy-
robé je velice krdtké a prostor potfebny k takové vyrobé je

nepatrny.

Vynélez byl popsén vysvétlujicim zplsobem a rozumi se,
7e pouzitéd terminologie je pouze ptfikladnd a nijak vynédlez

neomezuje.

Je samozfejmé, Ze vyndlez lze rtzn& obm&novat a modifi-
kovat, a 7e vztahové znacky jsou uvedeny pouze pro snadné&jsi
identifikaci jednotlivych soucdsti, na které neni vyndlez

omezen.
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Zatrizeni k lisovéni dvoubarevné tenkosténné plastové skofe-
piny ve vyhiété oteviené formé z termoplastového préskoveého
materidlu, umisténého v otevieném zdsobniku, které obsahuje
vyhifivatelnou otevienou formu s pfepézkovym Zebrem, tvofi-
cim dvé oddélené lici plochy, zésobnik na barvy, pfipojitel-
ny k formé pro vytvoreni uzavieného systému a opatfeny dé-
lici sténou, vytvdfejici dva zdroje préSkového materiélu,
dédle tésnéni uloZené kluzné na délici sténé k utésnéni té-
snici stény a prepdZkového Zebra pfi spojeni formy a zésob-
niku na uzavieny systém, vy zna c¢ujicdi s e

t im, Ze k délici sténé (42) je pfipojenc pfidrZovaci
Ustroji (74) pro zachyceni a pfidrZovéni tésnéni (60) v pev-
né, pfedem stanovené poloze po délce d&lici stény (42).

Zatizeni podle ndroku 1, vy znac¢ujicdi s e

t im, ze tésnéni (60) je opatfeno pfipevnovacim dstrojim
(73) k jeho spojeni s pfidrZovacim tstrojim (74) za Gcelem
nastaveni tésnéni (60) do pevné, predem stanovené polohy.

Zatizeni podle néroku 2, vy znac¢u]jici s e
t im, %e délici sténa (42) je opatfena drdzkou (78),
kterd probihd po jeji délce pro zasunuti pfidrZovaciho
Gstroji (73) v kluzném zdébéru.

Zatizeni podle nédroku 3, vy znac¢u]jici s e

t im, Ze ptidrzovaci dstroji (74) obsahuje kluzdtko
(80), uloZené kluzné& v drdzce (78) a opatfené otvorem (82)
k nastaveni tésné&ni (60) v pevné stanovené poloze.

Zatizeni podle ndroku 4, vy znacdc¢ujici s e
t im, Ze délici sténa (42) je opatfena dvéma protileh-
lymi z&vitovymi otvory (84), které dsti do drézky (78)
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a pridrZovaci Ustroji (74) sestévé ze dvojice stavécich
Sroubl (86), které jsou zadroubovény do zdvitovych otvord
(84) k ptidrzeni kluzédtka (80) v pevné stanovené poloze.

Zatizeni podle néroku 5, vy znadcujicdi s e

t im, Ze kluzdtko (80) je opatfeno dvéma protilehlymi
podélnymi vyrezy (88), do kterych vy&nivaji stavéci
Srouby (86).

Zatizeni podle ndroku 6, vy znaduijici i s e
t im, e pfipevnovaci dstroji (73) je tvofeno kolikem
(76), zasunutym do otvoru (82) v kluzdtku (80).

Zatizeni podle ndroku 7, vy znad¢ujici s e

t im, Ze délici sté&na (42) zédsobniku (24) je opatfena
rybinovou drédzkou (64) pro uchyceni nafukovaciho té&sné-
ni (60).

Zatizeni podle néroku 8, vy znad¢u3jici s e
tim, Ze tésnéni (60) je nafukovatelné k utésnéni dé-
lici stény (42) a prepédzkového Zebra (34) pfi spojeni
formy (22) a zdsobniku (24) na barvy.

Zatizeni podle ndroku 9, vy znadéujicdi i s e

t im, Ze pfepdzkové Zebro (34) md délici plochu (36)

a tésnéni (60) je opatfeno tésnicim plétkem (72), ktery
dosedd na délici plochu (36) pro znemoZndni unikdani prés-
kového materidlu z vyhfivanych ploch (30, 32) formy (22)
na délici plochu (36).

Zatizeni pro lisovédni dvoubarevné tenkosté&nné plastové
skofepiny ve vyhtdté oteviené form&, opatfené ptepdzko-
vym Zebrem, které ji rozd&luje na dvé lici plochy pro
ddvku termoplastického prédskového materidlu z otevieného
zdsobniku opatfeného délici sténou, je? vytvari nékolik

zdrojd prédskového materidlu, prigem? toto zafizeni je
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opatfeno t&sn&nim, uloZenym kluzné po délce délici stény

k jejimu utésnéni oproti pfepdzkovému Zebru pfi spojeni

formy a zdsobniku na barvy v uzavieny systém, vy z n a -

cujici s e t im, Ze je opatfeno pfidrZovacim

dstrojim (74), uloZenym kluzn& na dé&lici sténé (42) a

pfipevnénym selektivné k d&lici sténé (42) k ptfidrzeni

tésnéni (60) v pevné stanovené poloze po délce délici

stény (42).
Zatizeni podle néroku 11, vy znac¢uljici s e
t im, Ze té&snéni (60) obsahuje pfidrZovaci dstroji

(74) k upevnéni té&snéni na pfipevnovacim dstroji (73)

pro ustaveni tésnéni (60) v pfedem stanovené poloze.

Zatizeni podle néroku 12, vy znacujicdi s e

tim

b

e délici sténa (42) je opatfena drédzkou (78),

kterd probihd po jeji délce pro kluzné zachyceni pfidrZo-

vaciho dstroji (74).

Zatizeni podle néroku 13, vy znacujici s e

t im
(80),

3

e pfidrZovaci dstroji (74) je tvofeno kluzdtkem

které je uloZeno kluzn& v drédzce (78) a je opatfe-

no otvorem (82) pro pfipevnovaci Gstroji (73) k nastave-

ni tésnéni (80) v ptedem stanovené poloze.

Zatizeni podle néroku 14, vy znac¢u3jici s e

t im

]

e délici sténa (42) je opatfena dvojici proti-

lehlych z&vitovych otvort (84), které prochézeji do dréz-

ky (78), a pftidrZovaci dstroji (74) sestédvd ze dvojice

stavécich Sroubl, které j.sou zaSroubovdny do zdvitovych

otvord (84) a jsou v zdbéru s kluzétkem (80) k jeho fixo-

véni v predem stanovené poloze.

Zatizeni podle néroku 15, vy znac¢u]jicdi s e

t im

b

7e kluzétko (80) je opatfeno dvéma protilehlymi
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vyfezy (88), do kterych zapadaji stavéci Srouby (86).

Zatizeni podle nédroku 16, vy znac¢u]jicdi s e
t im, %e ptipevnovaci dstroji (73) je tvoteno zédtkou
(76) na tésneni (60), kterd zapadéd do otvoru (82) klu-
zdtka (80).
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