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Zariadenie na zakruzZovanie plechu pozo-
stdva z dvojvalcovej zakruZovatky, podé-
vacieho manipuldtora na plechy, manipula-
tora na stiahnutie zakrdZenca z horného
tuhého valca zakruZovatky a gravitalného
7Yabu na dopravu zakriZencov od stroja.

Zariadenie rieSi komplexnd automatizaciu
vyroby zakrtZencov z plechu na dvojvalco-
vej zakruzovatke a prevedenie automatizac-
nych zariadeni. Automatizdcia zariadenia
spotiva v pouZiti jednoifelovych manipuld-
torov 8pecidlne konStruovanych pre auto-
matizdciu pracovného cyklu dvojvalcovej
zakruZovacky.

Obr. 4

248212




248212

3

Vyndélez sa tyka zariadenia na zakruZova-
nie plechu pozostdvajuceho z dvojvalcovej
ZakruZovatky a automatizadnych zariadeni
u ktorého riedi prevedenie podavacieho ma-
nipuldtora na plechy, manipuldtora na stiah-
nutie zakruZenca z horného valca zakruZo-
vaéky a gravitadného #labu.

Doteraz zndme rieSenia zariadeni na za-
kruZovanie plechu si bez automatizécie
pracovného cyklu, alebo sa obmedzuji len
na mechanizdciu ¢i automatizdciu dieldich
pomocnych tkonov. V zdsade nerieSia kom-
plexne automatiziciu pracovného cyklu za-
riadenia na zakruZovanie plechu.

RieSenie =zariadenia s pouZitim pruZne
programovatelnych robotov a manipuldtorov
vyZaduje vysoké investitné néklady a je ne-
efektivne najméd pri vyrobe w malych a
strednych dévkach. Vysokd vyrobnost dvoj-
valcovej zakruZovacky i pri ruénej obsluhe
je dalSou prekdZzkou v uplatneni univerzil-
nych robotov v zariadeniach na zakruZova-
nie plechu.

Vy3Sie uvedené nedostatky rie$i zariade-
nie na zakruZovanie plechu podla vynédlezu.

Podstata vyndlezu spotiva w tom, Ze za-
riadenie pozostdva z dvojvalcovej zakruZo-
vatky, poddvacieho manipuldtora na pruhy
plechu, manipuldtora na stahovanie zakru-
Zencov z horného tuhého valca zakruZovadg-
ky a gravitatného Zlabu. Poddvaci manipu-
lator na pruhy plechu je umiesteny na
Celnej strane zakruZovatky, na vstupe ple-
chu medzi valce. Je konzolového prevedenia
vytvoreného horizontdlnym pojazdom, na
ktorom je pohyblive usporiadany vozik s
vlastnym pohonom a na ilom zdvihacie za-
riadenie rdmu opatreného prisavkami a pod
nim je usporiadany zdvihaci krokovaci st6l
s krokovacim mechanizmom, v ktorého sto-
lovej doske je priefne na smer poddvania
pruhov plechu medzi valce zakruZovatky
usporiadané dopravné zariadenie na presun
stohu plechov z pripravnej polohy do polo-
hy pracovnej.

Stiahnutie zakriZenca z horného tuhého
valca dvojvalcovej zakruZovatky obstarava
konzolovy manipuldtor umiesteny nad hor-
nym tuhym valcom, pri¢om os konzoly po-
jazdu tohoto manipuldtora je rovnobeZné s
osami valcov dvojvalcovej zakruZovacky. Je
vytvoreny z konzoly s pojazdom, jednostran-
ne votknutej v telese upevnenom na pevinom
loZiskovom telese horného tuhého valca
zakruZovatky, prifom vratny priamodiary
pohyb uchopovafa manipuldtora v smere
osi valcov zakruZovafky obstardva priamo-
¢iary motor.

Dopravné zariadenie na zakridZence je
prevedené ako gravitaény Zlab umiesteny
na strane vyklopného loZiska zakruZova&ky,
pri€om o0s gravitatného Zlabu je sklonend
v smere od dvojvalcovej zakruZovadky a
stfasne kolmé na wosi valcov zakruZovadky.
Zlab je opatreny zariadenim na nastavenie
uhla sklonu.

Prevedenim zariadenia na zakruZovanie
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plechu podla vynélezu sa dosiahne vy3$§ieho
ufinku tym, Ze vyrobnost zakruZovadky sa
Zzvy8i dva aZ trojndsobne, uSetria sa mini-
mélne dve pracovné sily, zautomatizuje sa
cely pracovny cyklus zakruZovacky a v po-
rovnani s robotizovanym zariadenim pri po-
uZitl univerzdlnych robotov zniZia sa inves-
tiné néklady na polovicu. Najvyznamnej-
8§im GU¢inkom rieSenia zariadenia na zakru-
Zovanie plechu podla vynélezu je, Ze sa
uplne odstrédni nebezpe€ie tGrazu pri préci
na dvojvalcovej zakruZovatke, ktorda patri
do kategodrie zvla8t nebezpefnych strojov.

Na pripojenych obrédzkoch je priklad rie-
Senia =zariadenia na zakruZovanie plechu
podla vyndlezu. Na obr. 1 je p6dorysné u-
sporiadanie zariadenia, kde Sipkami je vy-
znateny smer toku materidlu zariadenim.
Na obr. 2 je rez rovinou A—A z obr. 1, zo-
brazujici rez podavacim manipuldtorom na
pruhy plechu, priefny rez dvojvalcovou za-
kruZovatkou a bofny pohlad na gravitaény
Zlab. Na obr. 3 je pohlad smerom P z obr. 1,
zobrazujici ¢elny pohlad na podavaci ma-
nipuldtor na pruhy plechu.

Zariadenie na zakruZovanie plechu podla
obrdzkov 1 aZ 3 pozostdva z dvojvalcove]j
zakruZovatky 1, poddvacieho manipuldtora
2 na pruhy plechu 5, konzolového manipu-
ldtora 3 na stahovanie zakraZencov z hor-
ného tuhého valca 12 zakruZovatky a gra-
vitatného Zlabu 4. Podavaci manipuldtor 2
na pruhy plechu v stohu 5 je umiesteny na
éelnej strane dvojvalcovej zakruZovatky 1,
na vstupe plechu medzi valce 11 a 12. Je
konzolového prevedenia vytvoreného hori-
zontdlnym pojazdom 21, na ktorom je po-
hyblivy vozik 22 s vlastnym pchonom a na
fiom zdvihacie zariadenie 23 rdmu 24 s pri-
savkami 25. Pod nim je usporiadany zdvi-
haci krokovaci st6l 26 s krokovacim me-
chanizmom 27, v ktorého stolovej doske 28
je prie¥ne na smer poddvania pruhov ple-
chu medzi wvalce 11 a 12 zakruZovacky 1
usporiadané dopravné zariadenie 29 (ob-
razok 3) na presun stohu plechov z priprav-
nej polohy 5° do polohy pracovnej 5.

Nad hornym tuhym valcom 12 dvojvalco-
ve] zakruZovadky je prevedeny konzolovy
manipuldter 3 na stahovanie zakruZencov
7,7, 7" ...z horného tuhého valca 12, pri-
¢om os konzoly 31 pojazdu tohoto manipu-
latora je rovnobeZnd s osami valcov 11 a
12 dvojvalcovej zakruZovatky 1. Je vytvore-
ny z konzoly 31 s pojazdom, jednostranne
votknutej v telese 32 horného tuhého valca
12 zakruZovatky, pri€om vratny priamodia-
ry pohyb uchopovafa 33 manipuldtora 3 v
smere osi valcov 11 a 12 zakruZovatky ob-
stardva priamogiary motor.

Gravitatny Zlab 4 na dopravu zakriZen-
cov 7, 7%, 7 . . . je prevedeny na strane wy-
klopného loZiska 13 dvojvalcovej zakruZovac-
ky, pritom os Zlabu je sklonena v smere od
zakruZovatky 1 a stitasne kolm4 na osi val-
cov 11 a 12 zakruZovafky. Gravitacny Zlab
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4 je opatreny zariadenim 41 na nastavenie
sklonu.

Funkcia zariadenia na zakruZovanie ple-
chu podla vynédlezu zobrazeného na obr. 1
aZ 3 je nasledovnd: obsluha 9 (obr. 1) na
ovlddacom panelu 10 predvoli poloautoma-
ticky alebo automaticky cyklus préce za-
riadenia. Najskor sa uvedie do chodu dvoj-
valcova zakruZovalka 1 a sifasne podéva-
ci manipuldtor 2 prisavkami 25 ({obr. 2)
uchopi a zdvihacie zariadenie 23 nadzdvih-
ne horny pruh plechu zo stohu 5 a horizon-
talnym pohybom vozika 22 vtla¢i pruh ple-
chu medzi valce 11 a 12.

Po zachyteni pruhu plechu 6 valcami za-
kruzovafky za pohybu vozika 22 uvolnia
prisavky 25 pruh plechu 6 a vozik zaujme
vychodziu polohu (obr. 1). Po Gplnom za-
kraZeni pruhu plechu sa dvojvalcova zakru-
7ovatka 1 automaticky zastavi a valec 11
a 12 sa oddialia, vyklopné loZisko 13 za-
kruZovatky sa vyklopi, ¢im sa uvedie do
ginnosti konzolovy manipulator 3 na staho-
vanie zakrdZenca z horného tuhého valca
12 (obr. 1) a stiahne zakriZenec aZ nad
gravitatny #lab 4, po ktorom sa odvalova-
nim dopravuje v smere jeho sklonu. Po

stiahnuti zakrtZenca sa uchopova¢ 33 ma-
nipuldtora 2 vracia do vychodzej polohy.
Sudasne s dinnostou manipuldtora 3 je u-
vadzany do Sinnosti zdvihaci krokovaci st6l
26 pomocou krokovacieho mechanizmu 27,
¢im sa stoh pruhov plechu 5 zdvihne o jed-
nu hrdbku plechu. Tym je jeden pracovny
cyklus zariadenia na zakruZovanie plechu
ukonceny.

Po spracovani pruhov plechu v stohu 5
(obr. 3) sa zariadenie automaticky zastavi.
Stoh pruhov plechu 5° v pripravnej polohe
sa na povel obsluhy 9 pomocou dopravného -
zariadenia 29 prepravi do pracovnej polohy
a zariadenie automaticky pokraduje v praci.
Doprava stohu pruhov plechu do pripravnej
polohy 5‘ na stole 28 zdvihacieho zariadenia
manipuldtora 2 sa uskutoiiuje zavesnym
zariadenim 8 zavesenym na hédku Zeriava.

Zariadenie na zakruZovanie plechu moZ-
no pouit v sériovej a hromadnej vyrobe
valcovych plaStov z plechu. Manipuléatory,
ktoré su stufastou zariadenia na zakruzo-
vanie plechu moZno konStrukéne previest
univerzdlne a mo6Zu byt vyuZité pre automa-
tizaciu aj inych druhov zakruZovacich stro-
jov.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na zakruZovanie plechu pozo-
stdvajice z dvojvalcovej zakruZovatky, po-
davacieho manipulatora na plechy, manipu-
latora na stiahnutie zakruZenca z horného
tuhého valca zakruZovatky a gravitatného
#labu na odsun zakriZencov vyznafené tym,
7e podavaci manipuldtor (2) na pruhy ple-
chu, umiesteny z <elnej strany dvojvalco-
vej zakruZovadky {1} na vstupe pruhu ple-
chu (6) medzi valce (11, 12), je konzolove-
ho prevedenia vytvoreného horizontalnym
pojazdom (21), pohyblivym vozikom (22)
s vlastnym pohonom nesticim zdvihacie za-
riadenie (23) rdmu (24} s prisavkami (25)
a pod nim usporiadaného zdvihacieho kro-
kovacieho stola (26) s krokovacim mecha-
nizmom (27), v kKtorého stolovej doske (28)
je prietne na smer poddvania pruhov ple-
chu medzi valce (11, 12) zakruZovacky (1)
usporiadané dopravné zariadenie (29) na
presun stohu plechu z pripravnej polohy

(5°) do polohy pracovnej (5) a konzolovy
manipuldtor (3) na stahovanie zakraZenca
z horného tuhého valca (12) dvojvalcovej
zakruZovadky umiesteny nad hornym tuhym
valcom (12), pritom os konzoly (31) po-
jazdu manipuldtora (3) je rovnobeZnd s oO-
sami valcov (11, 12) zakruZovalky, je vy-
tvoreny z konzoly (31) s pojazdom jedno-
stranne votknutej v telese (14) horného
tuhého valca (12) =zakruZovatky, prifom
vratny priamotiary pohyb uchopovata (33)
manipuldtora (3) v smere osi valcov za-
kruZzovatky je prevedeny priamociarym mo-
torom a gravitatny Zlab (4) na odsun za-
krtaZencov (7, 7%, 7* .. .) umiesteny na stra-
ne vyklopného loZiska (13) zakruZovatky
(1) tak, Ze os Zlabu (4) je sklonend v sme-
re od dvojvalcovej zakruZovadky a sucasne
kolméd na osi valcov (11, 12}, je vybaveny
zariadenim (41) na nastavenie sklonu Zla-
bu.

3 listy vykresov
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