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(57)摘要

本发明克服了现有技术存在的不足，提供了

一种通过染色制成的环保地板及其制备方法，环

保耐用，结构美观，能做仿旧处理；将地板层、防

渗层和地板基座复合挤压在一起，备用；在地板

层的上侧叠加交错铺设多层纤维玻璃网格布，然

后在纤维玻璃网格布的四周设置围挡；将第一胶

体铺设到围挡内的纤维玻璃网格布上，然后依次

在第一胶体的上侧铺设木材粉末和第二胶体，并

压实；将带渲染层的底板置于阴凉处静止小时，

第一胶体和第二胶体均能渗透木材粉末，并相互

发生变色反应；将带有T型导槽的上基座对应插

在下基座的T型导轨，完成底板的加工；本发明可

广泛应用于地板领域。
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1.一种通过染色制成的环保地板，其特征在于，包括地板层（1）、渲染层（2）、防渗层（3）

和地板基座（4），所述地板层（1）的上侧设置有渲染层（2），所述防渗层（3）设置在地板层（1）

的下侧，所述底板基座（4）设置在防渗层（3）的下侧，所述渲染层（2）的结构为：包括多层纤

维玻璃网格布（21）、围挡（22）、第一胶体（23）、第二胶体（24）和木材粉末（25），多层所述纤

维玻璃网格布（21）交错叠加铺设在地板层（1）上，所述纤维玻璃网格布（21）的外侧四周设

置有围挡（22），所述第一胶体（23）灌装到围挡（22）内的纤维玻璃网格布（21）上，所述第一

胶体（23）上铺设有木材粉末（25），所述木材粉末（25）上侧灌装第二胶体（24），所述第一胶

体（23）、木材粉末（25）和第二胶体（24）压实固定在围挡（22）内，且所述第一胶体（23）和第

二胶体（24）能渗透木材粉末（25），并发生变色反应。

2.根据权利要求1所述的一种通过染色制成的环保地板，其特征在于，所述底板基座

（4）包括上基座（41）和下基座（42），所述上基座（41）与防渗层（3）和地板层（1）一体复合挤

压成型，所述下基座（42）位于上基座（41）的下侧，且所述下基座（42）的上侧设置有T型导轨

（43），所述T型导轨（42）能匹配的插装在上基座（41）的T型导槽（44）内。

3.根据权利要求1所述的一种通过染色制成的环保地板，其特征在于，所述地板层（1）

的一端设置有第一插接头（5），位于所述地板层（1）另一端的地板基座（4）端部设置有第二

插接头（6），所述第一插接头（5）和第二插接头（6）便于底板的拼接铺设。

4.一种根据权利要求1所述的通过染色制成环保地板的方法，其特征在于，按下述步骤

实施：

第一步：将地板层（1）、防渗层（3）和地板基座（4）复合挤压在一起，备用；

第二步：在地板层（1）的上侧叠加交错铺设多层纤维玻璃网格布（21），然后在纤维玻璃

网格布（21）的四周设置围挡（22）；

第三步：将第一胶体（23）铺设到围挡（22）内的纤维玻璃网格布（21）上，然后依次在第

一胶体（23）的上侧铺设木材粉末（25）和第二胶体（24），并压实；

第四步：将第三步制得的带渲染层（2）的底板置于阴凉处静止（24）小时，第一胶体（23）

和第二胶体（24）均能渗透木材粉末（25），并相互发生变色反应；

第五步：将第四步中的带有T型导槽（44）的上基座（41）对应插在下基座（42）的T型导轨

（43），完成底板的加工。
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一种通过染色制成的环保地板及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明一种通过染色制成的环保地板及其制备方法，属于地板技术领域。

背景技术

[0002] 现有的底板沿颜色单一，而且甲醛含量一直居高不下，尤其是在做仿旧方面，更是

少之又少，如何能加工一种环保地板一直是本领域技术人员亟需解决的技术问题。

发明内容

[0003] 本发明克服了现有技术存在的不足，提供了一种通过染色制成的环保地板及其制

备方法，环保耐用，结构美观，能做仿旧处理。

[0004] 为了解决上述技术问题，本发明采用的技术方案为：一种通过染色制成的环保地

板，包括地板层、渲染层、防渗层和地板基座，所述地板层的上侧设置有渲染层，所述防渗层

设置在地板层的下侧，所述底板基座设置在防渗层的下侧，所述渲染层的结构为：包括多层

纤维玻璃网格布、围挡、第一胶体、第二胶体和木材粉末，多层所述纤维玻璃网格布交错叠

加铺设在地板层上，所述纤维玻璃网格布的外侧四周设置有围挡，所述第一胶体灌装到围

挡内的纤维玻璃网格布上，所述第一胶体上铺设有木材粉末，所述木材粉末上侧灌装第二

胶体，所述第一胶体、木材粉末和第二胶体压实固定在围挡内，且所述第一胶体和第二胶体

能渗透木材粉末，并发生变色反应。

[0005] 所述底板基座包括上基座和下基座，所述上基座与防渗层和地板层一体复合挤压

成型，所述下基座位于上基座的下侧，且所述下基座的上侧设置有T型导轨，所述T型导轨能

匹配的插装在上基座的T型导槽内。

[0006] 所述地板层的一端设置有第一插接头，位于所述地板层另一端的地板基座端部设

置有第二插接头，所述第一插接头和第二插接头便于底板的拼接铺设。

[0007] 本发明一种通过染色制成环保地板的方法，按下述步骤实施：

第一步：将地板层、防渗层和地板基座复合挤压在一起，备用；

第二步：在地板层的上侧叠加交错铺设多层纤维玻璃网格布，然后在纤维玻璃网格布

的四周设置围挡；

第三步：将第一胶体铺设到围挡内的纤维玻璃网格布上，然后依次在第一胶体的上侧

铺设木材粉末和第二胶体，并压实；

第四步：将第三步制得的带渲染层的底板置于阴凉处静止小时，第一胶体和第二胶体

均能渗透木材粉末，并相互发生变色反应；

第五步：将第四步中的带有T型导槽的上基座对应插在下基座的T型导轨，完成底板的

加工。

[0008] 本发明与现有技术相比具有的有益效果是：本发明利用地板层上侧的渲染层对地

板的颜色进行渲染，尤其是仿旧方面，不仅环保耐用，结构美观。
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附图说明

[0009] 下面结合附图对本发明做进一步的说明。

[0010] 图1为本发明的结构示意图。

[0011] 图2为本发明的剖视图。

[0012] 图中：1为地板层、2为渲染层、21为纤维玻璃网格布、22为围挡、23为第一胶体、24

为第二胶体、25为木材粉末、3为防渗层、4为地板基座、41为上基座、42为下基座、43为T型导

轨、44为T型导槽、5为第一插接头、6为第二插接头。

具体实施方式

[0013] 如图1、图2所示，本发明一种通过染色制成的环保地板，包括地板层1、渲染层2、防

渗层3和地板基座4，所述地板层1的上侧设置有渲染层2，所述防渗层3设置在地板层1的下

侧，所述底板基座4设置在防渗层3的下侧，所述渲染层2的结构为：包括多层纤维玻璃网格

布21、围挡22、第一胶体23、第二胶体24和木材粉末25，多层所述纤维玻璃网格布21交错叠

加铺设在地板层1上，所述纤维玻璃网格布21的外侧四周设置有围挡22，所述第一胶体23灌

装到围挡22内的纤维玻璃网格布21上，所述第一胶体23上铺设有木材粉末25，所述木材粉

末25上侧灌装第二胶体24，所述第一胶体23、木材粉末25和第二胶体24压实固定在围挡22

内，且所述第一胶体23和第二胶体24能渗透木材粉末25，并发生变色反应。

[0014] 所述底板基座4包括上基座41和下基座42，所述上基座41与防渗层3和地板层1一

体复合挤压成型，所述下基座42位于上基座41的下侧，且所述下基座42的上侧设置有T型导

轨43，所述T型导轨42能匹配的插装在上基座41的T型导槽44内。

[0015] 所述地板层1的一端设置有第一插接头5，位于所述地板层1另一端的地板基座4端

部设置有第二插接头6，所述第一插接头5和第二插接头6便于底板的拼接铺设。

[0016] 本发明一种通过染色制成环保地板的方法，按下述步骤实施：

第一步：将地板层1、防渗层3和地板基座4复合挤压在一起，备用；

第二步：在地板层1的上侧叠加交错铺设多层纤维玻璃网格布21，然后在纤维玻璃网格

布21的四周设置围挡22；

第三步：将第一胶体23铺设到围挡22内的纤维玻璃网格布21上，然后依次在第一胶体

23的上侧铺设木材粉末25和第二胶体24，并压实；

第四步：将第三步制得的带渲染层2的底板置于阴凉处静止24小时，第一胶体23和第二

胶体24均能渗透木材粉末25，并相互发生变色反应；

第五步：将第四步中的带有T型导槽44的上基座41对应插在下基座42的T型导轨43，完

成底板的加工。

[0017] 本发明把原有的本色地板做成灰色的旧地板，利用地板层上侧的渲染层对地板的

颜色进行渲染，尤其是仿旧方面，不仅环保耐用，结构美观。

[0018] 上面结合附图对本发明的实施例作了详细说明，但是本发明并不限于上述实施

例，在本领域普通技术人员所具备的知识范围内，还可以在不脱离本发明宗旨的前提下作

出各种变化。
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图1

图2
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