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Sposéb wyrobu magneséw stabilizujqcych do wrzecion wiékienniczych z ferrytu

baru
‘Patent trwa od dnia 7 wrze$nia 1957 r.

We wrzecionach wtékienniczych dwu lub wielo-
skretowych czesSci wirujace pokrywa swobodnie
zawieszona ostona, ktéra powinna pozosta¢ nie-
ruchoma. Przy obrocie ostony o kat okolo 90° nas-
tepuje automatyczne zakleszczenie sie wrzeciona
i zerwanie nitki. ~

W celu zapobiezenia obrotom ostony, we wrze-
ciono i naprzeciwko w ostone wbudowuje sie
uklad magnesow trwatych, ktorych sity przyciaga-
nia przeciwdzialaja momentowi obrotowemu osto-
ny. Magnesy te byly dotychczas wykonane ze sto-
poéw Al — Ni i Al — Ni — Co. Dodatkowym wa-
runkiem oprécz duzej sily przyciagajacej, a wiec
duzZego strumienia magnetycznego jest wymaganie
wielkiej gladkosci powierzchni czynnej magne-
sow, gdyz miedzy nimi przechodzi nitka. Wyna-
lazek polega na opracowaniu technologii oraz kon-
strukcji magnesow stab'ilizujqcych do wrzecion
wlokienniczych z nowego tworzywa magnetyczne-
go — ferrytu baru, zapewniajgcych optimum wa-
runkéw magnetycznych, mechanicznych i ekono-
micznych. .

Na rysunku fig. 1 przedstawia schematycznie

sposéb umieszczenia magnes6w na wrzecionie,

przy czym cyfrq 1 oznaczona jest oslona  czesci
wirujacych, cyfra 2 magnes wewnetrzny, umiesz-
czony w oslonie, wreszcie cyfrqa 3 magnes zew-

netrzny, umieszczony na korpusie wrzeciona. Fig.
213 przedstawiaja ksztalt magnesu wewnetrznego,
a fig. 4 i 5 — ksztalt magnesu zewnétrznego. Su-
rowcami podstawowymi do wyrobu magnesow fe-
rrytowych sa: tlenek Zelazowy Fe:0s oraz weglan
baru BaCOs. Po przesianiu, mieszanine obu tych
zwiazkow o skladzie stechiometrycznym: 80%
Fe20s i 20% Ba COs miele sig¢ w mtynach kulowych
na sucho wzglednie na mokro, potem mieszanke
wyzarza sie na poifabrykat w piecu, o mozliwie
réownomiernym rozkladzie temperatur w calej
objetosci pieca, w temperaturze 1100 — 1180°C
w czasie 3—5 godzin.

Po wypaleniu poéHabrykat rozdrabnia sie w mty-
nach - kulowych lub  wibracyjnych do wielkosci
krytycznej ziarna, wynoszacej okoto 1 p. Nastep-
nie po przesianiu polfabrykat miesza sie ze $rod-
kiem poslizgowym (tyloza lub oleina) i prasuje
w odpowiednio skonstruowanych matrycach na
gotowe ksztattki przy uzyciu ci$nienia 200 — 1000
kg/cm?.

Sprasowane ksztaltki wyzarza sie ostatecznie
W piecu, w temperaturze 1120 — 1230°C w czasie
2—5 godzin. Warunek réwnomiernosci tempera-

~tur w calej objgtosci pieca jest tutaj ostrzejszy niz

przy wyzarzaniu potfabrykatu. Magnesy z ferrytu
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baru wedlug wynalazku zapewniaja stabilno$¢ osto-
ny we wrzecionach, przeznaczonych do skrecania
jedwabiu. naturalnego, sztucznego i syntetycznego

(steelonu i nylonu) przy liczbach obrotéw nie 2.

przekraczajacych 15000 na minute i szybkosci od-
bioru nitki 50 metré6w na minute. Powierzchnia
czynna magnesu wynosi 9 — 10 cm? i jest nachylo-
na wzgledem podstawy pod katem 60°.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposo6b V;Jyrobu magnesow stabilizujagcych do
wrzecion wlokienniczych z ferrytu baru, zna-
mienny tym, Ze mieszaning surowcéw o skla-

dzie stechiometrycznym 80% Fe:Os i 20% BaCOs
wyzarza si¢ w temperaturze 1100 — 1180°C
w czasie 3 —5 godzin. -

. Sposéb wyrobu magneséw stabilizujgcych we-

dlug zastrz. 1, znamienny tym, ze poéitfabrykat

- po zmieleniu i przesianiu prasuje si¢ na ksztalt-

ki w matrycach przy uzyciu ci$nienia 200—1000
kg/cm?2.

Spos6éb wyrobu magnesow stabilizujacych we-
dlug zastrz. 2, znamienny tym, Ze sprasowane
ksztaltki wyzarza sie ostatecznie w tepmeratu-
rze 1120—1230°C w czasie 2—5 godzin.
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