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(54) Zplsob zpracovin{ bavlnd¥ského odpadu

(57) Predmdt vyndlezu Fed{ problém zpraco-
vin{ bavlndrského odpadu se zdkladnfim bevl-
ndr¥skym materidlem na dopravni sm&sovacf
lince, kde by bylo zaJji¥t&no rovnomdrné
ddvkovén{ wvy¢i%t&ného odpadu pri minimgl-
n{ch ndroc{ch na potfebu lidské price.
Podstata FeSenf spolivéd v tom, Ze bavl-
ndfsky odpad se pred smfsenim se zédkladnim
materidlem po mykdnf na viZkovém mykacim
stroji shrnuje a uklddd do konve ve form¥
praaene, ktery se poté predklddd na zadd-
tek sm¥sovacfho pdsu, na kterém se prekry-
vd nlespon jednou vrstvou zdkladnfho bavl-
ndfskiho materidlu p*ivddénédho od rozvol-
rovactho stroje.
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Vyndlez se tykd zplsobu zpracovéni bavindiského odpadu g &istirenskych linek a my-
kacich strojd, ktery se podrobuje pred&iit&ni na &isticim stroji s kondenzorem, potom
mykd na vilkovém mykacim stroji a potom se mis{ se zdkladnim bavlindiskym materidlem.

Podle &s. autorského osvédleni 252 422 je zndm zpisob zpracovéni bavlndiského od-
padu z Cistirenskych linek a mykacich strojl, kde se vlidkenny materidl podrobuje &i3-
tén{ a rozvolnovdni s oddélenim tvrdych nelistot a krdtkych vldken, jeho? podstata spo-
¢{véd v tom, Ze vlidkenny materidl, snimany z rota¥nich filtr\d se po predchozim pred&is~
tén{ na &isticim stroji s kondensorem mykd na vitkovém mykacim stroji, z kterého je od-
védén ve form& volné pavulinky pomoci snimaciho zarizeni & pneumatickou 3térbinou je
pavudinka nasdvéna a vedena do smdsovaci komory; Do této smésovaci{ komory je dopravnim
potrubim také privdd¥n zdkladn{ bavlndrsky materidl z &istirenskych linek, #fm% doché-
z{ k promiseni vldken z bavlndfského odpadu s timto zékladnim dbavlndrskym materidlem.
Tento zplsob je vhodny v &istirndech vybavenych sm¥sovacimi komorami a prisluinou vzdu-
chotechnikou., Je viak v provozu celd Fada star¥ich &istiren, kde se smdsovéni provédi
Jje3té pomoci sm&sovaciho pdsového dopravniku, na ktery je privdddn od rozvolnovacich
strojd zdkladn{ vldkenny materidl. U t&chto star8ich linek je zndmo priddvat vyiZti-
ny vlékenny odpad na pésovy dopravnik, a to obsluhou ru¥nd z pristaveného zdsobniku.

I pfi dobré snaze o rovnomérné dévkovdni dochdzf presto k nerovnomirnému nakldddni vy-
¢i3t¥ného odpadového materidlu k zdkladnfmu bavlnd¥skému materidlu, Tim je oviem ovliv-
novéna kvalita vysledného produktu, ktery Jje touto nerovnom&rnosti priddvaného odpadu
poznamenén v negativnim smyslu. Dal¥i nevyhodou je, %e ruéni priddvéni vyli¥t&ného
bavlndrského odpadu na pdsovy dopravnik je nérolné na kapacitu lidské préce.

Ukolem je vytesit zpisob zpracovéni bavlnd¥ského odpadu se zdkladnim bavlind¥skym
materidlem na smésovacl lince s dopravnim smdsovacim pdsem, ktery by zajistil rovno-
m&rné ddvkovéni vyliZténého bavlndtského odpadu k zékladnimu bavlndrskému vldkenndému
materidlu pii minimdlnich nérocich na potrebu lidské préce.

Uvedeny dkol Fe3{ zpisob zpracovdni bavlindfského odpadu z ¥istirenskych linek a
mykacich strojld, ktery se podrobuje preddi¥tdni na Zisticim stroji s kondensorem, po-
tom mykéd na vitkovém mykacim stroji a potom mis{ se zdkladnim bavlnd¥skym materidlenm,
pticemZ podstata vyndlezu spolivd v tom, Ze pred smisenim se zdkladnim materidlem se
po mykéni na vitkovém mykacim stroji shrnuje a uklédéd do konve ve form# pramene, kte-
ry se potom predklédd na zaddtek smisovaciho pdsu na kterém se prekryvd alespon jed-
nou vrstvou zdékladniho bavlndfského materidlu privddiného od rozvolnovaciho stroje.

Vyhodou tohoto zplsobu je zaji¥téni jednoduché a nendrodné manipulace s vydisté-
nym odpadovym materidlem, protofe se ukléddd zndmym zpisobem ve forms pramene do p¥i-
sludné konve. Tato konev se potom ustavi pred smésovaci pés, kde Je pramen ukldddn
na volnou plochu smésovaciho pdsu & prekryvéd automaticky alespon Jjednou vrstvou nor-
mélniho zdkladniho bavlndrského materidlu. Pramen je z konve vytahovén automaticky bez
nérokl na dal3f manipulaci a pot¥ebu lidské pridce,

Rovnomérné ddvkovéni odpadového vlidkenndho materidlu, respektive Jjeho rozptyleni
je zajistovéno tim, %e pramen, zatiieny z2dkladnim materidlem na sm&sovacim pdsu je
pievéddén na pr{&ny pds naklédaciho stroje, pohybujfciho se vys81{ rychlost{ ne? sm&so-
vac{ pds, pritem? p¥i prechodu je pramen dZlen na men3f{ délkovd useky.

Trhéni pramene na men3i kousky je zaji¥téno zatienim vrstvami_;gkladnfho materid-
lu na sm¥sovacim pdsu & jeho prechodem na p#1¥ny dopravni pés, pohybujici se vyssi
rychlost{,

Optimélni rychlost tohoto druhého pridného dopravniho pésu se pohybuje v rozme-
z1 od 34 do 36ém min."l, &imZ se zajist{ p¥ibliZn& rovnomérné roztrhdvéni pramene na
stejné délky, které se piri dalsfm zpracovéni na ndsledném zar{zeni &istici linky
rovnomérné rozptyli.
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Timto zpusoben se tak d¢ Uspsind vyuZit i stariich &istirenskych linek a sm¥sova-
ciho dopravniho pdsu pro nendroéné zpracovéni odpadového materidlu.

Bl{Ze je zpisob zpracovéni a sm&sovéni bavlinéiského odpadu popsdn v nésledujicim
popise prikladné &istirenské linky, zndzorn&né schematicky na obr. 1 v bo&nim pohledu
a sm&sovaci linky s doprsvnim sm&sovacim pdsem zndzorn&né na obr. 2 v pohledu shora.

{istirenskdé linka sestdvé z naklédaciho a rozvolnovaciho stroje 1, na ktery nava-
zuje Zechraci stroj 2, za kterym je upraven kondensor 3, zakonSeny naklddacfm za¥fzenfim
4 a viZkovym mykacim strojem 5, ViZkovy mykaci stroj 5 je zakonfen svinovacim dstrojim
6, kteréd pramen vyliZt&ného vldkenného odpadu uklédd do konve 7, VydiZt&nd vlidkna se
zde oproti znémé lince podle &s, autorského osv&dfen{ & 252 422, snimand ve formé pa-
vudinky, shrnuji do pramene, ktery je uklddén do konve 7.

Na obr. 2 nakreslend klasickd sm&sovaci{ linka sestdvd z n&kolika naklddacich a
rozvolnovacich stroji 8, na které navazuji Zikmd Zechradla 9, Na techradla 9 navazuje
hlavni rozvolnovaci stroj 10, za kterym je upraveno horizontélni Zechradlo 11 a 12,
Na tato Zechradla 11, 12 potom pfed sm¥sovacim pdsem navazuje druhy hlavni rozvolno-
vac{ stroj l4. Nad sm&sovacim pdsem 13 jsou upraveny jeit& dal3f{ dva rozvolhovact
stroje 15 a léf Na sm&sovaci pdsovy dopravnik Eg_nawazuje pP{&ny pédsovy dopravnik 17,
na jehoZ konec navazuje automatické naklddaci zaffzeni 18 a pot¥raci stroje 19 a 20.

Zpisob zpracovénl a smésovéni bavlndrského odpadu je nééledujici:

Cistirenské odpady a odpad z pod mykacich strojd, vznikajici pii zpracovéni zé-
kladnfho bavlndfského materidlu jsou svédZeny na rulnich vozicich k &istic{ lince. Ob-
sluha stroje nakldd4 odpad nejlépe v poméru na 1 d1fl1 mykérenského odpadu 2 dily odpa-
du z &istirny do nésypky rozvolnovaciho stroje 1, ktery zbavuje odpad nejhrubsich ne-
Zistot a prachu. Ci¥t&ny materidl prochézf déle Zechracim strojem 2 a kondensorem 3 a
takto preddi¥tény materidl prichdzi{ do ndsypky naklédaciho stroje 4 a do mykaciho
stroje 5. Ndsypky naklddaciho stroje 4 jsou vybaveny véhovym gafizenim, kXteré vytvér{
stejnoﬁg;nou vrstvu na poddvaci desce mykaciho stroje 5. V mykacim stroji 5, dochdzi
k intenzivnimu &i¥té&n{ a materidl je ddle dopravovén ke snimacimu véledkovému zatize-
ni pavudinky, kterd je zhu3té&na do pramene & pfes nendrolné kalandry a svinovaci
ustroji 6 je tento pramen uklddén do konve 7. Konev 7 s pramenem je potom ustavena
pred smdsovaci pédsovy dopravnik 13 smésovaéz.linky, jek je znédzorn&no na obr. 2. Pra-
men je z konve 7 naveden na zalétek plochy sm&sovaciho pdsového dopravniku 13, kterym
je uné3en, protoZe je piekryvén nejmén& jednou vrstvou zdkladniho bavlindrského materié-
lu. V konkretnim pripadném provedeni je pPekryvén tremi vrstvami zdkladniho materidlu,
pirivddé&ného od rozvolnovacich strojd 14, 15 a 16, Pramen zatifeny zdkladnim materidlem
je veden k pri¥nému pdsovému dopravniku 17, ktery se pohybuje vy38{ rychlosti neZ smé-
sovaci pésovy dopravnik 13. Pii prechodu pramene a zdékladniho materidlu na pridny pé-
sovy dopravnik 17 je pramen trhén v ddsledku zatiZeni na oboun dopravnicich 13, 17 na
men&i kousky. ProtoZe se pésovy sm&sovaci dopravnik 13 pohybuje v optimélni rychlost1
niz¥i nejmén& o 42 % a nejvyse 46 %, je trhéni pramene relativn® zajisténo ve stejnych
usecich. Takto natrhany pramen a zdkladni materidl je veden do naklédgciho zatizeni
18, které materidl rovnomdrng naklédd do potdracfch stroji.
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PREDMET VYNALEGZU

1. Zpisob zpracovéni bavlnédirského odpadu z istirenskych linek a mykacich stroji,
ktery se podrobuje pred&i3téni na ¥isticim stroji s kondenzorem, potom: myké na vilko-
vém mykacim stroji a potom misfl ge:zdkladnim staplovym materidlem, - vyznafujfci se tim,
fe po mykéni se bavlndPsky odpad shrnuje a uklédéd ve form& pramenové zdsoby, ze které
se néslednd vede v podélném sméru po smdsovaci drdze ke sm¥sovacimu pdsovému dopravni-
ku, na kterém se prekyvd alespon jednou vrstvou zdkladniho staplového materidlu a z n&-
ho? se odtahuje spolen¥ se zdkladni vrstvou staplového materidlu pomoci pPidného pd-
sového dopravniku naklddacfho stroje. )

2. Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze piamen bavlnd¥ského odpadu se
spoledné se zdkladn{ vrstvou staplového materidlu odtahuje ze sm&sovaciho pdsového
dopravniku p¥i¥nym pdsovym dopravnikem naklddaciho stroje vys3{ rychlosti, nei je
rychlost pohybu sm&sovaciho pésového dopravniku.

2 vykresy
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