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62 Schraube mit kreuzformig im Schraubenkopf angeordneten Schraubendrehschlitzen.

@ Fiir eine sichere Halterung des Zapfens einer Abdeck-

kappe in dem zentralen Hohlraum (10) des Schrau-
benkopfes (2) sind an den seitlichen Innenflichen (14)
des Hohlraumes (10) begrenzte Oberflichenbereiche in
Form von im Querschnitt bogenfdérmig begrenzten Rippen
(16) vorhanden, deren Scheitellinien parallet zur Schrau-
benachse verlaufen, so dass durch die enge Begrenzung
der Rippen (16) das Entformen von einem Kaltpressstem-
pel fiir die Herstellung der Vertiefungen im Schrauben-
kopf (2) nicht wesentlich behindert wird.
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1. Schraube mit kreuzférmig im Schraubenkopf angeordneten
Schraubendrehschlitzen (6-9), die von einem zur Aufnahme des
Zapfens (18) einer Abdeckkappe (20) geeigneten zentralen
Hohlraum (10) radial nach aussen verlaufen, wobei die seitlichen
Innenfldchen (14, 12) des zentralen Hohlraumes und der Schrau-
bendrehschlitze, die eine Begrenzung in Richtung quer zur
Schraubenachse bilden, eine das Entformen von einem Form-
pressstempel zulassende Neigung aufweisen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an den seitlichen Innenflachen (14) des zentralen
Hohlraumes (10) in axialer Richtung oder in Umfangsrichtung
begrenzte Oberfldchenbereiche (16,22, 24) vorhanden sind, die,
bezogen auf die Schraubenachse, eine der Neigung dieser Innen-
flachen (14) entgegengesetzte, eine Hinterschneidung bildende
Neigung aufweisen oder parallel zur Schraubenachse verlaufen,
so dass ein Zapfen (18) einer Abdeckkappe an diesen Oberfl-
chenbereichen form- und/oder kraftschliissig haltbar ist.

2. Schraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die begrenzten Oberfldchenbereiche durch axial verlaufende
Rippen (16) an den seitlichen Innenflichen (14) des zentralen
Hohlraumes (10) gebildet sind.

3. Schraube nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Rippen (16) einen bogenformig begrenzten Querschnitt
aufweisen, wobei ihre Scheitellinien parallel zur Schraubenachse
verlaufen.

4. Schraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die seitlichen Innenfldchen (14) des zentralen Hohlraumes (10)
des Schraubenkopfes eine Umfangsrille (26) aufweisen, deren
zur Offnung des Hohlraumes (10) hin gerichteter Teil eine nach
innen gerichtete, eine Hinterschneidung bildende Neigung auf-
weist.

5. Schraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
im Bereich der Offnung des zentralen Hohlraumes des Schrau-
benkopfes Hinterschneidungen bildende geneigte Oberflichen-
bereiche (24) vorhanden sind, wobei sich an der Stirnseite des
Schraubenkopfes im Bereich dieser Oberflachenbereiche (24)
durch Materialverdrangung gebildete Vertiefungen (30) be-
finden.

Die Erfindung betrifft eine Schraube mit kreuzf6rmigim
Schraubenkopf angeordneten Schraubendrehschlitzen, die von
einem zur Aufnahme des Zapfens einer Abdeckkappe geeigne-
ten zentralen Hohlraum radial nach aussen verlaufen, wobei die
seitlichen Innenflachen des zentralen Hohlraumes und der
Schraubendrehschlitze, die eine Begrenzung in Richtung quer
zur Schraubenachse bilden, eine das Entformen von dem Form-
pressstempel zu deren Herstellung zulassende Neigung auf-
weisen.

Fiir die Halterung einer Kunststoffabdeckkappe an einem
Schraubenkopfist es bekannt, in den Schraubenkopf durch
spanende Bearbeitung eine zylindrische Bohrung einzuarbeiten,
in die der zylindrische Zapfen der Abdeckkappe mit einer
Presspassung fest eingedriickt werden kann. Bei der fiir die
Schraubenherstellung wirtschaftlicheren Kaltpressverformung
hingegen st es erforderlich, die seitlichen Innenfléchen einer
Aufnahmevertiefung fiir den Zapfen einer Abdeckkappe leicht
konisch auszufiihren, um die fertiggestellte Schraube leicht vom
Formpressstempel wieder entfernen zu konnen. Diese konische
Form hat jedoch den Nachteil, dass der Zapfen einer Abdeck-
kappe keine zuverlassige Halterung in der Vertiefung findet.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einé
Schraube der eingangs genannten Art zu finden, die sich auf
einfache Weise durch Kaltfliesspressen herstellen ldsst und aus-
serdem eine zuverldssigere Halterung des Zapfens einer Abdeck-
kappe erméglicht. Zur Losung dieser Aufgabe wird eine
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Schraube mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 vorge-
schlagen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von in der Zeichnung
dargestellten Ausfiihrungsbeispielen niher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Aufsicht auf den Schraubenkopfentsprechend
einem ersten Ausfithrungsbeispiel der Erfindung, in vergrosser-
ter Darstellung;

Fig. 2 eine seitliche Teilansicht der Schraube nach Fig. 1 mit
einem teilweise ausgefiihrten Schnitt in einer Schlitzebene der
Schraubendrehschlitze;

Fig. 3 eine Darstellung entsprechend Fig. 2, wobei der Teil-
schnitt in einer im Vergleich zum Teilschnitt nach Fig. 2 um45°
um die Schraubenachse verdrehten Ebene ausgefiihrt ist;

Fig. 4 einen Querschnitt durch eine fiir die Verbindung mit
dem Schraubenkopfnach Fig. 1 geeignete Abdeckkappe;

Fig. 5 eine teilweise geschnittene seitliche Teilansicht einer
Schraube entsprechend einer weiteren Ausfithrungsform der
Erfindung mit aufgesetzter Abdeckkappe, und

Fig. 6 eine Darstellung entsprechend Fig. 5 einer Schraube
entsprechend einem dritten Ausfithrungsbeispiel der Erfindung.

Der Kopf2 der Schraube 4 hat von oben eingepresste, um 90°
versetzte Schraubendrehschlitze 6-9, die von einem zentralen
Hohlraum 10 aus radial nach aussen verlaufen. Die seitlichen
Innenfldchen 12 der Schlitze und die seitlichen Innenflichen 14
des Hohlraumes 10 haben gegeniiber einer zur Schraubenachse
parallelen Ebene eine geringe Neigung, die das leichte Entfor-
men von dem Formpressstempel fiir die Herstellung des Hohl-
raumes und der Schlitze gewihrleistet.

In Langsrichtung bzw. parallel zur Schraubenachse verlaufen
jedoch an den seitlichen Innenflichen 14 des Hohlraumes 10im
Querschnitt bogenférmige Rippen 16, deren Tangentialebene
bzw. Scheitellinie genau parallel zur Schraubenachse verlauft, so
dass sich ohne Beriicksichtigung der plastischen Verformung des
zylindrischen Zapfens 18 der Abdeckkappe 20 an vier Stellen ein
linienférmiger Kontakt mit der Umfangsfléche dieses Zapfens 18
ergeben wiirde. Aufgrund dieses eng begrenzten Oberfldchenbe-
reiches der seitlichen Innenfléche des Hohlraumes 10, der genau
parallel zur Schraubenachse verlduft, ergibt sich keine wesentli-
che Behinderung des Entformens der Schraube nach Herstellung
der Vertiefungen im Schraubenkopf vom nicht dargestellten
Formpressstempel. Der Durchmesser des Zapfens 18 der Kunst-
stoffabdeckkappe 20 wird vorzugsweise etwas grosser gewahlt als
der Abstand zwischen zwei diametral einander gegeniiberliegen-
den Rippen 16, so dass diese sich beim Aufdriicken der Abdeck-
kappe 20 auf den Schraubenkopf in das verhéltnisméssigleicht
verformbare Kunststoffmaterial des Zapfens 18 einpressen, so
dass dieser sicher in dem Hohlraum 10 gehalten wird. Das
Einpressen der Rippen in den Zapfen kann auch einem Eingra-
ben entsprechen, indem die Vorderkante der Rippe sich in das
Kunststoffmaterial einschneidet.

Entsprechend diesem Ausfiihrungsbeispiel erfolgt somit eine
kraftschliissige Halterung des Zapfens 18 der Abdeckkappe 20in
dem Hohlraum 10 des Schraubenkopfes 2 durch die in radialer
Richtung auf die vier Rippen wirkenden Krifte.

Bei den Ausfiihrungsbeispielen nach den Fig. 5 und 6 erfolgt
die Halterung sowohl form- als auch kraftschliissig, indem ring-
formig umlaufende, in axialer Richtung begrenzte Oberfldchen-
bereiche 22, 24 vorhanden sind, die in Richtung zur offenen Seite
des Hohiraumesim Schraubenkopf2’, 2" nach innen geneigt
sind, so dass ein durch Krafteinwirkung verformter oder vorge-
formter Teil des Zapfens 18’ bzw. 18" durch die somit gebildete
Hinterschneidung im Schraubenkopf zuriickgehalten wird. Die
Herstellung der den nach innen geneigten Oberflachenbereich 22
aufweisenden Umfangsrille 26 kann in einem Arbeitsgang mit
dem Kaltpressen des Hohlraumes fiir die Aufnahme des Zapfens
18’ erfolgen, wobei zur Entformung von dem Pressstempel die
Schraube um 45° relativzu dem Pressstempel zu verdrehen ist, so
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dass die entsprechenden Erhebungen am Pressstempel durchdie ~ Zapfens und teilt diesen in zwei Hélften mit halbkreisfdrmigem
Schlitzraume 6-9 herausbewegt werden koénnen. Querschnitt auf.

Im Beispiel nach Fig. 6 befindet sich die nach innen geneigten

Oberflachenbereiche im 6ffnungsseitigen Bereich des zentralen

Fiir den Eingriffin die Rille 26 kann an dem Zapfen 18’ an 5 Hohlraumes des Schraubenkopfes 2", indem ihre Herstellung
entsprechender axialer Stelle ein Umfangswulst 28 angeformt durch Materialverdrangung nach Fertigstellung des Hohlraumes
sein, der beim Eindriicken in den zentralen Hohlraum des mittels eines von aussen einwirkenden, Kerben 30 bildenden
Schraubenkopfes zuerst radial zusammengepresst wird und sich Werkzeuges erfolgt. Der Zapfen 18" der Abdeckkappe kann eine
anschliessend in der Rille 26 zuriickstellt, so dass sich eine zur Kappenfliche hin gerichtete Hinterschneidung aufweisen, so
formschliissige Halterung ergibt. Um dem Zapfen 18’ eine 10 dass sich eine formschliissige Halterung entsprechend der Dar-
besondere radiale Ausfederbarkeit zu geben, kannermiteinem  stellungin Fig. 6 ergibt. Beim Eindriicken des Zapfensin den
oder mehreren nicht dargestellten Langsschlitzen in an sich Hohlraum driickt sich dieser mit seinem vorderen Bereich zuerst
bekannter Weise versehen sein. Falls nur ein Langsschlitz vor- radial zusammen und stellt sich dann durch radiale Ausdehnung
handen ist, so erstreckt sich dieser durch die Mittelebene des zurtick.
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