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Anotace:

Modul vyméniku na bazi dutych polymernich vldken je
tvofen svazkem s rozestupy vedenych dutych vldken (1)
propojenych kompaktni vrstvou (4) adheziva, ato s
odstupem od konce svazku, ktery je spolu s vrstvou (4)
adheziva zasunut do usti sbérné komory (2), v niz je
svazek ukotven zalévaci hmotou (8). Volné konce (3)
vldken (1) vy¢nivaji hrdlem (5), které se nachdzi na konci
zuzujictho se usti komory (2), do rozsitujiciho se
vnitiniho prostoru (6) komory (2), pfi¢emz v oblasti hrdla
(5) a s odstupem od svych koncu (3) jsou vldkna (1)
zalita zalévaci hmotou (8).
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Modul vyméniku na bazi dutych polymernich vlaken

Oblast techniky

Vynalez se tyka modulu vyméniku, zejména tepelného, na bazi dutych polymernich vlaken, ktery
je tvofen svazkem s rozestupy vedenych dutych vlaken propojenych kompaktni vrstvou adheziva,
a to s odstupem od konce svazku, ktery je spolu s vrstvou adheziva zasunut do usti sb&émé
komory, v nizZ je svazek ukotven zalévaci hmotou.

Dosavadni stav technicky

Moduly vyméniku tepla nebo filtra¢nich zafizeni na bazi dutych polymernich vlaken jsou tvoieny
svazkem dutych vlaken na obou koncich ukotvenych ve sbémych komorach tak, Ze dutiny vlaken
Jsou propojeny s vnitinim prostorem obou komor. V dusledku tlakového spadu mezi komorami
pak proudi jedno medium dutinami vlaken a pfi tom dochazi mezi timto mediem a vnéjS$im
mediem k pfenosu tepla nebo hmoty, anebo obojiho. Ukotveni dutych vlaken ve sbémé komorte
je popsano v fadé patentovych spisa.

V US 5639373 se konce vlaken ponoii do tuhnouci kapaliny, jako je tekuty vosk, dokud kapalina
neztuhne. Nasledné se nad tuto ztuhlou kapalinu aplikuje zalévaci pryskyfice a necha vytvrdit
mezi vlakny. Ztuhla kapalina se pak odstrani, napf. ohfevem nebo rozpusténim, a tim s¢ uvolni
prachody do dutin vlaken pied tim utésnénych tuhnouci kapalinou. Stejnou funkei jako tuhnouci
kapalina ma v US 6042373 loze praskového materialu.

US 5922201 popisuje zplisob vytvoreni modulu z dutych vlaken, ktery spociva v tom, Ze se
kontinualni duté vlakno nasklada na délku svazku stfidavé vedle sebe s pravidelnymi rozestupy.
Vlakna na koncich svazku nejsou oteviena, nebot konce svazku tvoii ohyby vlakna. Konce
svazku se ponofi do tuhnouci hmoty. Po jejim vytvrzeni se blok vlaken a pryskyfice profizne a
tim se uvolni dutiny vlaken. Blok pryskyfice se vlepi do usti sbémé komory nebo se v ném
upevni prostiednictvim tésnéni.

Podle US 8864990 je svazek dutych vlaken, ktera jsou usporadana s rozestupy do fad, na samém
konci prostoupen vrstvou adheziva. To vSak ponechava usti dutin ve vlaknech oteviena. S
odstupem od této prvni vrstvy se vytvori druha shodna vrstva adheziva. Po vsunuti takto
opatfené¢ho konce svazku vlaken do usti sbémé komory je prostor vymezeny axialné obéma
vrstvami adheziva a radialn¢ sténami komory zaplnén, napf. otvorem ve sténé komory, tuhnouci
zalévaci hmotou, ktera trvale fixuje svazek v tsti komory a vlakna navzajem.

Znama teseni propojeni svazku dutych vlaken se sbémou komorou piedpokladaji, ze pretlak v
komote a ve vlaknech viici okolnimu prostfedi bude v fadu desetin MPa. V nékterych aplikacich,
v nichz by bylo pfinosné vyuziti modulu dutych vlaken, vSak dosahuje tlak uvniti komor a vlaken
az jednotek MPa. Takovému tlaku stavajici konstrukce sbérmych komor zhotovenych z plastu
nemohou odolat. Hrozi vybouleni vrstvy adheziva a deformace tusti komory s nasledkem
uvolnéni svazku vlaken.

Vynalez si klade za ukol navrhnout modul dutych vlaken, resp. komoru modulu a ukotveni
svazku vlaken v ni, tak aby konstrukce odolavala vyssimu tlaku, a pfitom nekladla velké naroky
na vyrobu.
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Podstata vynalezu

Uvedeny tkol fesi modul vyméniku na bazi dutych polymemich vlaken, ktery je tvofen svazkem
s rozestupy vedenych dutych vlaken propojenych kompaktni vrstvou adheziva, a to s odstupem
od konce svazku, ktery je spolu s vrstvou adheziva zasunut do usti sbémé komory, v niz je
svazek ukotven zalévaci hmotou. Podstatou feseni je, Ze volné konce vlaken vy€nivaji hrdlem,
které se nachazi na konci zuzujicitho se usti komory, do rozsifujiciho se vnitiniho prostoru
komory, pfi¢emz v oblasti hrdla a s odstupem od svych konct jsou vlakna zalita zalévaci hmotou.

Komora modulu mize mit ve sméru osy kruhovy nebo i podélny tvar.
V pfipad¢ podélného tvaru komory mohou byt jeji protilehlé stény v oblasti hrdla propojeny

vyztuznymi tfmeny, aby se zabranilo roztazeni tsti komory v dusledku vnitiniho pfetlaku.

Objasnéni vykresu

Na obr. 1 je v osovém fezu prikladné provedeni modulu podle vynalezu, resp. propojeni svazku
vlaken se sbérmou komorou modulu. Obr. 2 a 3 predstavuji pohled ve sméru S podle obr. 1 u
dvou riznych provedeni modulu.

Piiklady uskuteénéni vynalezu

Modul dutych vlaken — viz jeho zakonceni podle obr. 1- je tvofen svazkem dutych polymernich
vlaken 1 a sbémou komorou 2. Vlakna 1 jsou vedena s rozestupy v fadach, pfi¢emz svazek muze
mit napt. kruhovy priifez — viz obr. 3 nebo obdélnikovy prifez — viz obr. 2. Tomu odpovida i tvar
komory 2.

Svazek vlaken 1 je s odstupem od koncu 3 vlaken 1 prostoupen kompaktni vrstvou 4 adheziva,
ktera fixuje vlakna 1 ve vzajemnych rozestupech. Vytvofeni svazku s vrstvou 4 adheziva se
provede znamym zpusobem, napf. tak, Ze fada vlaken uspofadanych rovnobézné v roving se
napii¢ pasove prolije adhezivem nebo pielepi mEkkou adhezivni paskou a takto fixované fady se
kladou na sebe a v misté adheziva se slepi.

Komora 2 ma zuZujici se usti; v pfipadé¢ komory o kruhovém prafezu jsou stény jejiho usti
kuzelovité, u komory obd€lnikového prifezu se v podstaté¢ rovinné stény usti smérem dovnitf
komory sbihaji. V nejuz§im misté usti se nachazi hrdlo 5, za nimz se rozevira vnitini prostor 6
komory. Komora 2 je opatfena vstupnim, resp. vystupnim otvorem 7, pfipadné natrubkem.

Konec svazku vlaken 1 je zasunut vcetné vrstvy 4 adheziva do usti komory 2 tak, Ze konce 3
vlaken 1 neuspotadané vé&jifovité vycnivaji do jejiho vnitiniho prostoru 6. Blok adheziva 4 je do
komory 2 t€sné zasunut nebo zalepen. Vlakna jsou pak v oblasti hrdla 5 zalita tvrdnouci zalévaci
hmotou 8. Prostor, ktery zalévaci hmota 8 zaujima, je vymezen st€énami komory 2 vrstvou 4
adheziva a hladinou 9, ktera je vytvofena s odstupem od koncu 3 vlaken 1. Zaliti 1ze provést, je-li
osa modulu ve svislé poloze, nebo i ve vodorovné poloze na odstiedivcee.

U obdélnikového provedeni komory 2 podle obr. 2 jsou podélné stény komory 2 pod tlakem

nachylné k rozevieni. Tomu brani vyztuzné tfmeny 10, které jsou ukotveny v protilehlych
sténach komory 2 a které tyto stény propojuji.

PATENTOVE NAROKY
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1. Modul vyméniku na bazi dutych polymernich vlaken, ktery je tvofen svazkem s rozestupy
vedenych dutych vlaken (1) propojenych kompaktni vrstvou (4) adheziva, a to s odstupem od
konce svazku, ktery je spolu s vrstvou (4) adheziva zasunut do usti sbérné komory (2), v niz je
svazek ukotven zalévaci hmotou (8), vyznadujici se tim, Ze volné konce (3) vlaken (1) vy¢nivaji
hrdlem (5), které se nachazi na konci zuzujiciho se usti komory (2), do rozsifujiciho se vnitiniho
prostoru (6) komory (2), pfi¢emz v oblasti hrdla (5) a s odstupem od svych koncu (3) jsou vlakna
(1) zalita zalévaci hmotou (8).

2. Modul vyméniku podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze komora (2) modulu ma ve sméru
(S) osy kruhovy tvar.

3. Modul vyméniku podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze komora (2) modulu ma ve sméru
(S) osy obdélnikovy tvar.

4. Modul vyméniku podle naroku 2, vyznacdujici se tim, ze protilehlé stény komory (2) jsou v
oblasti hrdla (5) propojeny vyztuznymi timeny (10).

1 vykres



CZ 308098 B6

Obr. 1
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Obr. 3



