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(54) ROHRARMATUR

(67) Die Erfindung beschreibt eine Rohrarmatur (1) fur

eine unlésbare Verbindung eines Rohres (2) mit
einer Armatur (4) z.B. Rohrmuffe, Ventil- oder
Schiebergehéuse, Fitting etc. mit einem Rohradap-
ter (5) und einem mit dem Rohradapter (5) verbind-
baren Ringadapter (6) und mit einem in Durch-
gangsbohrungen (7, 8) des Rohradapters (5) und
des Ringadapters (6) angeordneten, den Ringadap-
ter (6) mit einem Spitzende (26) Uberragenden
Verbindungsrohr (9). In einem Verbindungsbereich
(10) des Rohradapters (5) mit dem Ringadapter (6)
ist zumindest ein Dichtungsring (11), z.B. ein O-Ring
(12), das Verbindungsrohr (9) umfassend angeord-
net wobei das Verbindungsrohr (9) im Verbindungs-
bereich (10) mit einem einen AuBenumfang tberra-
genden Flanschring (31) versehen ist und im Rohr-
adapter (5) und/oder im Ringadapter (6) eine den
Flanschring (31) und den Dichtungsring (11) auf-
nehmende ringférmige Aufnahmekammer (32)
angeordnet ist.
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2 AT 500 962 B1

Die Erfindung betrifft eine Rohrarmatur, wie sie im Oberbegriff des Anspruches 1 beschrieben
ist.

Aus dem Stand der Technik sind Rohrarmaturen fiir eine I6sbare Verbindung von Kunststoffroh-
ren mit Armaturen oder Adapter bekannt, bei denen das mit einem Adapter zu verbindende
Rohr mit einem Schneidring umgeben wird, der mit einer Ringnut im Adapter zusammenwirkt
und mittel einer das Rohr und den Schneidring umfassenden Uberwurfmutter bei Verschrau-
bung mit dem Adapter, mit einer umlaufenden Schneidkante in die Rohrwand eindringt und das
Rohr im Adapter dichtend und gegen eine Auszugskraft sichernd fixiert.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Rohradapter fiir eine unlésbare Rohrverbindung mit einer
Armatur zu schaffen, die eine auszugssichere und dichte Verbindung des Rohres mit dem
Adapter bei einfacher Montage gewaéhrleistet.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die im Kennzeichenteil des Anspruches 1 wiedergege-
benen Merkmale erreicht. Der tiberraschende Vorteil dabei ist, dass das Verbindungsrohr mit
dem Flanschring in der Aufnahmekammer zwischen dem Rohradapter und dem Ringadapter
sicher gespannt ist und eine hohe Rickhaltekraft einer méglichen Auszugskraft, die in einem
Leitungsstrang auftreten kann, entgegensetzt.

Méglich ist dabei eine Ausbildung nach Anspruch 2, weil dadurch eine exakte axiale Kraftiiber-
tragung einer Auszugskraft auf den Ringadapter erreicht wird.

Vorteilhaft ist dabei eine Ausbildung nach Anspruch 3, weil dadurch eine einfache Werkzeug-
geometrie fir die Fertigungswerkzeuge, insbesondere Spritzwerkzeuge maoglich ist.

Es ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 4 vorteilhaft, weil dadurch etwaige Stutzhiilsen
zur Verhinderung eines Einziehens des Verbindungsrohres bei Auftreten einer Auszugskraft

- eingespart werden. . o B . . - S

Vorteilhaft ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 5, wodurch eine dauerhafte Verbin-
dung bei hoher Festigkeit erreicht wird.

GemaR den in den Ansprichen 6 und 7 beschriebenen vorteilhaften Weiterbildungen wird die
Kontaktfliche im Verbindungsbereich des Rohradapters mit dem Ringadapter vergréBert und
damit hohe Haltekraft erreicht.

Durch die im Anspruch 8 beschriebene vorteilhafte Ausbildung wird eine exakte Vorpositionie-
rung des Verbindungsrohrs im Ringadapter zur Vornahme des Verbindungsvorganges erreicht.

Moglich ist dabei eine Ausbildung nach Anspruch 9, weil dadurch ein Auszug des Verbindungs-
rohres verlasslich verhindert wird.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 10 wodurch ein axiales Spiel erreicht wird
wodurch ein schlissiges Zusammenwirken der Verbindungsflachen des Rohradapters und des
Ringadapters fir den Verbindungsvorgang erreicht wird.

Es ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 11 vorteilhaft, wodurch mit einem Dichtungs-
ring die verlassliche Abdichtung sowohl in radialer wie auch axialer Richtung erreicht wird.

Maglich ist dabei eine Ausbildung nach Anspruch 12, wodurch standardméRige Dichtungsringe
zur Anwendung gelangen.

Weiter ist eine Ausbildung nach Anspruch 13 vorteilhaft, wodurch die Montage durch die gesi-
cherte Vorpositionierung des Dichtungsringes vereinfacht wird und Montagefehler wirkungsvoll
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verhindert werden.

Durch die im Anspruch 14 gekennzeichnete vorteilhafte Weiterbildung werden auch auf das
Verbindungsrohr einwirkende Biegekréfte in ihren Auswirkungen auf die Verbindung von Rohr-
adapter mit Ringadapter wesentlich reduziert.

Durch die in den Anspriichen 15 bis 17 gekennzeichneten vorteilhaften Weiterbildungen werden
EinbaumaRe, d.h. eine Gesamtldnge der Rohrarmatur, exakt festgelegt.

Durch die im Anspruch 18 beschriebene vorteilhafte Ausgestaltung sind standardgeméaie Werk-
zeuge fur die Montage der Rohrarmatur anwendbar.

Die in den Anspriichen 19 bis 21 beschriebenen Weiterbildungen gewahrleisten einen univer-
sellen Einsatz der Rohrarmatur fur verschiedenartige Installationsanwendungen.

Maglich ist auch eine Ausbildung geméaR Anspruch 22, wodurch eine zusétzliche Absicherung
gegen Biegekréafte im Verbindungsrohr erreicht wird und mit einer derartige Ausbildung beste-
hende Vorgaben, insbesondere bei Einsatz einer Rohrverbindung oder Rohranschiusses im
Gasleitungsbereich nach hoher Sicherheit erfiillt werden.

Die im Anspruch 23 gekennzeichnete Ausbildung erméglicht eine kostenginstige Herstellung,
wie sie insbesondere fir die GroRserienfertigung besonders geeignet ist.

Méglich ist dabei eine Ausbildung nach Anspruch 24, wodurch ein bereits bewéhrtes Material
mit verldsslichen Schweileigenschaften zur Anwendung gelangt.

SchilieBlich ist auch noch eine Ausbildung nach Anspruch 25 vorteilhaft, wodurch ein unmittel-
barer Anschluss, geméaR der Ausbildung nach der Erfindung, bereits an, fur eine derartige In-

- stallation vorbereiteten- Armaturen ohne der weiteren Verwendung-von Schraubadaptern; Flan- -

schen etc., erreicht wird.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargesteliten Ausfiih-
rungsbeispiele naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1  eine erfindungsgeméRe Rohrarmatur in Seitenansicht, geschnitten;
Fig. 2 eine Detailansicht der Rohrarmatur nach Fig. 1;

Fig. 3 eine andere Ausbildung der Rohrarmatur an einem Gehé&use;

Fig. 4 eine weitere Ausbildung der Rohrarmatur an einem Gehéuse;

Fig. 5 eine andere Ausbildung der Rohrarmatur,;

Fig. 6 ein Detailansicht eines Verbindungsbereiches der Rohrarmatur.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeman auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden
kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéhiten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestelite Figur bezogen und sind bei
einer Lageénderung sinngemaR auf die neue Lage zu Ubertragen. Weiters kénnen auch Ein-
zelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschied-
lichen Ausfilhrungsbeispielen fiir sich eigenstédndige, erfinderische oder erfindungsgemaRe
Lésungen darstellen.

In den Fig. 1 und 2 ist eine Rohrarmatur 1 am Beispiel eines Anschlusses einer Rohrleitung 2,
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insbesondere einem Kunststoffrohr 3 an eine Armatur 4, z.B. Fitting, Gehause, Anbohrschelle,
etc., gezeigt. Die Rohrarmatur 1 besteht aus einem, mit der Armatur 4 verbindbaren Rohradap-
ter 5, einem mit dem Rohradapter 5 verbundenem Ringadapter 6 und einem, in Durchgangs-
bohrungen 7, 8 des Rohradapters 5§ und des Ringadapters 6 angeordnetem Verbindungsrohr 9
und zumindest einem, in einem Verbindungsbereich 10 angeordnetem Dichtungsring 11, z.B.
O-Ring 12.

Der Rohradapter 5 ist ein hohlzylindrischer Formteil, der nach der gezeigten Ausfihrungsvarian-
te in einem Endbereich 13 mit einem AuBengewinde 14 versehen ist. In einem entgegengesetz-
ten Endbereich 15 ist ein Flansch 16 angeformt. Der Flansch 16 weist an einer, dem Ringadap-
ter 6 zugewandten ringférmigen Stirnfliche 17 eine diese Uberragende, ringférmig umlaufende,
im Querschnitt etwa trapezférmige Feder 18 auf.

Der Ringkérper 6 ist ebenfalls mit einem Flansch 19, dem Flansch 16 gegeniiberliegend, verse-
hen. In einer ringférmigen Stirnflaiche 20 ist eine die Feder 18 des Rohradapters 5 aufnehmen-
de Nut 21 angeordnet. Diese Ausbildung gewéhrleistet eine hochfeste und zentrierte Verbin-
dung zwischen dem Rohradapter 5 und dem Ringadapter 6.

Die Durchgangsbohrungen 7, 8 des Rohradapters 5 und Ringadapters 6, weisen den selben
Innendurchmesser 22 auf und entspricht dieser im wesentlichen einem Aulendurchmesser 23
des in den Durchgangsbohrungen 7, 8 aufgenommenen Verbindungsrohres 9. Dieses ragt Uiber
eine Eintauchtiefe 24 in den Rohradapter 5 und Uberragt an einem entgegengesetzten Endbe-
reich 25 den Ringadapter 6 und bildet mit diesem Endbereich 25 ein sogenanntes Spitzende 26
fur den Anschluss der Rohrleitung 2 aus. Begrenzt wird die Eintauchtiefe 24 durch den Innen-
durchmesser 22 des Rohradapters 5 in Richtung einer Langsmittelachse 27 {iberragende An-
schlagmittel 28, beispielsweise am Innenumfang angeformte und gleichmaRig aufgeteilte Vor-
springe. Méglich ist aber auch, das Anschlagmittel 28 ringférmig auszubilden, wobei bevorzugt
eine, den Innendurchmesser 22 in Richtung der Langsmittelachse 27 uberragender Uberstand

- 29 nicht-groRer-ist als-eine Wanddicke-30 des Verbindungsrohres 9.- - - - .. - e -

Far eine Auszugsicherung des Verbindungsrohres 9 ist dieses im Bereich des Ringadapters 6
mit einem umlaufenden Flanschring 31 versehen und weist der Ringadapter 6 zur Aufnahme
des Flanschringes 31 in der Durchgangsbohrung 8 eine ringférmige Aufnahmekammer 32 auf.
Ein Innendurchmesser 33 entspricht etwa einem Aufendurchmesser 34 des Flanschringes 31.
Eine Hohe 35 des Flanschringes 31 ist in etwa gleich oder gréRer der Wanddicke 30 des Ver-
bindungsrohres 9. Der Flanschring 31 ist mit einer ringférmigen Anschlagflache 36 an einer
dieser gegeniber liegenden Anschlagfliche 37 der Aufnahmekammer 32 abgestitzt, wobei
eine durch die Anschlagflachen 36, 37 gebildete Ebene 38, gemaR dieser Ausfilhrung, senk-
recht zur Langsmittelachse 27 ausgerichtet ist.

Damit wird eine etwa auf die Rohrarmatur 1 einwirkende Auszugskraft - gemaR Pfeil 39 - von
der Rohrarmatur 1 aufgenommen.

Umfangsseitig ist am Flanschring 31 der Dichtungsring 11 angeordnet, wozu durch eine weitere
Abtreppung in der Durchgangsbohrung 8 des Ringkérpers 6 eine ringférmig umlaufende Nut 40
fur den Dichtungsring 11 vorgesehen ist. Ein Querschnitt der Nut 40 ist gering kleiner als eine
maximale Querschnittsabmessung des Dichtungsringes 11, wodurch ein Presssitz in der Nut 40
zur Erzielung einer verlasslichen Dichtwirkung erreicht wird.

Die Verbindung des Rohradapters 5 mit dem Ringadapter 6, in dem die Feder 18 und Nut 21
aufweisenden Verbindungsbereich 10, wird bevorzugt durch einen Reibschweilvorgang vorge-
nommen. Selbstverstandlich ist jedoch auch ein Verkleben mdéglich. .

Wie nun weiters der Fig. 1 zu entnehmen, ist vorgesehen, das Spitzende 26 des Verbindungs-
rohres 9 mit der Rohrleitung 2 durch einen Stumpfschweivorgang, insbesondere durch eine
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aus dem Stand der Technik fir diese Anwendung bekannte Spiegelschweiung zu verbinden.

Wie der Fig. 2 noch in unterbrochenen Linien zu entnehmen, ist es selbstverstandlich auch
maglich, im Endbereich 13 des Rohradapters 5, anstelle des AuBengewindes 14, einen Flansch
41 fir die Verbindung mit der Armatur 4, z.B. einem Ventil-, Schiebergehduse, Anbohrschelle,
etc. anzuformen.

Eine ahnliche Befestigungsart an der Rohrarmatur 1 kénnte anstelle eines, den zylindrischen
Endbereich 13 umfassenden Flansches 41 darin bestehen, dass mehrere Uber den Umfang
verteilte Befestigungslaschen vorgesehen sind.

Die zuletzt beschriebenen Ausbildungen mit dem Flansch 41 bzw. mit Befestigungslaschen sind
jedoch hinsichtlich der Werkzeugausbildung fur einen Spritzvorgang des Rohradapters 5 aus
Kunststoffmaterial aufwendiger.

Die Ausbildung des Verbindungsbereiches 10 mit der Feder 18 am Rohradapter 5 und der Nut
21 am Ringadapter 6 ist eine von verschiedenen weiteren Méglichkeiten, die Kontaktflache
zwischen diesen zur Erzielung einer hohen Festigkeit zu vergrofern und gleichzeitig die Teile
zueinander zu zentrieren, d.h. eine exakte Achsfluchtung zu erreichen. Selbstverstandlich sind
auch andere Ausbildungen der Kontaktflichen denkbar. Fir die Verbindungsart ,Reibschwei-
Ben* ist jedoch eine rotationssymmetrische Ausbildung zwingend, da ein derartiger Vorgang
sowohl einen Flgedruck wie auch eine Relativbewegung zwischen den Verbindungsflachen
erfordert und dies im gegensténdlichen Fall durch eine relative Drehbewegung der Teile zuein-
ander erfolgt.

In der Fig. 3 ist nun eine andere Ausbildung der Rohrarmatur 1 gezeigt. GemaR dieser Ausbil-
dung ist der Rohradapter 5 einstiickig an einem Geh&duse 42 z.B. einem unteren Schieberge-
héuse 43 einer Absperrarmatur angeformt. Eine derartige Ausbildung erméglicht den unmittel-

‘baren Anschluss der Rohrleitung 2 mittels des Verbindungsrohres 9 und dessen Verankerung

zwischen dem am Gehduse 42 angeformten Rohradapter 5§ und Ringadapter 6, mit dem in der
Aufnahmekammer 32 des Ringadapters 6 positionierten Flanschring 31. Die Ausgestaltung des
Verbindungsbereiches 10 mit der Aufnahmekammer 32 fur den Flanschring 31 sowie Anord-
nung des Dichtungsringes 11 entspricht den bereits in den vorhergehenden Figuren beschrie-
benen Ausfuhrungsbeispielen.

In der Fig. 4 ist beispielhaft eine weitere Ausbildung der Rohrarmatur 1 gezeigt, bei der der
Rohradapter 5 unmittelbar an einem Gehéauseteil 44 einer Anbohrschelle 45 angeformt ist.

Eine derartige Ausbildung eignet sich insbesondere um die Rohrleitung 2 unmittelbar durch
Aufsetzen des Gehduseteils 44 an eine Versorgungsleitung 46, bei der in der Rohrwand ein
Durchbruch geschaffen wird, anzuschlieBen. Die weitere Ausbildung des Ringadapters 6, Ver-
bindungsrohr 9 mit dem Flanschring und Dichtungsring entspricht den bereits vorhergehend
beschriebenen Beispielen. '

In der Fig. 5 ist eine andere Ausbildung der Rohrarmatur 1 gezeigt. Nach diesem Ausfilhrungs-
beispiel weist der Rohradapter 5 in dem Endbereich 15 fir den Anschluss an eine Armatur ein
Innengewinde 47 auf. Zur Begrenzung der Eintauchtiefe 24 fir das Verbindungsrohr 9 ist nach
diesem Ausfiihrungsbeispiel das Anschlagmittel 28 als Anschlagring 48 ausgebildet.

Die Ausbildung des Verbindungsbereiches 10, zwischen dem Rohradapter 5 und dem Ring-
adapter 6 mit Halterung des Verbindungsrohres 9 mittels Flanschring 31 und den Flanschring
31 umgebenden Dichtungsring 11, entspricht den in den vorhergehenden Beispielen beschrie-
benen Ausfiihrungen.

Weiter zeigt dieses Ausfuhrungsbeispiel eine mégliche Schweilverbindung zwischen dem
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Verbindungsrohre 9 und der Rohrleitung 2, mittels einer das Spitzende 26 und die Rohrleitung 2
umfassenden Schweimuffe 49 im Bereich einer Stof3stelle 50. Die SchweilRmuffe 49 ist mit
einer, mit elektrischem Strom beaufschlagbaren Heizwendel 51 versehen. Durch die damit
erzielbare Temperaturbeaufschlagung kommt es zu einem Verschmelzungsvorgang unter
Ausbildung einer SchweiBschicht 52 zwischen der innenwandung der Schweilmuffe 49 und der
AuRenwandung des Verbindungsrohres 9 bzw. dem Spitzende 26 und der Rohrleitung 2. Der
Fig. 5 ist weiter zu entnehmen, dass im Verbindungsrohr 9, den Verbindungsbereich 10 tber-
lappend eine Stutzhllse 53, insbesondere eine diinnwandige Metallhiilse, eingesetzt ist. Durch
diese wird ein radiales Einziehen des Verbindungsrohres 9 in Richtung der Léngsmittelachse 27
bei Auftreten einer Auszugskraft, gemaR - Pfeil 54 - wirkungsvoll verhindert wodurch auch bei
héheren Auszugkréften - gemaR Pfeil 54 - der Flanschring 31 nicht auBer Eingriff mit der Auf-
nahmekammer 32 im Ringadapter 6 gelangt.

In der Fig. 6 ist eine weitere Ausbildung der Rohrarmatur 1, den Verbindungsbereich 10 zwi-
schen dem Rohradapter 5 und Ringadapter 6 betreffend, gezeigt.

Insbesondere betrifft diese Weiterbildung die Ausbildung des Flanschringes 31 des Verbin-
dungsrohres 9 sowie der Aufnahmekammer 32 und die Anordnung des Dichtungsringes 11.
GemaR dieser Ausbildung verlaufen die Anschlagflichen 36, 37 am Flanschring 31 und der
Aufnahmekammer 32 in Form einer zur Langsmittelachse 27 konzentrischen Kegelmantelfidche
eines stumpfen Kegels mit auf der Langsmittelsachse 27 Schnittpunkt 55 gedachter Mantelli-
nien der gegeniiber dem Flanschring 31, entgegen der Wirkungsrichtung der Auszugskraft,
gemal - Pfeil 54, versetzt ist. Damit ergibt sich beim Auftreten der Auszugskraft, gemaR
- Pfeil 54 - eine in radialer Richtung wirkende Kraftkomponente, geméaB - Pfeil 56 - am Flansch-
ring 31, wodurch ein Einziehen des Verbindungsrohres 9 in Richtung der Langsmittelachse 27
wirkungsvoll verhindert wird. Ein Spitzenwinkel 57 des gedachten Kegels betrigt bevorzugt
etwa 150 ° bis 170 °.

_ Wie der Fig. 6 weiter zu entnehmen, ist der Flanschring 31 an seinem Umfang mit einer durch

eine kreisférmige Vertiefung gebildeten Stitznut 58 zur Positionierung des O-Ringes 12 verse-
hen. Der Ringadapter 6 weist eine dem O-Ring 12 zugewandte, dem Kreisquerschnitt des
O-Ringes 12 etwa entsprechende Dichtflache 59 auf. Die Abmessungen sind jedoch auf einen
Presssitz des O-Ringes 12 auszulegen damit eine hohe Dichtwirkung des O-Ringes 12 erreicht
wird.

Erwéhnt wird noch, dass sich als Material fir die Elemente der Rohrarmatur 1 Kunststoff eignet
und bevorzugt Polyethylen fir das Verbindungsrohr 9 zur Anwendung gelangt. Derartige Mate-
rialien sind gut verarbeitbar, weisen eine hohe Festigkeit auf und sind in einem weiten Tempe-
raturbereich einsetzbar und sind auch unempfindlich gegeniiber verschiedenen Wirkstoffen.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mégliche Ausfihrungsvarianten der Rohrarmatur 1, wobei an
dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfilhrungsva-
rianten derselben eingeschréankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzel-
nen Ausfihrungsvarianten untereinander mdéglich sind und diese Variationsméglichkeit auf-
grund der Lehre zum technischen Handeln durch gegensténdliche Erfindung im Kénnen des auf
diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind also auch samtliche denkbaren
Ausfihrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der dargesteliten und be-
schriebenen Ausfithrungsvariante méglich sind, vom Schutzumfang mitumfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstandnis des
Aufbaus der Rohrarmatur 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmaRstéblich und/oder
vergréRert und/oder verkleinert dargestelit wurden.

Die den eigenstindigen erfinderischen L&sungen zugrunde liegende Aufgabe kann der Be-
schreibung entnommen werden.
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Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1, 2; 3; 4; 5 und 6 gezeigten Ausfiihrungen den
Gegenstand von eigenstindigen, erfindungsgeméafien Ldsungen bilden. Die diesbezuglichen,
erfindungsgemaen Aufgaben und Lésungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu

entnehmen.

Bezugszeichenaufstellung

Rohrarmatur
Rohrleitung
Kunststoffrohr
Armatur
Rohradapter

b WN-=

Ringadapter
Durchgangsbohrung
Durchgangsbohrung
Verbindungsrohr
Verbindungsbereich

QOWO~NO®

11 Dichtungsring
12 O-Ring

13 Endbereich
14 AuBlengewinde
15 Endbereich

16 Flansch
17 Stirnflache
18 Feder

19 Flansch

20 Stirnflache

21 Nut

22 Innendurchmesser
23 AuBendurchmesser
24 Eintauchtiefe

25 Endbereich

26 Spitzende

27 Langsmittelachse
28 Anschlagmittel
29 Uberstand

30 Wanddichte

31 Flanschring

32 Aufnahmekammer
33 Innendurchmesser
34 AuRendurchmesser
35 Hohe

Patentanspriiche:

36
37
38
39
40

41
42
43

45

46
47
48
49
50

51
52
53

55

56
57
58
59

Anschlagflache
Anschlagflache
Ebene

Pfeil

Nut

Flansch

Gehdause
Schiebergehause
Gehéauseteil
Anbohrschelle

Versorgungsleitung
Innengewinde
Anschlagring
Schweilmuffe
StoRstelle

Heizwendel
Schweildschicht
Stutzhilse

Pfeil . o

Schnittpunkt

Pfeil
Spitzenwinkel
Stitznut
Dichtflache

1. Rohrarmatur (1) fir eine unlésbare Verbindung eines Rohres (2) mit einer Armatur (4) z.B.
Rohrmuffe, Ventil- oder Schiebergehduse, Fitting etc. mit einem Rohradapter (5) und
einem mit dem Rohradapter (5) verbindbaren Ringadapter (6) und mit einem in Durch-
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gangsbohrungen (7, 8) des Rohradapters (5) und des Ringadapters (6) angeordnetem, den
Ringadapter (6) mit einem Spitzende (26) Gberragenden Verbindungsrohr (9) und mit zu-
mindest einen in einem Verbindungsbereich (10) des Rohradapters (5) mit dem Ringadap-
ter (6) angeordnetem Dichtungsring (11), dadurch gekennzeichnet, dass das Verbindungs-
rohr (9) im Verbindungsbereich (10) des Rohradapters (5) mit dem Ringadapter (6) mit
einem einen Auenumfang des Verbindungsrohres (9) Gberragenden Flanschring (31) ver-
sehen ist und im Rohradapter (5) und/oder im Ringadapter (6) eine den Flanschring (31)
und den Dichtungsring (11) aufnehmende ringférmige Aufnahmekammer (32) angeordnet
ist.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine dem Flanschring
(31) des Verbindungsrohres (9) zugewandte ringférmige Anschlagflache (37) der Aufnah-
mekammer (26) mit einer dieser zugewandten ringférmigen Anschlagfliche (36) des
Flanschringes (31) einen Auszugsanschlag fur das Verbindungsrohres (9) ausbilden.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlagflachen
(36, 37) in zu einer Langsmittelachse (27) senkrechten Ebene (38) verlaufen.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlagflachen (36,
37) in Form von Kegelmantelflichen eine stumpfen Kegels mit einem Spitzenwinkel (57)
zwischen 150° und 175° ausgebildet sind.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Rohradapter (5) mit
dem Ringadapter (6) durch ReibschweiBung verbunden ist.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im Verbindungsbereich
(10) der Rohradapter (5) und der Ringadapter (6) flanschférmig ausgebildet ist.

Rohrarmatur- (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,- dass einander gegeniber-
liegende Stirnflachen (20) eine ringférmig umlaufende Nut- Federanordnung ausbilden.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmekammer
(32) im Ringadapter (6) angeordnet ist.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine Héhe (35) des den
AuBenumfang des Verbindungsrohres (9) Uberragenden Flanschringes (31) gleich oder
groBer ist als eine Wanddicke (30) des Verbindungsrohres (9).

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine Breite der
Aufnahmekammer (32) gering gréRer ist als eine Flanschringbreite.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Dichtungsring (11)
auf dem Verbindungsrohr (9), den Flanschring (31) umfangseitig umfassend, angeordnet
ist.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Dichtungsring (11)
durch einen O-Ring (12) gebildet ist.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Flanschring
(31) an einem Umfang, diesen ringférmig umfassend, mit einer Stitznut (58) fiir den Dich-
tungsring (11) versehen ist.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Verbindungsrohr (9)
in die Durchgangsbohrung (7) das Rohradapters (5) einragt.
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Rohrarmatur (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass eine Einrauchtiefe (24)
des Verbindungsrohres (9) in den Rohradapter (5) durch einen Innendurchmesser (22) der
Durchgangsbohrung (7) des Rohradapters (59) in Richtung der Langsmittelachse (27)
Uiberragende Anschlagmittel (28) begrenzt ist.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass das Anschlagmittel (28)
durch eine Anschlagring (48) gebildet ist.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an einem AuBenumfang
des Rohradapters (5) Ansatzflichen fur ein Werkzeug ausgebildet sind.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass ein Bereich des
AuBenumfanges des Rohradapters (5) in Mehreckform ausgebildet ist.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Endbereich (13) des
Rohradapters (5) mit einem AuBengewinde (14) versehen ist.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Endbereich (13) der
Rohradapter (5) mit einem Innengewinde versehen ist.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Rohradapter (5) in
dem Endbereich (13) mit einem Flansch (41) versehen ist.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im Verbindungsrohr (9)
ein Stutzhilse (53) reibschliissig angeordnet ist.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Rohradapter (5) und
das Verbindungsrohr (9) und der Ringadapter (6) bevorzugt aus Kunststoff gebildet sind.

Roﬁrérmétur (_1) nach Anspruch>23', dadurch ngékennzé-ic»h'nét, désé das Verbiﬁdungsrohr
(9) bevorzugt aus Polyethylen gebildet sind.

Rohrarmatur (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Rohradapter einsti-
ckig an der Armatur z.B. einem Schiebergehduse, Anbohrschelle etc. angeformt ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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