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Kij hokejowy i sposob jego wytwarzania
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Przedmiotem wynalazku jest kij hokejowy gracza bois-
kowego i bramkarza, ktory ma trzon catkowicie drew-
niany lub laminowany, albo tez z tworzywa sztucznego,
oraz nakiadk¢ do zaprasownania do tego trzonu z two-
rzywa termopiastycznego.

Trzony kijéw hokejowych wedlug znanego stanu téch-
niki uzywane dla kijo6w graczy boiskowych i dla kijow
bramkarzy sg wytwarzane przewaznie z drewna buko-
wego, $wierkowego, albo jesionowego, przy czym caly
taki kij jest wykonany wylacznie z drewna. Jednakze dia
sportu wyczynowego sa wykonywane kije zawodnikow z
zastosowaniem trzonéw zestawianych specjalnie z
warstw, lub trzonéw laminowanych. Znane s3 takze kije
hokcjowe, w ktorych sa przekladane naprzemiennie war-
stwy drewniane z warstwami z wiokiem szklanych,albo z
tkanin z wi6kien szklanych, przy czym caly wyrdb zostaje
sprasowany przy zastosowaniu pomocniczo jednosklad-
nikowego, lub wieloskiadnikowego $rodka kiejgcego.

Ze wzgledu na szczeg6lnie duze obcigzenie jakiemu jest
poddawany kij hokejowy, zwlaszcza nakiadka kijéw
hokejowych, podczas megzu hokejowego, w znanych
kijacle hekejowych nakladk¢ wykonuje si¢ z plytek lub
warstw. Stosuje si¢ przy tym od trzech do siedmiu warstw
z drewna bukowego, jesionowego, akacjowego Jub swier-
kowego, a przy tym mozna takze zestawiaC poszczegdlne
warstwy drewniane z forniru r6znego rodzaju gatunkow
drewna.

Podobnie jak w przypadku trzonu sa takze znane kons-
trukcje nakiadek kijow hokejowych majace wkiadane
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tolie, lub warstwy tkaninowe z widkien szklanych, lub
warstwy laminowane. Calos¢ nakladki jest zwykle otu-
lona tkaning z wiékiem szklanych i jest zaopatrzona przy
pomocy jednoskfadnikowego lub wieloskladnikowego
srodka klejacego w impregnacj¢ zywica syntetyczng lub
w powlok¢ lakierows.

Zywice syntetvczne i na tej podstawie tworzone nowo-
czesne technologie s3 wykorzystywane takze w dziedzinie
wyposazenia sportowego. Znane s3 na przykiad kije
hokejowe z trzonami wykonanymi zlaminatu z wiéknem
szklanym lub z masy prasowniczej, albo tez s3 znane kije
prasowane, lub laminowane. Wadg takich kijéw praso-
wanych jest stosunkowo mata wytrzymalo$¢ mechani-
czna, wobec czego kije tego rodzaju nadaja sie co
najwyzej jako wyroby do gier dziecigcych. Natomiast w
przypadku kijow laminowanych jest dosy¢ wadliwa i
trudna technologia obrébki i uszlachetniania wyrobu.
Jednoczesnie nie zostaje uwzgledniony w tradycyjnych
kijach hokejowych, majgcych nalozone nakiadki na
trzony 1 wykonane z tworzywa sztucznego lub laminatu
szklanego, z powodu ich wlasnosci mechanicznych, cig-
Zar oraa jego rogklad i wymagania jakies2 stawiane
kijom uzywanym przez bramkarza i graczy hokejowych.
Wada jest takze stosunkowo wysoka pracochlonnosé
przy produkcji kijéw hokejowych, ziozonych z nakiadek
i trzonéw laminowanych lub tworzonych z warstw.

Opisane wyzej wady s3 usunigte w rozwigzaniu wedlug
wynalazku, przy czym celem wynalazku jest wykonanie
konstrukcii kija hokejowego dla zawodnika lub bramka-
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rza, przy zastosowaniu dla tej konstrukgcji kija drewna
litego, lub warstw z réznych odmian drewna Igczonych
razem, albo warstw z réZznych materialow jak na przy-
kiad z widkien szklanych, tkanin z widkien szklanych,
albo kombinacji laminatéw, lub tez sztucznej masy
prasowniczej.

Cel wynalazku uzyskuje si¢ przez polgczenie razem
trzonu zakoiiczonego trzpieniem wpuszczanym z {opata
(nakiadk3a) o ksztalcie litery ..L“ za pomocg prasowania,
pPrzy czym mostek lopaty ma przestrzeh wydrazona,
odpo io ksztaltem dupasowang do wspomnianego
trzpienja wpuszczanego.

Polgezenic migdzy trzonem a mostkiem jest umoc-
nione warstwg wibkien szklanych lub tkaning z wiékien
szklanych, oraz dla- polepszenia potgczenia mchani-
cznego trzona z lopatg s3 wywiercone otwory co najmniej
w jednej czesci powierzchni trzpicnia wpuszczanego.
Powierzchnia zewn¢trzna fopaty ma korzystnie uzebro-
wanie,

Sposéb wytwarzania kija hokejowego do hokeja na
lodzie, wedlug wynalazku polega na tym, Ze nasadza si¢
Za pomocg pracy na trzpieh wpuszczany trzonu lopate
wykonang z materiatu termoplastycznego na baze polia-
midéw, poliestréw, poliwgglanéw lub poliolefin. Przez
zastosowanie materialdw termoplastycznych spienia-
nych za pomocg $rodka porotwérczego (poroforu) uzy-
skuje si¢ duzg wytrzymatosé, sprezystosé i maly ciezar
wlasciwy przy wytwarzaniu rdzenia lopaty, ktéry zostaje
nastgpnie zaopatrzony w warstwy nosne i warstwy pow-
fokowe z materialéw temoplastycznych wzmocnionych
warstwg wl6kna szklanego lub tkaning z widkna
szklanego.

Przykiad wykonania kija hokejowego wedlug wyna-
lazku jest przedstawiony na zatgczonym rysunku, na kt6-
rym fig. | przedstawia kij hokejowy zawodnika druzyny
hokeja na lodzie, czgéciowo w przekroju w strefie polg-
czenia trzonu i fopaty, fig. 2 — przekrdj czg$ciowy wzdtuz
linii A-A z fig. 1, fig. 3—kij hokejowy bramkarza dru-
zyny hokeja na lodzic przedstawiony jak na fig. [,
afig. 4 — przedstawia widok w przckroju wzdtuz linii B-B
- zhg.3.

Nga fig. 1 i 2 przedstawiono kij hokejowy zawodnika
druzyny hokeja na lodzie, zawierajacy trzon 1 z tworzywa
sztucznego lub laminowanego, albo drewna litego, ktéry
jest zakoniczony wpuszczanym trzpieniem 2 na przykiad
o postaci podluznego stozka Scigtego, kt6ry jest przezna-
czony do utworzenia polaczenia po wtloczeniu w lopate
plaskg 3 o ksztaicie litery .L“. Mostek 4 lopaty 3 ma
wydrazong przestrzen 8 ksztaltem dostosowang do trz-
picnia wpuszczanego 2. Aby utworzy¢ wiasciwe poljcze-
nie mechaniczne z lopata 3 trzpieft wpus:zczany 2 ma co
najmnicj na czeéci swojej powierzchni zewngtrznej
wywicrcone otwory 7 o ksztalcie kolowym lub owalnym.

Wedlug alternatywnego przykiadu wykonania mozna
wykona¢ trzpien wpuszczany na mostku fopaty, a odpo-
wiednig przestrzefh wydrazong w czgsci koficowej trzonu

kija. °

JTrzon 1 razem z polaczona z nim lopat3 3 ma nadana

7bieznoé¢ (zweza si¢) klinowo w kierunku stopy 8 kija.a
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baza 6 lopaty 3 zw¢za si¢ w kierunku czubka 9 kija.
Ponadto baza 6 ma prawostronne i lewostronne zgi¢cie o
przebiegu odpowiadajacym krzywej wykkadniczej i skie-
rowane do czubka 9.

Powyzsze odpowiada typowi .forhend“ lub .bekhend*
gracza. Scianki boczne 10 i 11 lopaty 3 maja co najmniej
na jednej czgsci powierzchni uzebrowanie 12 o wysokosci
zeber od 0,2 mm do 0,6 mm, co przyczynia si¢ do zwick-
szenia wytrzymalosci mechanicznej fopaty 3.

Potaczenie mi¢dzy trzonem 1 a fopatg 3 wzmacnia si¢
na przykiad za pomocy zalozenia warstwg z wibkien
szklanych 13 lub przykrycia tkanina 14 z widkien
szklanych.

Na fig. 3 i 4 przedstawiono kij hokejowy bramkarza
druzyny hokeja na lodzie, ktéry ma trzon 101 na przy-
kiad z drewna litego i przechodzi do postaci wpuszcza-
nego trzpienia 102, iaczonego z fopata 103. Szerokosé
mostka 104 oraz wysokos¢ bazy 106 lopaty 103, kt6ra ma
byé nasadzana prasa, s réwne. Mostek 104 ma tutaj
takze wydrazong przestrzeti 105 o ksztalcie dostosowa-
nym do ksztaftu wpuszczanego trzpienia 102. Wpu-
szczany trzpien 102 przeznaczony do wprowadzenia do
mostka 184 ma na przykiad ksztatt podiuinego stozka
Scigtego. Dla ulepszenia poljczenia mi¢dzy trzonem 101
a lopata 103 wykonuje si¢ okraglke lub owalne wiercone
otwory 107 na powicrzchni wpuszczanego trzpienia 162.

Trzon 101 hokejowego kija bramkarza druzyny hokeja
na lodze oraz potaczona z nim lopata 103 zwezaja si¢”
klinowo w kierunku stopy 108 kija, natomiast baza 106
topaty 103 zweza si¢ klinowo w kierunku czubka 109.
Scianki boczne 110, 111 {opaty 103 korzystnie maja uze-
browanie 112 z zebrami o wysokosci od 0,2mm do
0.3 mm, co najmniej na cz¢éci powierzchni, co zwigksza
wytrzymatos¢ mechaniczng lopaty 103.

Hokejowy kij dla zawodnika i bramkarza druzyny
hokeja na lodzie wytwarza si¢ w ten sposdb. ze nasadza
si¢ prasg lopat¢ na trzpiefi wpuszczany trzonu, przy czym
fopata jest wykonana z materialu termoplastycznego na
bazie poliamidéw, poliestrow, poliwgglanéw lub poliole-
fin przy temperaturze od 200°C do 300°C, natomiast
material termoplastyczny spienia si¢ poroforem o czasie
aktywac;ji 60 do 600 sekund, albo wzmacnia si¢ warstwa
tub tkaning z wi6kna szklanego. Materiat wzmocniony
warstwa lub tkaning z wi6kna szklanego korzystnie
wykorzystuje si¢ w postaci warstw nosnych lub powloko-
wych dla rdzenia lopaty z materialu termoplastycznego,
spieniancgo poroforem.

Zastrzezenia patentowe

1. Kij hokejowy, dla hokeja na lodze, z tworzywa
syntetycznego z trzonem z drewna litego lub laminowa-
nego, majacy lopat¢ z twoizywa syntetycznego, zna-
miesmy tym, ze trzon (1, 101) jest zakoificzony
wpuszczanym trzpieniem (2, 162) i jest polczony z
lopata (3, 103) o kstalcie litery .. L“ za pomocg prasowa-
nia, przy czym mostek (4,104) topaty (3, 103) ma wydra-
Zona przestrzei (5, 105), ukszialtowang odpowiednio do
ksztaltu wpuszczanego trzpienia (2, 102).
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2. Kij hokejowy wedlug zastrz. |, zenmienny tym, ze
cz¢$é powierzchni wpuszczanego trzpienia (2, 162) ma
wywiercone otwory (7, 107).

3. Kij hokejowy wedlug zastrz. 1, zasamieany tym, Ze co
najmniej cz¢$¢ powierzchni lopaty (3,103) ma uzebrowa-
nie (12, 112).

4. Kij hokejowy wedlug zastrz. 1, zmamienmy tym, ze
polaczenie miedzy trzonem (1) a mostkiem (4) lopaty (3)
ma wzmocnienie warstwg (13) z widkien szklanych lub
tkaning (14) z widkien szklanych.

[}

S. Spos6b wytwarzania kija hokejowego, zmamicamy
tym, z¢ nasadza si¢ za pomoc3 prasy na trzpieli wpu-
szczany trzonu lopat¢ z materialu termoplastycznego na
bazie poliamidéw, poliestréw, poliwgglanéw lub poliole-
fin, przy czym material termoplastyczny wzmocnia si¢
warstwa lub tkaning z whdkien szklanych i tworzy si¢
warstwy nosne i powlokowe dla rdzenia lopaty z mate-
rialu termoplastycznego spicnianego poroforem.
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