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(54) ;Zpl.'isob vjroby vicestopych feritovych hlav - k

Vynélez se tykd zplsobu vyroby vicesto-
pych feritovgch hlav pouZivanych pro z&-
znam i sniméni elektrickych signall zazna-
menanych na magnetickych nosi€ich. o

P¥i dosavadnim: zpiisobu vyroby vicesto-
pych feritovych hlav se postupuje tak, Ze-
magnetické = obvody jednotlivych - stop se:
ukladaji do nemagnetickych hi'ebinki, kte-
ré zaji§tuji - pfesnost usazeni jednotlivych
stop.. Ve vyjimetnych piipadech, kdy nez&-.
le?i na velké pPesnosti, se jednotlivée stopy’
k sobd slépuji bez vodiciho hiebinku.

-V obou pripadech vak musi byt jednotlivé.
stopy jiZ od: potatku vyroby opatfeny. vinu-
tim. Proto nelze napf. zhotovit vicestopou
hlavu se stdvenou skelnou St&rbinou, ‘nebot
vinuti nesnése tak vysokou teplotu. K dal-
5im mevyhodam u prvniho zpisobu ‘v§roby

" je nutnost vyrab&t shodnou dvojici pres-
nych . hiebinkd, ktera je ¢asov8. narocnd.
Pii druhém zplsobu vyroby je velmi obtiZ-
né zajistit vzdjemnou polohu §térbin jednot-
livfch- stop  vzhledem ke spoletné referen-
&ni rovind prochézejici stfedem jednotlivych
3térbin. Navic u obou zplsoblt vyroby se
piipadnd zdvada u nékteré ze stop zjisti aZ
po dokondeni vyroby celé hlavy, ‘tj. po za-
brouseni a vyleiténi Cela hlavy. :

Vyse uvedené nedostatky z velké Casti
odstrafiuje zpfisob vyroby vicestopych feri-
tovych hlav podle vyndlezu. Podstata vyné-
leza spotivd v tom, Ze predni .Gast hlavy
se zhotovi ze dvou feritov§ch blokd, které
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y spaji skelnou péajkou nebo slepi lepidlem
tak, aby vznikla mezera, jejiZ velikost je
rbvna §ifce predni Stérbiny budouci hlavy
 jejl hloubka je nejméné 10 mm. Tim vznik-

' ne technologicky nastavec. Do pFedni asti

lavy se vybrousi dréa¥ky, jejichZ Sifka je
pvna _vzdalenosti mezi jednotlivymi stopa-
yi a rozted téchto draZek uréuje Sifku stop.

o - jednotlivych ‘dré¥ek v piedni Casti hla-
y se vlepi piesahujici stinici tablety, tvofe-
¢ feritovou stinici desti¢kou, po jejichZ
bou stranach jsou prilepeny dvé nemagne-
fické distanéni viozky. Na pfedni Casti hla-

Ay se vybrousi a vylesti Zelo hlavy aZ na .

jozadovanou hloubku predni Stérbiny. Me-
i presahujici stinici tabléty se vlepi jha
 vinutim..

! zplisob vyroby vicestopych feritovych
hlav je vghodny zejména tim, Ze odstraiiu-
fe nutnost vyroby hiebinkd, ale piesto je .
presnost vyroby stejnd nebo lepsi, neZli pii
ejich pouZiti. To je dano tim, Ze lze do
bredni ¢asti hlavy vybrousit jednotlivé draz-
'y dévajici vznik jednotlivym stopam s vel-
kou presnosti. Navic proti drivéj§imu zpl-
gobu vyroby odpadé usazovani ‘jednotlivych
ktop s vinutim do hi'ebink®, ale naopak

technologicky néastavec u pfedni * Stérbiny -
podle vynélezu zarutuje mechanickou sta-
ilitu béhem celé vyroby predni Casti hla-
vy. Tak zajistuje technologicky nastavec vy-
robu,vicestopych feritovych hlav s minimal-

‘nimi odchylkami vs rovnob&znosti stop a
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kolmosti
k referentni roving. Krom& toho pouZiti
technologického néstavce' podle vynélezu
podstatn& zjednoduiuje celou vyrobu i mon-
taz vicestopych feritovych hlav. Dali pred-
nost zplisobu vyroby podle vynélezu spoci-
vd v moZnosti kontrolovat kvalitu pfedni
Stérbiny po odbrouseni technologického né-
stavce. Objevi-li se pFipadnd vada ve 3tér-
biné u n¥které ze stop, zpiisobep4 napft. vli-
vem péjeni nebo vadou ve feritu, je moZno
~ihned pFerusit dal3i ji¥ zbytetné prédce na
vyrobku. Podle difv&jsiho zpiisobu vyroby
- se tyto zdvady objevi aZ pii koneénych ope-
racich. Kompaktnost celé predni &asti hlavy
po odbrouSeni technologického néstavce za-
jistuji vlepené stinici tablety. Dalii pfednos-
ti zpidsobu vyroby podle vynédlezu je to, Ze
vSechny rozhodujici operace se provadeé;ji
na predni ¢édsti hlavy, ktérd v t&chto fazich
vyroby neobsahuje vinutf jednotlivych stop.
Na pfipojeném vykrese je uveden jeden
priklad zplisobu vyroby &tyFstopé feritové
hlavy podle vyndlezu. Jsou zde uvedeny
vSechny zékladni Casti, z kterych se skla-
déd Ctyfstopad hlava, pouze zde nejsou uve-
deny boé¢ni stinici desti¥ky a zadni stinici
destitka s otvory pro vyvedeni vyvodi.
V obrgzku je tdrkovan& vyznafen koneény
tvar ela hlavy po odbrousenf technologic-
kého néstavce. ) :

Pfedni C4st hlavy s technologickym né4- ‘

stavcem se zhotovi spédjenim skelnou péj-
~kou, map¥. P 100/6 nebo slepenim lepidiem
nap¥. Lactite: 306 s aktivdtorem dvou feri-
tovych blokdl 1 a 2 napF. z materiélu Polfer
'F G.1 b. Aby vznikla mezi ob&ma bloky 1
a 2 nemagnetickd mezera 3 tvofici budouci
predni 3térbinu hlavy, je nutno mezi oba
bloky uloZit nebo vakuové napafit distanéni

jednotlivych 3t&rbin vzhledem -

vloZky vhodnych tloust&k. Hloubka této $t&r-
biny je mnohondsobn& v&t§i neZ -hloubka
konetnéd, nebot je zvétdena o délku techno-
logického néstavce viz obr. naznafeno &&r-
kované. Do takto spojenych blokd se vy-
brousi nap¥. diamantovym néstrojem draz-
ky 4. Jejich Sifka je rovna vzdédlenosti mezi
jednotlivgmi stopami budouci hlavy. Hloub-
ka téchto drdZek musi byt takova, aby pfe:
sahovala obrys &ela budouci hlavy. Rozted
draZek je ddna souttem 3ifky dané - stopy
a prilehlé mezery. ‘Do takto zhotovenych
dréZek 4 se wvlepuji stinici tablety 5, které
maji dvoji funkci. Jednak magnetické sting-
ni jednotlivych stop navzdjem a jednak me-
chanicky zpeviiuji pFedni &4st hlavy, takge
je moZno po jejich vlepeni odbrousit tech-
nologicky nastavec. V prfikladu uvedeném
na obrdzku se stinici tablety skl4daji
z vlastni feritové stinici desticky 6 a dvou
nemagnetickych vloZek 7, zhotovenych mnapr.

-z mater. Polfer F G 4. Distanéni vlozky 7

maji v tomto p¥ipads tvar pismene U. U tak-
to zpevnéné predni &4sti hlavy se odbrousi
technologicky nédstavec a &elo “hlavy se
brous! a lesti na poZadovany tvar a hloub-
ku pFedni $t&rbiny. V posledni operaci se
mezi stinici tablety 5 vlepi zadni jha 8 s vi-
nutim. Tim se uzaviou magnetické obvody
jednotlivgch stop. Pro dokonalé stin&ni
I vnéj8i je moZno pFilepit. na boky hlavy
stinici feritové destitky a na zadni &4st hla-
vy prfilepit feritovou destitku s otvory pro
vyvody vinuti. :

Uvedenym zplisobem vyroby podle vynéa- ,
lezu lze jednodude zhotovit vicestopou fe-
ritovou hlavu s libovolnym poétem stop,
s riiznou &ifkou stop a s rliznymi mezerami
mezi jednotlivymi stopami.
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' Zpisob vyroby vicestopych magnetickych
hlav, vyznateny tim, %¥e pfedni Gast hlavy
s techmologickym néstavcem se zhotovi ze
dvou feritovych nebo kovovych dfla (1) a
(2) spéjenych skelnou péjkou nebo slepe-
nych lepidlem ‘do -jednoho bloku s mezerou
(3), do. jehoZ zadni 4sti se vybrousi draz-
ky (4), do nich% se vlepi stinici tablety ( 5),

sestdvajici z feritové nebo kovové stinici
destiCky (6), po jejich? obou strandch se
lepi dv& nemagnetické vloZky (7), nadeZ se
predni Cést bloku vybrousi a vylesti na po-
Zadovany tvar a hloubku pf¥edni Sté&rbiny
a nakonec se mezi stinicl tablety (5) vlepf
jha s vinutim (8). - : .
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