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DESCRIPCION

Procedimiento y dispositivo para imprimir una banda de soporte de impresién en el interior de una maquina impresora
rotativa

La invencion se refiere a un procedimiento y un dispositivo para imprimir una banda de soporte de impresién en el
interior de una maquina impresora rotativa.

A las maquinas impresoras rotativas, en el caso de las cuales un motivo de impresién se aplica de forma repetitiva
sobre una banda de soporte de impresion, se les aplica motivos de impresion por parte de un rodillo de impresién. La
banda de soporte de impresion transcurre en este caso sobre un cilindro de impresion. Las velocidades periféricas del
rodillo de impresién y del cilindro de impresién son en este caso iguales.

Sin embargo, es problematico que en el interior de la banda de soporte de impresién las tensiones de banda pueden
ser considerablemente distintas. Esto puede provocar que las longitudes de impresion sobre la banda de soporte de
impresioén impresa finalizada también sean distintas, lo que a menudo en el caso del procesamiento posterior de las
bandas impresas de este tipo conduce a desventajas. Con longitud de impresion se entiende la distancia de dos puntos
iguales en el interior de dos motivos de impresién consecutivos. Estos pueden ser por ejemplo los puntos de registro.

Si por ejemplo en un segundo proceso de impresion también se debe imprimir la parte trasera de una banda de soporte
de impresion ya impresa, entonces en el caso del motivo de impresién en la parte frontal no debe haber ninguna
variacion en comparacion con el motivo de impresion en la parte trasera en cuanto a la longitud de impresion.

Segun el estado de la técnica la posicion de la impresion sobre la banda de material desenrollada se corrige mediante
correccion de la tension de banda por medio de la preferencia ajustada a la traccion de banda frente al rodillo de
impresién de tal forma que la banda de soporte de impresion se estira a una longitud de impresién constante al
influenciarse el material en su estiramiento, independientemente de la longitud de impresion medida, con una tension
de banda mayor o menor para poder suministrar al rodillo de impresion una banda de soporte de impresion, la cual
dispone tanto de una longitud de repeticion de dibujo constante, que corresponde a la longitud de impresién de la
nueva impresién como también a la posicién de la nueva impresion.

El documento US 3 559 568 describe un procedimiento para ajustar la longitud de impresion a una longitud de
impresion tedrica, en donde la longitud de impresion impresa se mide y en caso de una variacion la longitud de
impresioén impresa se ajusta para reducir la variacion. La medicion se realiza por lo tanto detras del mecanismo de
impresién y no se compara con un motivo impreso ya por la parte trasera.

El documento US 2006/0016359 A1 se ocupa del problema de que durante el almacenamiento un rodillo impreso
cambia una longitud real. Estos cambios se modelan y correspondientemente a este modelo se varia la longitud de
impresion. Las longitudes de impresion también se miden y se comparan con la longitud de impresion tedrica. La
longitud de impresion se ajusta en consecuencia mediante el modelo de prediccion.

El documento DE 195 47 074 A1 se ocupa de la impresion de un medio de embalaje tubular. Para alcanzar una
seguridad de registro durante la impresion de la parte trasera se imprimen marcas con una tinta UV invisible, las cuales
sirven para crear el registro. Por lo tanto son necesarias marcas de registro. Por consiguiente el documento DE 195
47 074 A1 divulga un procedimiento segun el preambulo de la reivindicacion 1 y una maquina impresora
correspondiente para la realizacion del mismo.

Las desventajas de este procedimiento consisten en que la influencia sobre la correccion de la longitud de repeticion
de dibujo esta limitada por el cambio de la tensién de banda. La tensién de banda no puede ser arbitrariamente baja
para lograr una reduccion de la longitud de repeticion de dibujo, ya que siempre es necesaria una tension de banda
minima para hacer circular la banda de material de forma segura a través de la maquina. La tension de banda no debe
ser arbitrariamente alta para lograr un alargamiento de las capturas de repeticion de dibujo, ya que tensiones de banda
demasiado altas pueden cambiar de forma duradera el soporte de impresion al provocarse una deformacion plastica
duradera, en caso de excederse el limite elastico tipico del material.

Ademas los procedimientos conocidos hasta ahora solo son apropiados para operarse con soportes de impresion
fundamentalmente elasticos como por ejemplo laminas de plastico. Para materiales rigidos, como por ejemplo papel
o lamina de aluminio, no es sensato utilizar estos, ya que mediante la variacion de la tension de banda antes de la
impresion apenas se lograra una influencia sobre la longitud de repeticion de dibujo y la posicion del material
desenrollado.

La tarea de la presente invencion es por lo tanto proponer un procedimiento y un dispositivo para imprimir una banda
de soporte de impresion en el interior de una maquina impresora rotativa, con los cuales se pueden evitar las
desventajas descritas anteriormente.

De conformidad con la invencion esta tarea se soluciona por medio de todas las caracteristicas de la reivindicacion 1.
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En las reivindicaciones dependientes estan indicados posibles disefios de la invencion.

Segun la presente invencién esta previsto que con al menos un rodillo de impresion se aplique un motivo de impresion
sobre el soporte de impresién, en donde el rodillo de impresioén gira con una velocidad periférica, en donde mediante
al menos una instalacién de medicién dispuesta en el interior de la maquina impresora rotativa se mide una longitud
de impresion y en donde la velocidad periférica del al menos un rodillo de impresion se cambia si la longitud de
impresion medida varia de una longitud de impresién teérica.

La idea fundamental de la invencién es por lo tanto medir la longitud de impresion sobre el soporte de impresion y
ademas cambiar convenientemente la velocidad periférica del rodillo de impresion si esta longitud de impresion medida
varia de una longitud de impresién tedrica. Mediante un cambio de la velocidad periférica del rodillo de impresion se
puede cambiar ahora la longitud de impresién, en donde en este caso la velocidad periférica del cilindro de impresién
no se cambia o por lo menos no en la misma proporcién. Por lo tanto pueden surgir distintas velocidades periféricas
del rodillo de impresion y del cilindro de impresion. En este caso es vélida la relacién de que con una velocidad del
accionamiento del cilindro de formato menor que la velocidad de banda se imprimen formatos mas largos y con una
velocidad del accionamiento del cilindro de formato mayor que la velocidad de banda se imprimen formatos mas cortos.

Parte integrante de la invencion es que a partir de ahora a la banda de soporte de impresion no se le aplica ninguna
tension de banda cambiada, como era el caso en el estado de la técnica. Esto se logra por ejemplo al moverse la
banda de soporte de impresion a partir de ahora con una fuerza de traccién constante. Con otras palabras las tensiones
de banda de la banda de soporte de impresion no se ven afectadas. El procedimiento de conformidad con la invencion
posibilita ahora el ajuste completo de la longitud de impresion en el caso de materiales a prueba de estiramiento como
papel o laminas de metal.

De conformidad con la invencién esta previsto ademas que la medicion de la longitud de impresién se realice antes
de que la banda de soporte de impresién llegue al rodillo de impresion. En este caso la velocidad periférica del rodillo
de impresion se puede ajustar individualmente en caso de motivos de impresion existentes sobre la parte trasera
incluso para cada uno de estos motivos de impresion. Dependiendo de la distancia de la instalacion de mediciéon con
respecto al rodillo de impresién a lo largo de la via de banda de la banda de soporte de impresion se puede cambiar
para esto el momento apropiado en el que se debe cambiar la velocidad periférica del rodillo de impresion para cambiar
convenientemente las longitudes de impresion.

Una longitud de impresién mediday la longitud de impresién del rodillo de impresién cambiada en consecuencia forman
una longitud de impresion tedrica, con la cual se comparan las longitudes de impresion de los motivos de impresion
siguientes.

En un perfeccionamiento de la invencion la impresion de una banda de soporte de impresion esta prevista en el interior
de una maquina impresora rotativa multicolor. En este caso surge el problema de que los rodillos de impresion
individuales se cambian en sus velocidades periféricas de tal manera que los motivos de impresion multicolor
individuales se imprimen en funcién del registro para evitar la maculatura. Una solucién preferida de este problema
esta divulgada en la publicacién internacional WO 2014/020083 A2.

De conformidad con la invencion esta tarea también se soluciona por medio de una maquina impresora segun la
reivindicacion 5, en donde se indican las mismas ventajas, como estas fueron descritas en relacion con la
reivindicacion 1.

Otras ventajas, caracteristicas y detalles de la invencion se desprenden de la siguiente descripcion, en la que estan
explicados detalladamente distintos ejemplos de realizacion haciendo referencia a las figuras. En este caso las
caracteristicas mencionadas en las reivindicaciones y en la descripcion pueden ser fundamentales para la invencion
respectivamente cada una de forma individual por si misma o combinaciones cualesquiera de las caracteristicas
mencionadas. En el marco de toda la divulgacion las caracteristicas y los detalles que estan descritos en relacion con
el procedimiento de conformidad con la invencion son validos obviamente también en relaciéon con el dispositivo de
conformidad con la invencion y respectivamente al revés, de manera que en relacion con la divulgacion se hace o se
puede hacer siempre referencia mutuamente a los aspectos individuales de la invencioén. Las figuras individuales
muestran:

Fig. 1  vista lateral de una maquina impresora de conformidad con la invencion, con la cual se puede realizar el
procedimiento de conformidad con la invencién.

Fig. 2 vista lateral de una maquina impresora segun un disefio de la invencion, el cual ya no esta cubierto por las
reivindicaciones.

La figura Unica muestra una vista lateral de una maquina impresora de conformidad con la invencion. Esta maquina
impresora 1 incluye un mecanismo de impresion 2, el cual presenta un cilindro de impresion 3 central. El cilindro de
impresion 3 esta alojado con posibilidad de giro en un bastidor de maquina no mostrado. Igualmente no mostradas
hay consolas, las cuales representan los soportes para los mecanismos entintadores 4. De los mecanismos
entintadores 4 solo estan mostrados los rodillos de impresion 5 y los rodillos aplicadores de tinta, por ejemplo rodillos
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reticulados 6.

La banda de soporte de impresion 7 se proporciona a la maquina impresora en una bobina 8, la cual esté sujetada
con posibilidad de giro en una estacién de desenrollado 9. La banda de soporte de impresién 7 desenrollada se
conduce a través de varios rodillos de guia 10 desde la estacion de desenrollado 9 hasta el rodillo de presion 11, con
el cual la banda de soporte de impresion 7 se puede colocar en el cilindro de impresién. La via de banda entre la
estacion de desenrollado 9 y el rodillo de presion se considera como via de suministro 12 de la banda de soporte de
impresion 7.

Después de que la banda de soporte de impresion 7 ha pasado por el mecanismo de impresion 2, esta se suministra
a la caja de secado 15. Alli esta se hace pasar a través de numerosos rodillos de guia 18 por secadoras y/u otras
instalaciones no representadas, las cuales sirven para el endurecimiento de la tinta de impresion. Tras la salida de la
caja de secado la banda 7 se suministra a la estacion de enrollado 16, donde ella se procesa mas hasta convertirse
en una bobina 17. La banda 7 se conduce entre el mecanismo de impresion 2 y la estacion de embobinado 16 siempre
de tal manera que ella esta colocada con el lado no impreso sobre los rodillos de guia 18.

En el caso de una banda de soporte de impresion 7 con la parte trasera ya impresa ahora se mide con un sensor, por
ejemplo un sensor de registro. En este caso se determina la longitud de impresion -preferiblemente con cada motivo
de impresion-. Este valor de medicién se transmite a la unidad de calculo y control 22 a través del cable de datos 21.
La unidad de calculo y control 22 compara ahora la longitud de impresiéon medida con una longitud de impresion tedrica,
la cual corresponde preferiblemente a la longitud de impresion medida anteriormente. Si la longitud de impresion
medida varia de la longitud de impresion tedrica, entonces la unidad de calculo y control envia comandos de control a
través del cable de control 23 al accionamiento M del rodillo de impresion 5. Esta situacion esta representada a modo
de ejemplo solo para el primer mecanismo entintador 4, aunque esto también es valido para los otros mecanismos
entintadores 4. El comando de control o los comandos de control conducen a un cambio de la velocidad periférica del
rodillo de impresion 5, el cual depende de la magnitud de la variacion descrita anteriormente. La longitud de impresion
que surge mediante la velocidad periférica ajustada nueva se guarda ahora como longitud de impresién tedrica nueva
en la unidad de célculo y control 22. Otro cambio de la velocidad periférica del rodillo de impresion 5 se puede omitir
ahora si la longitud de impresién medida corresponde a este valor tedrico. El ajuste de los otros rodillos de impresion
5, los cuales siguen en la direccion de transporte T de la banda de soporte de impresion 7 del primer rodillo de
impresion, se realiza ventajosamente segun el procedimiento divulgado en la publicaciéon internacional WO
2014/020083 A2.

La figura 2 muestra ahora otra forma de realizacion de la invencion, la cual ya no esta cubierta por las reivindicaciones.
En comparacion con la forma de realizacion de la figura 1 el sensor 20 esta dispuesto ahora sin embargo en la direccion
de transporte de la banda de soporte de impresion 7 detras de los mecanismos entintadores 4. Esto significa que la
banda de soporte de impresion 7 ya esta impresa. Sin embargo no es necesario que el sensor también esté dispuesto
detras de la caja de secado 15. De hecho esta también se puede prever delante de la caja de secado 15. El sensor
20 controla ahora en el caso de la banda de soporte de impresion 7 impresa en la maquina impresora 1 la longitud de
impresion y la compara con un valor para la longitud de impresion tedrica, que se puede fijar para la unidad de calculo
y control. Esta longitud de impresion tedrica puede ser directamente la extension del rodillo de impresion 5. Sin
embargo si ahora durante la medicion se determina una longitud de impresién que varia de esta longitud de impresion
tedrica, entonces la instalacion de calculo y control envia un comando de control al motor M del rodillo de impresién 5
para cambiar la velocidad periférica. Sin embargo en este ejemplo de realizacion la longitud de impresion tedrica no
se cambia preferiblemente. De esta manera es posible mantener siempre la misma longitud de impresién en el interior
de la banda de soporte de impresion 7, también en caso de variaciones de la tension de banda.

Listado de simbolos de referencia

1 maquina impresora

2 mecanismo de impresion
3 cilindro de impresion

4 mecanismo entintador

5 rodillo de impresién

6 rodillo reticulado

7 banda de soporte de impresion
8 bobina

9 estacion de desenrollado
10 rodillo de guia

11 rodillo de presion

12 via de suministro

13

14

15 caja de secado

16 estacion de enrollado
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bobina
rodillo de guia

sensor; instalacion de medicion
cable de datos

instalacion de calculo y control
cable de control

motor
direccion de transporte de la banda 7
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para imprimir una banda de soporte de impresién (7) en el interior de una maquina impresora rotativa
(1), en donde

- con al menos un rodillo de impresién (5) se aplica un motivo de impresion sobre la banda de soporte de
impresion (7), en donde el rodillo de impresion (5) gira con una velocidad periférica,

- mediante al menos una instalacién de medicion (20) alojada en el interior de la maquina impresora rotativa
(1) se mide una longitud de impresion,

y

en donde la medicién de la longitud de impresion se realiza antes de que la banda de soporte de impresion (7) llegue
al rodillo de impresién (5), en donde con la instalacién de medicion (20) se mide la longitud de impresion de un motivo
de impresién que se encuentra ya en la parte trasera de la banda de soporte de impresién (7) caracterizado por que
la velocidad periférica del al menos un rodillo de impresién (5) se cambia si la longitud de impresion medida varia de
una longitud de impresion tedrica, en donde las tensiones de banda de la banda de soporte de impresién (7) no se
ven afectadas.

2. Procedimiento segun la reivindicacion anterior caracterizado por que la velocidad periférica del rodillo de impresion
(5) se ajusta de tal manera que se imprime con la longitud de impresion medida.

3. Procedimiento segun una de las reivindicaciones anteriores

caracterizado por que

la longitud de impresion medida, a la que se ajusta la velocidad periférica del rodillo de impresion (5), se guarda como
longitud de impresion tedrica.

4. Procedimiento segun una de las reivindicaciones anteriores

caracterizado por que

dependiendo de la distancia de la instalacion de medicion (20) con respecto al rodillo de impresion (5) a lo largo de la
via de banda de la banda de soporte de impresion (7) se determina el momento adecuado, en el que se cambia la
velocidad periférica del rodillo de impresion (5).

5. Maquina impresora (1) para imprimir una banda de soporte de impresion (7), en donde la maquina impresora (1)
esta prevista e instalada para realizar el procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 4.
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