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Obr.1

Cilem vyndlezu je mo%nost zhotoveni pés~
kového izolantu z drobné slidy, nalepené
na jedné strand nebo na obou stranich na
prolakovanou elektrotechnickou sklen&nou
tkaninu, obvykle o gram&%i do 50 g/m2, urde-
ného pro izolovéni elektrickych stroju,
zejména civek, a to jak v rovné drafkové . 1 4
Cdsti, tak i v zak¥ivenych &4stech - &elech
civek, s moZnostf n&sledného proimpregnovani
navinuté izolace.

Vyndlezem je moZno odstranit dosavadn{
nedostatky v tom sm&ru, %e doch&z{ ke zna&né
uspofe deviz za drahou balf&kovou $tipanou
slidu a k vylou&enf nep¥{jemné rudni préce.
Drobnd slida krom& toho umoZiuje pronikani
impregnantu do vech dutin, &{m¥ se docilf
vysokd homogennost izolace.

Opravami strojniho za¥fzeni je umoZn&no
vyrobit slfdovou pasku z drobné slidy s vel-
mi dobrymi izoladnimi vlastnostmi. Drobn&
slfda sama o sob& m& men3f dielektrické
vlastnosti, av¥ak v uspoi&dani podle vyné-
lezu se docili lep¥fch vyslednych vlastnosti,
protofe dochdz{ k dokonalej&fmu proimpregno-
vén{ izolace, k menif{mu vytedeni pojiva
a tim k lep3{ homogenit¥ a kvalit& izolace.
Vyndlez umoZfiuje v{robu jednovrstvé i vice-
vrstvé slidové p&sky, bez ruénfho pokl4déni
slidy. N
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Vyndlez se tyk& izolantu ur&eného pro izolaci elektrickych strojld, zejména civek, a to
jak v rovné drdikové &dsti, tak i zak¥ivenych &4stech - Zelech civek, s mo¥nost{ nadsledného
proimpregnovani navinuté izolace.

Otelem vyndlezu je zefektivndnf vyroby izolantu z hlediska snifen{ pracnosti, zuZitko-
vani drobné slidy a umofndn{ nésledné dobré impregnovatelnosti, &im%¥ se docili vysoké homoge-
nity izolace a tim lep3i jejf kvality.

Dosavadni zpisob vyroby slidové pésky spotivd v tom, Ze se na elektrotechnickou sklené-
nou tkaninu tloustky 0,035 mm, o plo3né hmotnosti cca 30 g/mz, respektive tloustky 0,040 mm,
o plo¥né hmotnosti cca 35 g/mz} pokl4dd ru&n& 3tipand slida velikosti 30 a% 65 cm2 (v n&kte-
rych pifpadech i velikosti nad 65 cm2) tak, aby se pldtky slidy vzéjemné pfekryvaly. Po po-
kryti sklen¥né tkaniny platky slidy prochédzi tato jako nekonedny pés. v horizontdlni poloze
pkes lakovac{ $t&rbinu, kde dojde k nalakovén{i jak sklen&né tkaniny, tak k podlakovani plétkd
s11dy elektroizola¥nim pojivem. ‘ ‘

Pak prochdz{ pés suddrnou a za ni se navijf do role jako polotovar, ktery se na kotou-
Sové Fezalce rozfezdvad na pasku rizné ¥f¥ky. Rozfezand pédska se navij{ do kotoudl v poZado-
vané délce a pfim&Fend se utahuje, aby pfi dal#{ manipulaci, hlavn& p¥i izolovéni vodidy,
nedochdzelo k deformaci kotoudd.

paska se vyrdbi s riznymi pojivy, V z4vislosti na poZadované tepelné t¥{d& izolace,
nejéastdji v tep. t¥fds B, F a H (nejvgie do 180 °0).

Nevyhody takto vyrdb&né slidové pasky z hlediska techmického spo&ivaji v tom, Ze Ztipand
slida se mus{ poklddat ru&n&, a Ze doch4zi &asto k nekrytym mistdm slfdou. Z hlediska ekono-
mického je hlavni nevghodou drahd $tipan4 slida a velkd pracnost. V poslednich letech necht&ji

. pracovnice vyrdb&t vyrobky, u nich? se musi slfda pokl4dat ru&né.

Uvedené nedostatky ¥edf vyndlez, jehoZ podstatou je vyuZitl drobné slidy k vyrob& slidové
pésky misto 3tipané slidy velkych rozm&rd. K tomu je zapot¥eb{ vhodn& upravit stdvajici vy~
robni za¥izeni, které umoini mechanizaci pokl4d&ni této drobné slidy - viz obrdzky 1 a 2.

z4kladni technicky t&inek spoivad v tom, Ze pi¥i pouziti drobné slidy dochéz{ k dokonalej-
%imu prosyceni izolace pojivem po navinut{ pdsky na vodid a jejim vylisovdni. Lisovanim izo-
lovaného vodi&e doch&zi k men3imu vyronu pojiva, protofe drobnd slida tvot{ dokonalej$i ba-
riéru proti vytékdni pojiva. T{m se dostdv& izolaci v&t¥{ homogenity. Kromé& toho je moZno
slfdovou pésku vyrobit s nizkym obsahem pojiva a naplnit izolaci na vodidi impregnantem.
Tak se dosdhne nejvy%Siho stupn& homogenity izolace s vysokymi dielektrickymi vlastnostmi.

P¥FL{klad 1

Na vyrobnim zaff{zeni se sklen&nd tkanina E 66-30 - 30 q/m2 5 odvijfi z role, prochézi
lakovaci vani&kou, kde se nalakuje écetononm epoxidovym pojivem (Alkylepoxy F), o viskozit&
15 s, nade¥ prochdzl z&sobnikem slidy 1 - viz obr. 1, kde se oboustrann& samo&inn& pokryje
drobnou slfdou velikosti do Sesti cm2 6. V zé&sobniku musi byt vidy dostatek slidy, aby se
tato mohla zachytit na celou lakovanou plochu. Aby nedochdzelo k nap&chovédni slidy v zédsob-
niku, je tento opatfen vdleZky s lopatkami na povrchu 2. VAle¥ky se otdleji pomoci motorku.

vlivem odheze slidovych ¥&stic dochdzi X neiédoucimu'pfichyceni vice vrstev slidy na
sob&, a proto je nutno na horni Y4st z&sobniku slidy, event. i mimo n&j nainstalovat stiract
za¥izen! pro pEebytenou slidu v podobd filcovgch kalibrovacich li¥t 4. Pod z4sobnikem slidy
jsou umf{stdny usmdrfiovaci véleky 3. Setfend prebyte®nd slida padd zpét do z4sobniku. Takto
zhotoveny polotovar prochdzi suddrnou, za ni se navij{ do roli a tyto se pak roztezdvajf
na pasky obvyklym zpisobem.
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P¥{klad 2

Na vyrobnim stroji se sklen&n& tkanina E55-40 - 40 g/m2 5 odvijf z role, proch&z{ lako-
vaci vani&kou, kde se nalakuje toluenovym silikonovym pojivem (Lukosil 200), o viskozit&
14 s, nade¥ prochéz{ z&sobnikem slfdy 1 ~ viz obr. 2, kde si na sebe oboustrann& sama nale-
puje drobnou slidu velikosti do ¥esti cm® §.

Z4sobnik slidy je opat¥en nadechrivacimi v4le&ky 2. Nad zé&sobnikem jsou umistény kalib-
rovaci 3t&tce 4. Set¥end prebytednd slfida pad4 zpdt do z&sobniku. Pod zdsobnikem jsou umis-
t&ny usmdriovaci vdledky 3. Takto zhotoveny polotovar prochdz{ suSdrnou, aby doZlo k odpafenf
v&t8iny fedidel, za n{ se navijf do roli a tyto se pak roz¥ezdvaji na pasky obvyklym zpisobem.

P¥{klad 3

Na vyrobnim stroji se sklen&n& tkanina E55-40 - 40 g/m2 5 odviji z role, prochdzi lako-
vaci vanifkou, kde se nalakuje acetonovym epoxy-novolakovym pojivem (DEN 438 s latentnim
katalyzdtorem v pom&ru 100 dildi pryskyfice : 3 dfldm katalyzdtoru), o viskozitd 12 s, naleZ
prochdz{ zdsobnikem slfdy 1 - viz obr. 1, kde si na sebe nalepuje oboustrann& drobnou slidu,
velikosti do ¥esti cm? 6.

z&sobnik slidy je opatfen nadechrdvacimi véledky 2. Nad zésobnikem je umist&no kalibro-~
vaci za¥fzen{ 4. Setfend prebytedni slfda padd zp&t do zdsobniku. Pod zdsobnikem jsou umist&ny
usmdrfiovac{ vdletky 3. Takto zhotoveny polotovar prochdzi suSdrnou, aby dodlo k odpafent
Yedidel, za nf se navijf do rolf a tyto se pak roz¥ezdvajl na pasky obvyklym zpisobem.

P¥r{iklad 4

Na vyrobnim stroji se sklen&nd tkanina E66-30 - 30 g/m2 5 odviji z role, prochdzi lako-
vaci vani&kou, kde se nalakuje toluenov§m esterimidovym pojivem (elmotherm F 55 T), o visko-
zité 16 s, nafe? prochéz{ zédsobnikem slidy 1 - viz obr. 2, kde si na sebe nabaluje jednostran-
n& drobnou slidu velikosti do Zesti cm® 6.

28sobnf{k je opat¥en naSechridvacim v4le&kem 2. Vlivem adheze slidovych &4stic doch&zi
k jejich p¥filnuti ve vice vrstvdch na sob&, a proto je nutno nad z&sobnik nainstalovat stfirac{
za¥fzeni 4. Setfend pfebytefnd slida padd zpdt do z&sobniku. Pod zisobnfkem jsou umisté&ny
usmériiovac{ véleZky 3.

Takto zhotoveny polotovar prochdzi suSdrnou, za ni se nav{j{ do rol{ a tyto se pak roz-
fezdvaji na padsky obvyklym zpisobem.

PREDMET VYNALEZU

1. S1f{dovd péska s mo%nostf dodatedné impregnace na vodidi sestdvajici z jedné vrstvy
elektrotechnické sklen&né tkaniny slab&f tloudfky, vyhodn& 30 a% 40 g/mz, elektroizola&niho
pojiva a slidovych plétkd, vyznadeny tim, fe platky slidy maj{ plo3ny rozmér nejvy¥e 6 cm?.

2. 2plsob vyroby slfdové pasky s mo¥nosti dodatené impregnace na vodi&i podle bodu 1,
vyznaZeny tim, ¥e proimpregnovani dolepujfci sklendn& tkanina je vedena kolmo zespodu nahoru
zdsobnikem slidy, kde si sama na sebe nalepuje slidu z jedné strany nebo po cobou stranich
tkaniny.
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