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69 Luftauslass mit in einer Reihe angeordneten Auslasséffnungen.

@ Ein Luftzufuhrkanal (1) ist auf seiner unteren Seite

mit einem linglichen Luftauslass versehen. Dieser ‘ ‘ ¢
weist Schienen (3) auf, die auf ihren einander zugewand- 2
ten Seiten abwechselnd mit im vertikal Schnitt konkaven
Vertiefungen (4) und dazu ungefihr komplementiren,
konvexen Vorspriingen (5) versehen sind. Auf beiden
Seiten der Vorspriinge (5), d.h. zwischen den Vertiefun- z
gen (4) und den Vorspriingen (5), sind Stufen vorhanden,
die tiber die Vertiefungen (4) vorstehen, aber nicht so
weit wie die Vorspriinge (5). Die beiden Schienen werden g
nun derart angeordnet und miteinander verbunden, dass j
die Vorspringe (5) in die Vertiefungen (4) eingreifen.
Die Stufen der beiden Schienen (3) liegen aufeinander
auf und bewirken, dass zwischen den einander zugewand-
ten Flichen der Vertiefungen (4) und Vorspriinge (5) |3
Auslassoffnungen (7) frei bleiben. Die dem freien Raum 4 !
zugewandten Enden aufeinanderfolgender Auslasséffnun- L /’ /
gen (7) sind beziiglich der Lingsmittelebene des Luftaus- .
lasses auf verschiedene Seiten geneigt, so dass die aufein- 3
anderfolgenden Luftstrahlen in verschiedenen Richtun-
gen geleitet werden.
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1. Luftauslass mitin einer Reihe angeordneten, Einzelluft-
strahlen in abwechselnd nacheinander divergierenden Richtun-
gen leitenden Auslassoffnungen (7), dadurch gekennzeichnet,
dass die Auslassoffnungen (7) durch zwei parallel zueinander
angeordnete, ineinander verzahnte Schienen (3) gebildet sind.

2. Luftauslass nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schienen (3) auf ihren einander zugewandten Seiten
abwechselnd gleich breite Vorspriinge (5) und Vertiefungen (4)
aufweisen, so dass die Vorspriinge (5) der einen Schiene (3) in
den Vertiefungen (4) der anderen Schiene (3) Platz finden.
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3. Luftauslass nach einem der Anspriiche 1 oder2, dadurch 15

gekennzeichnet, dass im Querschnitt senkrecht zur Léngsachse
der Schienen (3) die Vorspriinge (5) konvex und die Vertiefun-
gen (4) konkav ausgebildet sind.

4. Luftauslass nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 20
gekennzeichnet, dass die Vorspriinge (5) an den Seiten mit je
einer, die Verzahnungstiefe definierenden Stufe (6) versehen
sind, so dass fiir die Einzelluftstrahlen Auslass6ffnungen (7) mit

einem vorbestimmbaren Auslassquerschnitt entstehen. "

w

5. Luftauslass nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die beiden sich gegeniiberliegenden Schie-
nen (3) gegeneinander verschiebbar und die Auslasséffnungen

(7) im Querschnitt verdnderbar sind. "

Die Erfindung betrifft einen Luftauslass mit in einer Reihe
angeordneten, Einzelluftstrahlen in abwechselnd nacheinander
divergierenden Richtungen leitenden Auslass6ffnungen.
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Es sind Luftauslésse mit hoher Induktionswirkung bekannt,
mit denen die Luft durch einzelne schlitzformige Offnungen, die
jeweilsin einer Reihe hintereinander angeordnet sind, schrigin
denzu beliiftenden Raum eingeblasen wird. Die Mittelachsen
aufeinanderfolgender Offnungen weisen in divergierende Rich-
tungen, um jedem einzelnen Strahl die Méglichkeit zu geben,
sich mit grossen Raumluftmengen zu vermischen, ohne dass sich
die Strahlen an die Decke des Raumes anlegen oder zu schnell
zum Boden des Raumes sinken. Es ist bekannt, einen solchen
Luftauslass aus Kunststoffschaum oder Metallguss herzustellen,
wobei fiir die freizulassenden schrigen Auslasséffnungen in die
zur Herstellung benétigte Pressform Schieber eingesetzt werden.
Um die Schiene nach dem Pressvorgang aus der Pressform
auslosen zu kdnnen, miissen die Schieber zuvor herausgezogen
werden.

Dadie Herstellung derartiger Luftauslisse verhaltnisméssig
komplizierte Formen voraussetzt, und einen erheblichen Zeit-
aufwand fiir den Entformungsvorgang erfordert, wurde bereits
ein Luftauslass vorgeschlagen. bei dem die Auslasséffnungen
durch einim Grundriss mdanderférmiges Kernstiick und ein das
Kernstiick seitlich abdeckendes, im Bereich des Auslassquer-
schnitts der Offnungen einen Schlitz aufweisendes Hohlprofil
gebildet sind.

Obschon bei der Herstellung dieses bekannten Luftauslasses
nur einfache Press- und Ziehteile erforderlich sind, wurde es als
nachteilig empfunden, das Kernstiick seitlich mit einem zusétzli-
chen Hohlprofil abzudecken.

Die Erfindung hat die Aufgabe, einen Luftauslass der ein-
gangs beschriebenen Art zu schaffen. der sich ohne komplizierte
Formen in einfacher Weise herstellen lésst, ohne ein zusitzliches
Hohlprofil zur Schlitzabdeckung erforderlich zu machen.
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Zur Losung der gestellten Aufgabe wird von dem eingangs
beschriebenen Luftauslass ausgegangen und erfindungsgemiss
vorgeschlagen, dass die Auslasséffnungen durch zwei parallel
zueinander angeordnete, ineinander verzahnte Schienen gebil-
det sind.

Die erfindungsgemisse Ausbildung erlaubt es, einen Luftaus-
lass mit hoher Induktionswirkung zu schaffen, in dem zwischen
der Verzahnung entsprechende Querschnitte freibleiben, die
Ausblasoffnungen fiir Einzelluftstrahlen in abwechselnd nach-
einander divergierenden Richtungen bilden. Die dazu erforderli-
chen Schienen lassen sich in einfachen Pressformen herstellen,
ohne dass der erfindungsgemésse Luftauslass zusitzliche Teile
erfordert.

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass die Schie-
nen aufihren einander zugewandten Seiten abwechselnd gleich
breite Vorspriinge und Vertiefungen aufweisen, so dass die
Vorspriinge der einen Schiene in den Vertiefungen der anderen
Schiene Platz finden.

Mit der erfindungsgeméssen Ausgestaltung lassen sich Aus-
lassdffnungen mit in bestimmten Grenzen frei withlbarem Aus-
lassquerschnitt bilden, der dadurch variierbarist, dass die Vor-
spriinge der Schienen mehr oder weniger in die Vertiefungen der
Schienen eindringen. Grundsitzlich besteht auch die Moglich-
keit, die beiden Schienen zueinander zu verkanten, womit sich
der Einlassquerschnitt gegeniiber dem Auslassquerschnitt der
Auslassoffnungen zusétzlich veréindern 14sst.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindungsieht vor, dassim
Grundriss der Schienen die Vorspriinge mit den Vertiefungen
eine im wesentlichen méanderformige, fortlaufend rechtwinklig
abgebogene Kontur beschreiben.

Diese Ausgestaltung erlaubt eine Pressform fiir die Herstel-
lung der Schienen, ohne komplizierte Hinterschneidungen.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung erhalten
die Querschnitte fiir die Auslass6ffnungen eine strémungsgiin-
stige Ausbildung dadurch, dass im Querschnitt senkrecht zur
Léngsachse der Schienen die Vorspriinge konvex und die Ver-
tiefungen konkav ausgebildet sind.

Die Ausgestaltung der Querschnitte der Auslasséffnungen

0 ermoglicht die Erzeugung von Einzelluftstrahlen mit einer

besonders hohen Induktivwirkung.

Schliesslich sieht eine Ausgestaltung der Erfindung noch vor,
dass die Vorspriinge mit seitlichen, die Vertiefungen definieren-
den Stufen versehen sind, die fiir die Einzelluftstrahlen Auslass-

4 sffnungen mit einem vorbestimmbaren Auslassquerschnitt ent-

stehen lassen.

In der Regel wird neben dem Ausblaswinkel der einzelnen
Offnungen, der vorzugsweise etwa zwischen 30° und 45° liegt,
auch der Auslassquerschnitt der Offnungen vorbestimmt sein, so
dass dementsprechend die Stufenhdhe festlegbar ist, so dass
jedesineinander verzahnte Schienenpaar exakt definierte Ein-
zelluftstrahlen aus den einheitlichen Auslassoffnungen austreten
lasst.

Inder Zeichnungist ein Ausfiihrungsbeispiel eines erfin-
dungsgeméssen Luftauslasses dargestellt und wird im folgenden
néher beschrieben:

Fig. 1zeigt den aus zwei ineinander verzahnten Schienen
gebildeten Luftauslass in einem vertikalen Querschnitt, und

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine der beiden den Luftauslass

0 begrenzenden Schienen in cinem gegeniiber Fig. 1 verkleinerten

Massstab.

Wie Fig. 1 zeigt, ist der Luftauslass unter einem Luftzufuhrka-
nal 1 angeordnet, der eintrittsseitig zur Vergleichméssigung der
Luftstrdmung mit einem Lochblech 2 abgedeckt ist.

Der Luftauslass selbst besteht aus zwei ineinander verzahnten
Schienen 3, die dazu wechselseitig mit gleich breiten, konkav
ausgebildeten Vertiefungen 4 und entsprechenden konvex ausge-
bildeten Vorspriingen 5 versehen sind. Wie Fig. 2 zeigt, begren-
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zenseitlichzu den Vorspriingen 5 angeordnete Stufen 6 die luftstrahlen mit hoher Induktivwirkung unter einem entspre-
Verzahnungstiefe, so dass in abwechselnd nacheinander diver- chenden Ausblaswinkel von 30° bis40°in den Raum eintreten
gierenden Richtungen Auslasséffnungen 7 entstehen, die Einzel-  lassen.
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