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Wynalazek niniejszy dotyczy formy do
wyrobu przedmiotéw wydrazonych z kau-
czuku i podobnego tworzywa,

W opisie ponizszym przypuszcza sig, ze
forma uwidoczniona na rysunku sluzy do
wyrobu kuli (pitki) kauczukowej, lecz ro-
zumie sie¢, ze forma i sposéb opisany mozna
z réwnem powodzeniem zastosowaé do two-
rzywa mniej plastycznego od kauczuku,
skoro tylko rozporzadza sie odpowiedniemi
warunkami,

Zalaczony rysunek uwidocznia tytulem
przykladu jedna z postaci wykonania for-
my do wyrobu pitek kauczukowych, zbudo-
wanej stosownie do wynalazku.

Fig. 1 przedstawia widok ogélny formy
0 jednem wydrazeniu, odpowiadajacem
ksztaltom wyrabianych przedmiotéw w po-

lozeniu zamknigtem, fig. 2 — widok zgéry
i wreszcie fig. 3 — przekréj wzdluz linji
X-X wraz z umieszczonemi dwiema ptyt-
kami kauczukowemi, ktére stuza do wyro-
bu pitki.

Na figurach tych forma sktada sie z jed-
nego tylko wydrazenia, lecz rozumie sie, ze
nie wychodzac poza ramy wynalazku, moz-
na ja zaopatrzy¢ w wigksza iloéé wydrazefi
zaleznie od wielkosci plytek i rozporza-
dzalnego ciénienia.

Forma ta sktada sie zasadniczo z dwéch
wglebionych poléwek 1 i 2, ktére w danym
wypadku sa podobne do siebie i symetrycz-
ne, lecz moga réwniez ré6znié si¢ od siebie
pod wzgledem ksztaltu, w zaleznosci od
ksztaltu wyrabianych przedmiotéw.

Obie potéwki 7 i 2 formy przytrzymuje



tama 3, przyczem kazda z potéwek formy
moze stanowié jedna calo$é z potowa ramy
3 lub tez moze byé wykonana oddzielnie.

Krawedzie potéwek 1 i 2 posiadaja po-
wierzchnie styku 4, na ktérych wspieraja
si¢ arkusze kauczuku w chwili wyrobu
przedmiotu, przyczem narozniki 5 poléwek
formy sa $cigte, co ma w danym wypadku
donioste znaczenie,

W dnie kazdej potowki 1 i 2 sa otwory
6, wychodzace nazewnatrz, przez ktore
moze uchodzié powietrze. Otwoér ten zaty-
ka lekko ,bagnetowy” korek 7, przepu-
szczajacy jedynie powietrze. Utworzone
w gniezdzie zatworu bagnetowego 7 wykro-
je 8 komunikuja si¢ z kanalami 9, utatwia-
jacemi uchodzenie powietrza nazewnatrz.

Obie czeéci ramy, przytrzymujace po-
t6wki formy lub grupy poléwek, utrzymuje
" sie w pozycji zamknietej w dowolny od-
powiedni sposéb.

Dwa arkusze kauczuku 10 (fig. 3) o od-
powiednich wymiarach wklada si¢ pomig-
dzy potéwki 7 i 2. Przed zamknieciem je-
szcze formy pomigdzy temi arkuszami u-
mieszcza sie¢ odpowiednia ilo$é zwiazku
chemicznego tatwo ulatniajacego sie. Na-
stepnie, forme¢ zamyka sie tak, aby obie
czeéci ramy, a wiec i powierzchnie styku 4,
nie przylegaly do siebie dokladnie, to jest,
azeby obie potéwki formy nie byly do sie-
bie przyciéniete.

Caly ten przyrzad ogrzewa sie na-
stepnie do temperatury ulatniania sie czyli
odparowywania wymienionego powyzej
zwigzku chemicznego. Przy zastosowaniu
mieszaniny kauczukowej o sposobie spo-
rzadzania ktérej wspomina si¢ w patencie
Nr 6169, temperatura ta wynosi okolo 50°

Obie czeSci ramy zwiera si¢ wowczas
calkowicie ze scba, wobec czego wglebione
polowki formy przylegaja juz do siebie
wzajemnie swemi powierzchniami styku 4.
Poniewaz za$§ kauczuk znajduje si¢ naten-
czas w stanie lepkim czyli ciastowatym,

czeSci przeto arkusza, wystajace naze-
wnatrz formy, mozna z tatwoscia usunaé.
Odpadki te mozna zreszta odzyskaé¢ dzie-
ki temu, ze Scigcie 5 obliczone jest tak, aby
wewnatrz poléwek formy pozostala ilosé
kauczuku, niezbedna do wytworzenia da-
nego przedmiotu, Gazy powstajace wskutek
ulatniania si¢ wymienionego zwiazku che-
micznego rozsuwajg i rozciagaja arkusze
kauczuku wewnatrz potéwek formy, a wy-
pelniajace je powietrze, wytlaczane arku-
szami kauczuku, uchodzi nazewnatrz otwo-
rami 6, przyczem zostaje ono usuniete cal-
kowicie przez zawér 7 i kanaly 9. Rozcia-
gajacy si¢ w powyzszy sposoéb arkusz kau-
czuku przylgnie wreszcie szczelnie do we-
wnetrznej powierzchni §cianek formy, przy-
bierajac dokladnie jej ksztalt. S$cisnieta
w dalszym ciagu forme ogrzewa sie az do
temperatury wlasciwej wulkanizowaniu
kauczuku, a wéwczas wyjmuje sie ja z pod
prasy i ochtadza stopniowo, poczem, bez
zadnych dodatkowych czynnoéci wyjmuje
si¢ z formy wytworzony przedmiot.

Zastrzezenia patentowe,

1. Forma do wyrobu wydrazonych
przedmiotéw kauczukowych, znamienna
tem, ze sklada si¢ z dwéch wydrazonych
codpowiednio do zarysu wyrabianych przed-
miotéw czesci, przyczem obie czesci formy
posiadaja kuliste powierzchnie styku z od-
powiednio $cietemi krawedziami zewnetrz-
nemi,

2. Forma wedlug zastrz., 1, znamienna
tem, ze w dnie kazdej z poléwek miesci
si¢ otwor wylotowy (6) dla powietrza,
przyczem otwér ten zatyka korek przepu-
szczajacy tylko powietrze,

Société Industrielle
de Caoutchouc d'Argenteuil
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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