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(57 ) Anotace:

Zpiisob ochrany konce pramene vlakenného materialu proti
jeho poskozovani ojednocovacim ustrojim spradaci jednotky
bezvietenového doptadaciho stroje po preruseni piedeni, u

néhoz bezprostiedng po zastaveni podavani se pramen (4)

vlakenného materidlu stahuje proti sméru podavani z mista
jeho ojednocovani k mistu zhust'ovani. Nejpozdgji v
okamZiku, kdy se neztenceny konec pramene (4) pfiblizuje k
svérnému mistu podavani se stahovani ukonéuje a tisek

pramene (4) vlakenného materialu stazeny v oblasti vlivu

ojednocovéni do prostoru pfed misto zhu§tovani se ponechd v

klidu do obnovy podavéni. Zafizeni je opatfeno vratnym

pohonem podavaciho vale¢ku (24), pti¢emz k podavacimu
valeCku (24) pristaveny ptitladny stoletek (26) a zhustovad
(5) jsou upraveny vykyvné nezavisle na sobé.




CZ 299471 B6

Zpiisob ochrany konce pramene vlakenného materidlu proti jeho poskozovani a za¥izeni
k provadéni tohoto zpiisobu

5 Oblast techniky

Vynalez se tyka zpisobu ochrany konce pramene vlakenného materialu proti jeho poSkozovani
ojednocovacim Ustrojim spiadaci jednotky bezvietenového dopiadaciho stroje po preruseni pie-
deni a zafizeni k provadéni tohoto zptisobu.

10

Dosavadni stav techniky

Pti preruseni procesu tvorby ptize ve spfadaci jednotce se zastavi piivod vlakenného materialu.
15 Ojednocovaci vélec viak zpravidla bézi dale, protoZe jeho zastaveni i nasledny rozbéh pred dal-
$im zapredenim je technicky obtizny a praxe ukéazala, e nepfinasi pozadovany efekt. Cast
vlakenného materialu zasahujici do oblasti pisobeni ojednocovaciho Gstroji - vy&esavaci zony -
Je nadale odnasena, poSkozovana nebo zkracovana. Mezi pferusenim pfedeni a naslednym zapte-
denim mize napf. vlivem velikosti obsluzného tseku uplynout rizné dlouha doba, kterd ma vliv
20 na urovefi poskozeni vldken. Je znamo, ze takto poskozena a nakracena vlakna nezaruduji kvalit-
ni navazani spfadaciho procesu, coz se projevi snizenou jistotou zapfedeni a zhorSenou kvalitou
zéaptedku. Toto plati obecné pro ruéni poloautomatické i plné automatizované zapfadani. Z prak-
tického odstrafiovéani pretrhii pfize je proto znamo, Ze je vyhodné, kdyz se pied zapoetim zapfa-
daciho tkonu na kratky ¢as uvede do ¢innosti podavaci ustroji, potom se vy¢isti rotor a nasledné
25 se provede zapiedeni. Timto pfedpodanim se poskozena ¢ast vlakenného materialu odstrani.
Béhem nasledného &isténi rotoru, po predpodani a Gasu potiebného na zapiadaci ikony se sice
opét znacna Cast vldken poskodi, ale v konci pfivadéného vldkenného materialu zistane dostated-
n¢ mnoZzstvi kvalitnich vldken pro GspéSné zapfedeni. ProtoZe jsou kladeny stale vétsi naroky na
kvalitu zapredkd, jejich pevnost a vzhled a na zakladé poznatk, Ze kazdé i kratkodobé zastaveni
30  piFivodu vlakenného materidlu vede k poskozovani jeho konce, bylo jiz navrzeno nékolik zpisobi
zaptadani pti stale bézicim ptivodu vlakenného materialu. Podle t&chto feseni je vldkenny proud
po opusténi oblasti ojednocovaciho ustroji odklanén a odvadén mimo sbérnou plochu spfadaciho
rotoru zménou sméru proudéni ovladanou napf. systémem Soupatek nebo ovliviiovanim tlako-
vych pomérli a v okamziku zapfadani opét pfesmérovan na sbérnou plochu spiéadaciho rotoru.
35 Otevirani a uzavirani potfebnych otvori je technicky naro&né a neni jednoduché zajistit takové
provedeni, které by nerusilo proudéni ve velmi citlivém dopravnim kanale.

Podstata vynalezu

40
Vynalez si klade za (kol nalézt jednoduchy, funk&n& nenaro¢ny zplisob, ktery by umoznil hospo-
darné nakladani s vlidkennym materidlem pii soudasném zajidténi optimalnich podminek pro
navazani spiadaciho procesu a vytvofeni kvalitniho zapfedku a byl aplikovatelny bez velkych
nakladii i na stavajicich typech bezvietenovych dopiadacich stroji.

45

Toho se dosdhne znatnou mérou zplisobem ochrany konce pramene vlakenného materialu proti
Jjeho poskozovani ojednocovacim tstrojim spiadaci jednotky bezvietenového dopradaciho stroje,
zejména v dobé€ pied zapradanim piize, podle vynalezu, jehoZ podstata spo&iva zejména v tom,
Ze bezprostredné po zastaveni podévani se pramen vlakenného materialu stahuje proti sméru jeho

50 podavani z mista jeho ojednocovani k mistu jeho zhu§tovani, pficemz nejpozdéji v okamziku,
kdy se nezteneny konec pramene vidkenného materialu p¥iblizuje k svérnému mistu jeho poda-
vani se stahovani pramene vlakenného materialu ukon&uje a usek pramene vidkenného materialu
staZeny z oblasti vlivu ojednocovani do prostoru pfed misto jeho zhuitovani se ponecha v klidu
do obnovy podavani pramene vlakenného materialu.




CZ 299471 B6

Je vyhodné, kdyz pro ziskani prostoru pro stahovany pramen vlakenného materidlu se tlakem
stahovaného pramene vldkenného materialu vychyluje misto jeho zhustovani od svérného mista
podavani.

Je uCelné, kdyz stahovani pramene vladkenného materialu se provadi az po pfipodani pramene
vlakenného materidlu pred Cisténim spradaciho mista, ¢imZ se zjednodusi obsluha v ptipadech,
kdy mezi zastavenim poddvéani pramene vlakenného materialu a opétovnym zapfadanim pfize je
dlouhy ¢asovy interval.

S ohledem na nerusenou obnovu podavani je G¢elné, kdyZ stahovani pramene vlakenného mate-
ridlu se provadi imémé k délce vlaken a o stazenou délku pramene vlakenného materialu se pro-
dluZuje doba mezi po¢atkem podavani pramene vlakenného materialu a spusténim zapiadani.

15 Podstata jednoduchého zafizeni k provadéni zpisobu na bezvietenovych dopfadacich strojich
s pohonem podavaciho valecku pies rozpojitelnou spojku spociva zejména v tom, ze h¥idel poda-
vaciho valecku je pfes spojku spfazen s vratnou pakou a k podavacimu valeCku pfistaveny pii-
tla¢ny stolecek a zhustovac jsou upraveny vykyvné nezavisle na sobé.

20 Podstata vyhodného zafizeni k provadéni zpuisobu na bezvietenovych dopfadacich strojich s indi-
vidualnim pohonem podavaciho valetku spodiva v tom, Ze pohon podavaciho vale¢ku je reverzni
a k podavacimu vale¢ku pfistaveny piitladny stoleCek a zhudtovag jsou upraveny vykyvné neza-
visle na sobg.
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Piehled obrazki na vvkresech

Vynalez bude bliZe objasnén s pouzitim vykresi na nichZ je schématicky znadzornéno na obr. 1
pracovni misto bezvietenového dopfadaciho stroje, na obr. 2 fez spiadaci jednotkou s polohou
30 pramene vldkenného materidlu a zhustovade pfi procesu pfedeni, na obr. 3 fez spiadaci jednot-
kou s polohou pramene vldkenného materidlu po jeho stazeni z oblasti vlivu ojednocovaciho
ustroji po prerudeni sptadaciho procesu, na obr. 4 alternativni provedeni spiadaci jednotky.

35 Priklady provedeni vynalezu

Zpusob ochrany konce pramene vlakenného materialu proti jeho poskozeni ojednocovacim ustro-
jim spradaci jednotky je ptikladné popsan na bezvietenovém dopiadacim stroji, ktery zahrnuje
fadu pracovnich mist uspofadanych vedle sebe. Kazdé pracovni misto zahrnuje sptadaci jednotku
40 1, kterd samostatné tvorfi pfizi 2. Jak je patrno z obr. 1 je na kazdém pracovnim misté odebiran
z konve 3 pramen 4 vlakenného materialu, ktery je pies vykyvng ulozeny zhustova¢ 5 podavacim
ustrojim 6 dopravovan k ojednocovacimu Gstroji 7, v némz jsou z pramene 4 vlikenného mate-
ridlu vycesavana jednotliva vlakna 8, ktera po priichodu dopravnim kanalem 9 vstupuji do sp¥a-
daciho ustroji 10. Ze spiadaciho Gstroji 10 je jiz hotova prize 2 odtahovana pres odvadéci trubici
45 11 odtahovym valcem 12 v sou€innosti s pfitlaénym valcem 13. Z odtahového valce 12 a piitlag-
ného vélce 13 je pfize vedena k ¢idlu 14 pfetrhu a rozvadécim zatizenim 15 je piize 2 rozvadéna
na civku 16 pohénénou navijecim valcem 17. Mezi odtahovym valcem 9 a navijecim valcem 17
Je uspofadano zapfadaci Ustroji 18, které v podstaté miize byt kteréhokoliv znamého provedeni,
napfiklad podle Eeského zapsaného uzitného vzoru &. 9935. Pohon podavaciho distroji 6 je prove-
50 den elektromotorem 19 s moznosti reverzniho chodu, ptikladng krokovym elektromotorem. Elek-
tromotor 19 je propojen pies fidici jednotku 20 s ovladaci jednotkou 21 pracovniho mista. Ovla-
daci jednotka 21 je propojena s Gidlem 14 pfetrhu a zaptadacim tstrojim 18, pokud vykazuje
elektricky ovladané prvky. Elektromotor 19 je upevnén na télese 25 sptadaci jednotky 1 a pohy-
bove spfazen s podavacim valeckem 24 pfikladné tak, Ze je pfimo nasazen na hiidel 23 podéava-

-2-




10

20

25

30

35

40

45

50

CZ 299471 B6

ctho valecku 24, ktery spolu s vykyvné uspofadanym pfitlanym stoleCkem 26 zatizenym pruZi-
nou 27 smérem k podavacimu valecku 24 tvofi zminéné podavaci Gstroji 6.

Na obr. 2 je spradaci jednotka 1 zndzornéna ve stavu tvorby pfize 2. Pramen 4 vlakenného mate-
ridlu prochazi k mistu zhuStovani ve zhustovadi 5, ze kterého je zhustény pramen 4 vlakenného
materialu zaveden do svérného mista podavani mezi pfitlanym stole¢kem 26 a podavacim valeg-
kem 24, jehoz otiCenim je pramen 4 vlakenného materialu pfesouvan do mista vylesavéni
v ojednocovacim dstroji 7, v némz se z konce 28 pramene 4 vlakenného materialu ojednocova-
cim véletkem 31 vyCesavaji jednotliva vldkna 8, ktera jsou proudem vzduchu dopravovana do
sptadaciho ustroji 10, v jehoZ rotoru 30 se tvofi ptize 2 odtahovana z rotoru 30 vySe popsanym
zplisobem, pfi¢emz jeji piitomnost je sledovana ¢idlem 14 petrhu, které jakmile zjisti nep¥itom-
nost pfize 2, vysle impulz k zastaveni chodu elektromotoru 19 a tim i podavani pramene 4
vlakenného materidlu. Impulz ¢idla 14 pfetrhu soucasné slouzi k tomu, Ze pfislu$né naprogra-
movana fidici jednotka 20 a ovladaci jednotka 21 ihned reverzuji chod elektromotoru 19, ktery
se pootoci proti sméru podavani pramene 4 vlakenného materialu a stahne jeho konec 28 o nasta-
venou zvolenou délku pramene 4 vlakenného materialu z mista jeho ojednocovani ojednocova-
cim valetkem 31, takze jeho ojednocovanim nezeslabena koncové &ast se dostane pred pritlagné
misto poddvani mezi podavacim valeCkem 24 a pfitlaénym stoleSkem 26 a staZena ¢4st pramene
4 vlakenného materidlu se nahrne pfed misto jeho zhustovani, které se z pivodni polohy vy-
kyvnutim zhustovace 5 vychyli tlakem vraceného konce 28 pramene 4 vlakenného materialu do
polohy naznacené na obr. 3. Toto vychyleni je umoznéno uloZenim zhu3tovade 5, ktery je ulozen
vykyvné, a to nezavisle na pfitlaéném stole¢ku 26. Toto je v daném pripadé provedeno tak, e
ptitlatny stole¢ek 26 a zhustoval 5 jsou uloZeny samostatné na spolecném &epu 32. Natadeni
zhustovace 5 tak umoziiuje vytvofit prostor pro stazeny Gisek konce 28 pramene 4 viakenného
materialu. Délka tohoto Useku zavisi na délce pramene 4 vldkenného materialu a je nutno ji volit
takovou, aby se konec 28 pramene 4 vlakenného materidlu nevysunul ze svérného mista podava-
ni, coz by nasledné vyzadovalo pfed zapo&etim pfedeni ruéni zavedeni pramene mezi podavaci
valeCek 24 a pfitlacny stole¢ek 26. Takto staZeny konec 28 pramene 4 vlakenného materialu
zistava v klidu do obnoveni tvorby pfize 2, ktera se provede opétovnym zapiedenim, jehoZ prii-
béh zavisi na konkrétnim provedeni zapfadaciho Ustroji. Zpétnym stazenim pramene 4 vlaken-
ného materialu je dosaZeno toho, ze konec 28 pramene 4 vlakenného materidlu je mimo dosah
pisobeni ojednocovaciho ustroji 7, a je tak chranén proti pokozeni. Pti zapradani je viak tfeba
provést obnovu podavéni pramene 4 vlakenného materialu proti stavajicim zpisobiim s predsti-
hem proti spusténi zapfadaciho ustroji 18 o &as pottebny k vraceni délky staZeného konce 28
pramene 4 vlakenného materialu do ptivodni polohy podle obr. 2.

Je ziejmé, Ze zpilsob ochrany konce 28 pramene 4 vlikenného materidlu Ize aplikovat i na stro-
Jich s pohonem podéavaciho valecku 24 elektromotorem 19 pies rozpojitelnou spojku. V tom pi-
pad€ je podle obr. 4 spiadaci jednotka 1 opatfena vratnou pakou 33, kterd je pfes vysuvnou
pfipadné volnobé&Znou spojku 34 spfazena s hiidelem 23 podavaciho valetku 24. P¥i takovémto
uspofadani se staZeni konce 28 pramene 4 vldkenného materialu provadi tésné pred zapradanim,
kterému pfedchézi spusténi Cidla 14 pietrhu. Tim dojde ke kratkodobému pohonu podavaciho
valeCku 24 a pfipodani pramene 4 vlakenného materialu. Nésledné se poototeni vratné paky 33
pies volnob&Znou spojku 34 pooto¢i podavacim véletkem 24 zpét, &imz se jako u piedchazeji-
ciho provedeni stahne konec 28 pramene 4 vlakenného materialu mimo oblast pisobeni ojedno-
covaciho ustroji 7. Vlakna z konce 28 pramene 4 vlikenného materialu se z rotoru 30 pfed zapre-
denim odstrani, coZ je u tohoto typu stroje pted zapfedenim b&zné. Velikost natodené vratné
paky 33 je vhodné omezit dorazy.
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Primyslova vyuzitelnost

Vynaélez je ur€en pro bezvietenové dopfadaci stroje, u nichZ je poZadovana zvySena kvalita
zapiadani pfize po pretrhu, pfi¢emz je pouZzitelny i pro bezvietenové dopfadaci stroje s obsluz-
nym automatem.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob ochrany konce pramene vldkenného materialu proti jeho poskozovani ojednocova-
cim ustrojim spfadaci jednotky bezvietenového dopfadaciho stroje po pieruseni predeni, vy -
znadlujici se tim, Ze bezprostfedné po zastaveni podavani se pramen vlakenného
materidlu stahuje proti sméru jeho podavani z mista jeho ojednocovani k mistu zhustovani, pii-
¢emz nejpozdé€ji v okamZiku, kdy se neztenéeny konec pramene vlakenného materialu pfiblizuje
k svérnému mistu podavani se jeho stahovani ukoncuje a usek pramene vlidkenného materidlu
stazeny z oblasti vlivu ojednocovéani do prostoru pied misto zhustovani se ponecha v klidu do
obnovy podavani pramene vlakenného materilu.

2. Zpisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze pro ziskani prostoru pro stahova-
Y y J

ny pramen vlakenného materialu se tlakem stahovaného pramene vldkenného materialu vychylu-

Jje misto jeho zhust'ovani od svérného mista podavani.

3. Zplsob podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze stahovani pramene se pro-
vadi az po ptipodani pramene pred ¢isténim spradaciho mista, &imZ se zjednodusi obsluha v pii-
padech, kdy mezi zastavenim podavani pramene vlakenného materialu a opétovnym zapfadanim
ptize je dlouhy ¢asovy interval.

4. Zpisob podle naroku 1 nebo 2 nebo 3, vyznadujici se tim, Ze stahovani pramene
vlakenného materialu se provadi imérné& k délce vlaken a o stazenou délku pramene vlakenného
materidlu se prodluzuje doba mezi potatkem poddvani pramene vlakenného materidlu a spusté-
nim zaptadani.

S. Zatizeni k provadéni zpisobu podle kteréhokoliv z naroki 1 az 4 na bezvietenovych dopfa-
dacich strojich s pohonem podavaciho valetku pfes rozpojitelnou spojku, vyznaéujici se
tim, Ze htidel (23) podavaciho valetku (24) je pres spojku (34) spfaZen s vratnou pakou (33)
ak podavacimu valecku (24) pfistaveny pritladny stoledek (26) a zhuitovag (5) jsou upraveny
vykyvné nezavisle na sobé.

6. Zafizeni k provadéni zpiisobu podle kteréhokoliv z narokd 1 aZ 4 na bezvietenovych dopia-
dacich strojich s individualnim pohonem podavaciho vale¢ku, vyznaéujici se tim, Ze
pohon podavaciho vélecku (24) je reverzni a k podavacimu valegku (24) pristaveny pritlaény
stolecek (26) a zhust'ovac (5) jsou upraveny vykyvné nezavisle na sobé.

4 vykresy
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