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@ Verfahren zum kraftschliissigen Verbinden von Bewehrungsstaben im Stahlbetonbau.

@ Damit bei einer Muffenverbindung mit auf die Stabe (17)
aufgerolitem Gewinde (18, 19), bei der die Stabendgewinde
im Auslaufbereich (16) einen teilweise konischen Kern
aufweisen, auch die kritischen ersten Gewindegénge unmit-
telbar am Beginn des aufgeroliten Gewindes voll mit der
Muffe zum Eingriff gelangen, wird vorgeschlagen, im Be-
reich (16) des Gewindeauslaufs bei dem vor dem Aufrollen
des Gewindes notwendigen Schalvorgang den Schéldurch-
messer konisch zunehmend auszubilden und das Gewinde
mit gegen das Gewindeende konisch wachsendem AuBen-
durchmesser aufzurolien, wobei die Konizitdt des Stabend-
gewindes so begrenzt ist, daf} eine mit konstantem oder
einem mit geringerer Konizitdt als der des Stabes auslaufen-
den Gewindsinnendurchmesser ausgebildete Muffe beim
Aufdrehen nicht aufreif3t.
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Verfahren zum kraftschliissigen Verbinden von

Bewehrungsstiben im Stahlbetonbau

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum kraftschliissi-
gen Verbinden von Bewehrungsstiben im Stahlbetonbau
mittels einer Schraubmuffe und Stiben mit Stabendge-
winden mit teilweise konischem Xern im Auslaufbereich,
sowie auslaufendem aufgerolltem Gewinde, wobei die
Muffe mit Gewalt so auf den Stab geschraubt wird, dag

eine plastische Verformung im auslaufenden Gewindebe-

reich eintritt.

Bei Schraubouffenverbindungen wvon Bewehrungsstabe& im
Stahlbetonbau ist es bekannt, die bei der Gewindeher-
stellung verwendeten Rollen mit einem Anlauf zu ver-
sehen und die Muffe mit konstant ausgebildetem Gewin-
de mit Gewalt auf das auslaufende Gewinde der StZbe zu
drehen, um damit eine Steigerung der Tragfahigkeit

der Muffenverbindung zu erzielen. Bei den sonst {ibli-
chen Schraubverbindungen von Stiben mit nicht ausiau-
fendem Gewinde darf die Tragfiahigkeit nur mit dem Kern-
querschnitt des Stabgewindes errechnet werden. Da der:
Kerngquerschnitt naturgemiB wesentlich kleiner als der
Querschnitt des vollen Stabes ist, bedeutet dies, das
im Normalfall der gemuffte Stabquerschnitt nicht wirt-

schaftlich ausgenutzt werden kann. Beim eingangs be-
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schriebenen Verfahren weist dagegen die :.Stabverbindung
annihernd die gleiche Tragkraft auf wie der ungestofiene
Stab. Wihrend bei Belastung bis zum Bruch der Stahl
auBerhalb de; gemufften Bereichs fliefBt, sich dabel
ldngt und im gleichen Mafle zusammenzieht, so daB der
Stabquerschnitt immer kleiner wird, besteht im Gewin-
debereich ein Verbund zwischen Stab una Muffe, der das
Flieﬁen des Stabes unter der Muffe verhindert. Im Ge-
windebereich gibt es daher so lange keine Querschnitts-
verkleinerung des Stabes, wie der Verbund zwischen
ﬁuffe und Stab intakt bleibt. Versagt der Verbund im
ersten Gewindegang der Muffe, setzt sich der ¥lieBvor-
gang in den Gewindebereich hinein fort, weitere Gewin-
deginge geraten infolge der Querkontraktion des Stabes
auBer Eingr_ff und die Verbindung geht reifiverschliuf-

artig zu Bruch.

Die verschiedenen fiir Bewehrungsstibe verwendeten Stahl-
sorten haben unterschiedliche FlieBeigenschaften. Will
man Stahlsorten mit unglinstigem Fliefverhalten fdr eine
Muffung verwenden, mufl dafir gesorgt werden, daB der
erste Gewindegang der Muffe m&glichst lange im Eingriff
bleibt und der Fliefilvorgang am auslaufenden Gewinde des
Stabes mdglichst sp#dt beginnt. .
Bei dem bekamnten Verfahren werden die Stidbe vor dem
Aufrollen des Gewindes an ihren Enden mit konstantem
Durchmesser geschidlt, Iﬁ Bereich des auslaufenden Ge-

windes werden deshalb die Gewindespitzen beim Rollvor-
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gang nicht voll ausgebildet, Damit sind je-

doch die ersten Gewindeginge, denen eine iiberragende

Bedeutung zukommt, nur unvollstindig im Eingriff

(Fig. 2).

Die Erfindung macht es sich zur Aufgabe, den Gewinde-
auslauf der Stabendgewinde so auszubilden, daf auch die
kritischen ersten Gewindégﬁnge unmittelbar am Beginn
des aufgerollten Gewindes voll mit der Muffe zum Ein-
griff gelangen, um so auch Stahl mit unginstigem Flief3-
verhalten ohne Minderung der Tragfzhigkeit verbinden zu

kdnnen.

Die Aufgabe wird durch das im Anspruch 1 beschriebene
Verfahren geldst. Durch die konische Schilung im Gewin-
deauslauf bleibt in diesem Bereich mehr Material stehen,
so dafl beim nachfolgenden Rollvorgang auch die Gewinde-
spitzeﬁ voll ausgebildet werden., Der konisch aufgewei-
tete Durchmesser des aufgerollten Gewindes im Stabend-
bereich bringt eine zusdtzliche Verbesserung der Trag-
fdhigkeit, wenn im nachfolgenden Arbeitsgang die Muffe
unter Verformung in den Gewindegidngen des Auslaufbe-

reichs aufgedreht wird.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird ein Rol-
lenwerkzeug zur Herstellung des erfindungsgemédfen

Stabendgewindes vorgeschlagen., Das Mafli der Konizitit

des AuBendurchmessers des Stabendgewindes wird durch
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die Dehnf@higkeit der Muffe begrenzt. Im Regelfall

wird die Muffe ein konstantes Gewinde haben.

Die Tragfidhigkeit der Muffenverbindung kann noch wei-
ter verbessert werden, wen? die Konizitit der Gewinde-
endes weiter vergrdBert und das Muffengewinde an den
Enden ebenfalls konisch ausgebildet wird. Der Gewinn
an Tragfédhigkeit mufl bei dieser Lisung jedoch mit

einer aufwendigeren Herstellung der Muffengewinde er-

kauft werden.

Zweckmifig darf bei allen Muffenausfihrungen das Muf-
f engewinde nur eine um so-viel geringere Konizitdt be-
sitzen, als es die Dehnfzhigkeit der Muffe zul#gt,

ohne aufzureifen.

Die Erfindung erdéffnet vielfache Variatiocnsmdglichkei-

‘ten, die Schraubmuffenverbindung nach wirtschaftlichen

Gesichtspunkten den Eigenschaften der zur Verfiigung

stehenden Stahlsorten amzupassen.

Die Erfindung wird durch 5 Figuren erlautert.

Es zeigen:

Fig, 1 ein Gewinderollwerkzeug 1 flir ein Gewinde mit
konstantem Durchmesser 2 ugd auslaufendem Ge-

windebereich 3,

Fig. 2 ein mit konstantem Durchmesser 4 geschiltes

Stabende 5, auf das mit einem Werkzeug 1 nach

Fig. 1 ein Gewinde 6, 7 aufgerollt ist. Die
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Spitzen 8 der aufgerollten Gewindeginge im

Auslaufbereich 7 sind nicht voll ausgebildet.

ein mit konischer Aufweitung im Bereich 9 des
auslanfenden Gewindes geschiltes Stabende 10,
auf das mit einem Werkzeug 1 nach Fig. 1 ein
Gewinde 11, 12 aufgerollt ist. Die konische
Aufweitung 9 ist so bestimmt, daB die Gewinde-

spitzen im Bereich 12 voll ausgebildet sind.

ein Gewinderollwerkzeug 13 mit nach Anspruch 2

auch konisch verjingtem RillenauBSendurchmesser

14 im Auslaufbereich 15.°

ein mit konischer Aufweitung im Bereich 16 des
auslaufenden Gewindes geschiltes Stabende 17,
auf das mit einem Werkzeug 13 mnach Fig. 4 ein
Gewinde 18, 19 aufgerollt ist. Dem verjiingten
RillenauBendurchmesser 14 des Werkzeugs 13 ent-
spricht ein Stabgewinde mit kXonisch wachsendem

AuBendurchmesser im Auslaufbereich 16,
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1. Verfahren zum kraftschliissigen Verbinden wvon Be-
wehrungsstdben im S%ahlbetonbau mittels einer
Sch:éubmuffe und Stidben mit Stabendgewinden mit
teilweise konischem Kern im Auslaufbereich, sowie
auslaufendem gerolltem Gewinde, wobei die Muffe
mit Gewalt so auf den Stab geschraubt wird, das
eine plastische Verformung im auslaufenden Gewin-

debereich eintritt, da durch gekenn-

z e i chnet, daB im Bereich des Gewindeauslaufs

bei dem vor dem Aufrollen des Gewindes notwendigen
Schalvorgang der Schildurchmesser konisch zunimmt
und ein Gewinde mit gegen das Gewindeende konisch
wachsendem Auﬁéndurchmesser aufgerollt wird, wobei
die Konizitdt des Stabendgewindes auf ein solches
Maf begrenzt ist, dafl die mit konstantem Gewinde-
innendurchmesser oder einem Gewinde geringerer

Konizitdt im Auslaufbereich als der des Stabes

ausgebildete Muffe beim Aufdrehen nicht aufreifit.:

2. Gewinderollwerkzeug zur Durchfiihrung des Verfahrens

nach Anspruch 1, dadurch gekenn.-

zeichanat, db der Billeﬁéuﬁeqdu:chmesser

sich im
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Bereich des Gewindeauslaufs komnisch verjingt,

so daf8 damit auf dem Stab ein Gewinde mit wach-

sendem AuBendurchmesser aufrollbar ist.
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