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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "PROCESSO
PARA ACABAMENTO DE TEXTEIS".
AREA DA INVENCAO

A invencao refere-se a um processo para acabamento de téx-
teis.
ESTADO DA TECNICA

Para acabamento de téxteis sdo usados com freqiiéncia cres-
cente microcapsulas com diversos ingredientes. A tarefa das microcapsulas
é obter uma liberacdo de substancia ativa retardada, que ocorre na superfi-
cie do téxtil, para obkter, por exemplo, efeitos cosméticos sobre a pele.

A producao das microcapsulas com os ingredientes correspon-
dentes pode dar-se de acordo com diferentes técnicas. Um resumo dessas
técnicas pode ser encontrado na seguinte referéncia bibliografica: K. Lacas-
se, W. Baumann; Textile Chemicals, Tabela 6-22, Berlim 2004. As microcap-
sulas produzidas com essas técnicas tém, normalmente, um didmetro de 1-
10 um.

Para acabamento de téxteis com essas microcapsulas, normal-
mente é usada uma dispersao aquosa dessas microcapsulas, que é diluida
adicionalmente no banho téxtil. Essas solu¢gdes aquosas podem ser usadas
depois, por exemplo, em um processo de foulard ou de aplicagéo. Particu-
larmente no acabamento de tecidos téxteis ou de téxteis ja confeccionados,
que foram produzidos parcialmente ou totalmente de fibras sintéticas moder-
nas, tais como, por exemplo, poliéster, poliamida ou elastano, é selecionado,
de preferéncia, um processo de aplicagdo nas industrias processadoras de
téxteis. O processo de extragdo para aplicacao de microcapsulas tem a des-
vantagem de que as microcapsulas ndao absorvidas sobre o téxtil sdo perdi-
das, o que, com os custos de produgao altos e os ingrédientes caros das
microcapsulas, torna o acabamento antiecondmico. Além disso, existe o ris-
co de as microcapsulas serem extraidas de modo nao uniforme e deixarem
manchas anti-estéticas ou aglomerados sobre os téxteis.

Também foi proposto cationisar as microcapsulas por uso de

adjuvantes, para deixar que sejam melhor aplicadas sobre superficies carre-
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gadas negativamente. Mas, esses processos requerem substéncias quimi-
cas adicionais ou etapas de trabalho adicionais. Nao obstante, em muitos
casos ocorrem aglomerados sobre os téxteis, uma vez que tanto as micro-
capsulas como também os téxteis a ser tratados possuem cargas diferentes
e os adjuvantes usados ou as condi¢des de processo necessarias precisam
ser adaptados de novo em cada acabamento.
DESCRICAO DA INVENCAO

Era tarefa da presente invengao desenvolver um processo, pelo

qual microcapsulas possam ser aplicadas sobre téxteis sem perdas nem
formacdo de manchas. Essa tarefa € solucionada de modo excelente em
todos os respeitos.

E um objeto da presente invengdo um processo para acabamen-
to de téxteis com microcapsulas, sendo que dispersées de microcapsulas,
que contém

(a) agua,

(b) microcapsulas,

(c) um ou mais agentes de disperséo poliméricos, e

(n) um ou mais umectantes anibnicos, sendo que esses umec-
tantes sao diferentes dos agentes de dispersao poliméricos

sao aplicadas sobre téxteis, com a condicao de que a dispersao
de microcapsulas aquosa seja aplicada sobre o téxtil por pulverizagéo.

Deve ser frisado que ndo é evidente que uma composi¢éao a-
quosa seja apta para pulverizagao ou se ela se distribui homogeneamente
sobre o téxtil na pulverizagao, sem deixar residuos ou manchas. Desse mo-
do, o depositante constatou o seguinte em alguns testes: diluindo-se uma
dispersao de microcapsulas aquosa, que consiste nos componentes a) e b)
acima, com agua, para uma viscosidade particularmente apropriada para
pulverizacdo de 10-50 mPas e pulverizando-se essa dispersao sobre um
téxtil, entao constata-se que ocorrem gotas visiveis sobre o téxtil, que depois
secam para aglomerados maiores e visiveis. Adicionando-se a essas micro-
capsulas emulsificantes nao-iénicos, aniénicos ou catidnicos convencionais,

adicionais, entao isso nao leva a nenhum aperfeicoamento na aparéncia so-



10

15

20

25

30

bre o téxtil. Além disso, existe o risco de que esses emulsificantes amolegam
o envoltério de capsula polimérico das microcapsulas e os ingredientes es-
coem prematuramente e nao de acordo com a determinagao.

S6 quando todas as caracteristicas da presente invengao cita-
das acima sao observadas, a tarefa proposta € solucionada com sucesso.
Para esse fim, a dispersao de microcapsulas aquosa deve conter ndo sé os
componentes a) e b) citados acima, mas, além disso, c) e n) e ser aplicada
por pulverizagao.

Além disso, deve ser destacado: as dispersdoes que contém o0s
componentes a), b), ¢) e n) sdo estaveis no armazenamento por lorgo prazo.
O envoltério de capsula polimérico ndo é danificado nem amolecido pelos
compostos c). O comportamento de absor¢ao das microcapsulas sobre téx-
teis nao é prejudicado pelos compostos c), nem ocorrem depdsitos sobre 0s
cilindros na aplicagao das microcapsulas sobre os téxteis.

As dispersoes de microcapsulas aquosas, a serem usadas no
ambito do proCesso_de acordo com a invengao, opcionalmente podem con-
ter, adicionalmente, reguladores de viscosidade d), com a condi¢do de que
os compostos d) precisam ser quimicamente diferentes dos compostos c) e
dos compostos n). Caso desejado, as dispersdes de microcapsulas também
podem conter outros aditivos, que sdo usados normalmente no acabamento
de téxteis.

SOBRE AS MICROCAPSULAS B)

Por microcapsulas sdo entendidos no ambito. das presentes in-
vengbes, em principio, polimeros organicos com uma determinada estrutura
volumétrica (compare a esse respeito: K. Lagasse e W. Baumann, Textile
Chemicals, Environmental Data and Facts, Berlim 2004, paginas 468-482).
Com relagao a estrutura volumétrica, trata-se de corpos ocos, que tém tipi-
camente, um didmetro no ambito de 2 a 2000 um e um didmetro externo no
ambito de 0,1 a 200 um e, particularmente, 0,5 a 150 um. Devido a essa es-
trutura de corpo oco, as microcapsulas podem estar carregadas com ingre-
dientes ou substancias ativas.

No ambito da presente invengao, sdo sempre usadas microcap-
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sulas carregadas, portanto, microcapsulas que estao carregadas com um ou
mais ingredientes ou substancias ativas. Como ingredientes ou substéncias
ativas sao de interesse, em principio, todas as substéncias que no uso do
téxtil, que esta dotado das microcapsulas carregadas (o que ocorre por con-
tato do téxtil com as dispersdes de microcapsulas de acordo com a inven-
¢cao). Nesse caso, pode tratar-se, por exemplo, de gorduras, 6leos, extratos
vegetais, vitaminas, agentes de fragrancia, repelentes, inseticidas e simila-
res. No caso dos 6leos sao preferidos 6leos vegetais, com propriedades de
tratamento da pele e benéficos a saude, por exemplo, éleo de coco, 6leo de
flor de maracuja, manteiga de shea, dleo de rosa silvestre, 6leo de lavanda,
6leo de carog¢o de damasco. Nos extratos vegetais sao preferidos rodiserol e
aloe vera.

No ambito de presente invengao sdo de importancia especial as
substancias ativas ou ingredientes, que apresentam as seguintes proprieda-
des: trata a pele, fornece umidade, excitante, calmante, reduz a celulite, esti-
ca a pele, repelente, refrescante, excitante. o

As substancias encapsuladas, doravante também chamadas de
material de nucleo, podem consistir em quaisquer materiais soélidos, liquidos
ou gasosos, que em forma encapsulada devem ser incorporados em produ-
tos correspondentes. De preferéncia, sdo usados como materiais de nucleo
agentes de fragrancia, esséncias de perfume ou substancias com agédo de
tratamento no respectivo setor de uso.

Como esséncias de perfume ou agentes de fragrancia podem
ser usados compostos de perfume, por exemplo, os produtos sintéticos do
tipo dos éster, éteres, aldeidos, cetonas, alcoois e hidrocarbonetos. Com-
postos de perfume do tipo dos ésteres sdo, por exemplo, acetato benzilico,
fenoxietilisobutirato, p-terc-butilcicloexilacetato, acetato de linalila, dimetil-
benzil-acetato de carbinila, acetato de feniletila, benzoato de linalila, formiato
de benzila, etilmetilfenilglicinato, alilcicloexilpropionato, estiralilpropionato e
benzilsalicilato. Os éteres compreendem, por exemplo, éter benziletilico, os
aldeidos, por exemplo, os alcandis lineares com 8-18 atomos de C. Citral

(geranial), citronelal, citroneliloxiacetaldeido, ciclamenaldeido, hidroxicitrone-
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lal, lilial e burgeonal. As cetonas compreendem, por exemplo, as jononas, a-
isometilionona e metil-cedrilcetona, os alcoois compreendem anetol, citrone-
lol, eugenol, geraniol, lanalool, alcool feniletilico e terpineol, aos hidrocarbo-
netos pertencem, principalmente, os terpenos, tais como limonenos e «-
penenos. Como agente de fragrancia também pode ser usado eucaliptor
(1,8-cineol). De preferéncia, porém, sdo usadas misturas de diversos agen-
tes de fragrancia, que, em conjunto, produzem uma nota de aroma agrada-
vel. Esses 6leos de perfume também podem conter misturas de agentes de
fragrancia naturais, tais como sa@o obteniveis de fontes vegetais, por exem-
plo, 6leo de pinho, citros, jasmim, patchuli, rosas ou ylang-ylang. Também
sao apropriados 6leo de salvia de muscatela, 6leo de camomila, 6leo de cra-
vo, 6leo de melissa, 6leo de menta, déleo de eucalipto, dleo de folhas de cra-
vo, 6leo de flores de tilia, 6leo de zimbro, éleo de vetiver, dleo de olibano,
6leo de galbano e 6leo de landano, bem como éleo de flores de laranjeira,
6leo de neroli, 6leo de cascas de laranja e éleo de sandalo. Além disso, po-
dem ser usados como agentes de fragrancia nitrilas, sulfetos, oximas, ace-
tais, cetais, acidos, bases de Schiff, compostos de nitrogénio heterociclicos,
tais como indol e quinolina, pirazinas, aminas, tais como antanilato, amidas,
compostos haloorgéanicos, tais como acetato de rosa, compostos nitrados,
tais como nitroalmiscar, compostos de enxofre heterociclicos, tais como tia-
z0is e compostos de oxigénio, tais como epédxidos, todos os quais séo co-
nhecidos do técnico como agentes de fragrancia possiveis. Exemplos de
componentes de tratamento sdo vitaminas e provitaminas, tais como vitami-
na A, citamina C, vitamina E (o-tocoferol), vitamina F (acidos graos de polie-
no), pantenol (provitamina B5), betacaroteno (provitamina A) e derivados do
mesmo (por exemplo, ésteres, tais como ascorbato estearilico), extratos ve-
getais, biopolimeros, agentes anticaspa, agentes protetorés de UV, emolien-
tes (6leos cosméticos), 6leos de silicone.

No caso de aplicagées cosméticas, sao preferidos como com-
ponentes de tratamento tocoferdis e seus derivados soluveis em lipidios.
Tocoferdis apropriados sao, por exemplo, os tocoferdis naturais e misturas
dos mesmos, bem como tocoferdis lsintéticos. Derivados apropriados sao,
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por exemplo, acetato de tocoferila, nicotinato de tocoferila, ascobato de toco-
ferila, retinoato de tocoferila, succinato de tocoferila, linoleato de tocoperila
ou benzoato de tocoferila.
SOBRE OS COMPOSTOS C)

Tal como ja mencionado, no caso dos compostos ¢)

trata-se de agentes de dispersdo polimérico, portanto, de compostos que
podem ser considerados estruturalmente como polimeros € que em relagéo
as microcapsulas b) desenvolvem um efeito dispersante e/ou emulsificante.
Nesse caso, os polimeros ¢) podem ser homo- ou copolimeros. Eles preci-
sam ser forcosamente formados de pelo menos 5 componentes monoméri-
Ccos.

Em uma modalidade preferida, como compostos ¢) sdo usados
homopolimeros.

Em uma outra modalidade preferida, sdo usados como compos-
tos c) polimeros c), com pesos moleculares de pelo menos 500.

Os componentes monoméricos, que servem de base para os
agentes de dispersao poliméricos c), podem originar-se de fontes de maté-
ria-prima naturais ou ser de origem sintética. Exemplos de agentes de dis-
persao poliméricos c¢), cujos componentes monomeéricos séo de origem natu-
ral, sdo, por exemplo, polimeros na base de celulose (por exemplo, carboxi-
metilcelulose de Na) ou polissacarideos (por exemplo, goma xantana, goma
gelana, guar ou pectinas). |

Exemplos de agentes de dispersao poliméricos c), cujos com-
ponentes monoméricos sao de origem sintética, sdo, por exemplo, acrilatos
(por exemplo, poliacrilatos de Na), metacrilatos ou alquilacrilatos (por exem-
plo, pemuleno).

Caso desejado, os componentes monoméricos, dos quais 0s
agentes de dispersédo c) sao formados, também podem estar modificados
quimicamente.

Em uma modalidade especialmente preferida, sao usados como
agentes de dispersao poliméricos ¢) compostos que sao escolhidos do grupo
goma xantana, goma gelana, guar, poliacrilatos. Esses agentes de dispersao
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podem ser usados individualmente ou em mistura entre si.
SOBRE OS UMECTANTES ANIONICOS N)

Tal como ja foi dito, os umectantes anibnicos precisam ser dife-

rentes dos agentes de dispersdo poliméricos ¢). Além disso, eles precisam
ser diferentes dos reguladores de viscosidade d).

Exemplos de umectantes anidnicos n) apropriados séao alquilsul-
fatos (por exemplo, Sulfopone da empresa Cognis), ou alquil- ou dialquilsul-
fossuccinatos (por exemplo, Disponil SUS - produtos da empresa Cognis),
alquilsulfossuccinamatos, alquilsulfossuccinamidas, alquilsulfossuccinimidas
ou misturas de compostos dessas classes. A cadeia de alquila das classes-
de produtos citadas contém, de preferéncia, 6 a 24 atomos de C, sendo que
os compostos, caso desejado, podem ser etoxilados ou propoxilados; alquil-
sulfatos etoxilados seriam - tal como é conhecido do técnico, alquiletersulfa-
tos (por exemplo, Texapone da empresa Cognis) etc. O grau de etoxilagao
nos alquiletersulfatos situa-se, de preferéncia, entre 1 a 50, e, especialmen-
te, no ambito de 2 a 10. '
SOBRE OS REGULADORES DE VISCOSIDADE D)

Os reguladores de viscosidade precisam ser diferentes dos u-
mectantes n). Além disso, eles precisam ser diferentes dos agentes de dis-
persao poliméricos c).

No caso dos reguladores de viscosidade d), podem tratar-se de
sais organicos ou inorganicos. Podem ser usados, por exemplo, sais alcali-
nos ou alcalino-terrosos, por exemplo, cloreto de sddio ou cloreto de magné-
sio. Como sais organicos sao de interesse, por exemplo, uréia, derivados de
uréia ou aminoacidos. Sais inorganicos sao preferidos como reguladores de
viscosidade d).

SOBRE AS DISPERSOES DE MICROCAPSULAS
As dispersbes de microcapsulas de acordo com a invengao a-

presentam, de preferéncia, uma concentracdo de capsulas de 1 - 50% em
peso. De preferéncia, a concentracdo de microcapsulas esta no ambito de 1
a 20% em peso. Os dados de % significam, nesse caso, em cada caso: %
em peso de microcapsulas b) com relagao a disperséo total.
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As microcapsulas podem ter um didametro de 0,1 a 200 pm, sen-
do que o ambito preferido esta em 1 a 20 um.

A producdo de microcapsulas carregadas com uma ou mais
substancias ativas e/ou substancias ativas pode dar-se de acordo com todos
os métodos conhecidos, em cada caso, do técnico. Um resumo de técnicas
correspondentes pode ser encontrado na seguinte referéncia bibliografica: K.
Lacasse, W. Baumann; Textile Chemicals, Tabela 6-22, Berlim 2004.

A quantidade dos agentes de dispersdo poliméricos c), a ser
usados de acordo com a invengdo, contida nas dispersdes de microcapsulas
aquosas, nao estd, em si, sujeita a restricoes especiais. Mas, de preferéncia,

eles sdo usados em quantidades de 0,05 a 2% em peso e, particularmente,

‘0,1 a 1% em peso. Os dados de % significam, nesse caso, em cada caso: %

em peso de agentes de dispersao c) com relagao a dispersao total.

Os agentes de dispersao poliméricos ¢) podem ser introduzidos
diretamente em uma dispersao aquosa das microcapsulas b) e ser dissolvi-
dos na mesma, sendo que, opcionalmente, a temperatura é um pouco au-
mentada, de preferéncia, trabatha-se, nesse caso, no ambito de 20 a 80°C."
Um uso de maquinas de dispersdo, tais como, por exemplo, maquinas de
dispersao de dentes ou homogeneizadores de alta pressao pode ser deseja-
vel, mas, em geral, ndo é necessario. De preferéncia, ele é evitado, para
impedir que ocorra uma danificag&o indesejavel das microcapsulas antes ou
durante a aplicagao sobre o téxtil, 0 que também poderia levar a uma libera-
cao precoce, indesejavel, das substancias ativas contidas.

Um outro objetivo da invengdo é o uso de dispersdes de micro-
capsulas aquosas, que contém

(a) agua,

(b) microcapsulas,

(c) um ou mais agentes de dispersao polimeéricos, e (n)
um ou mais umectantes anionicos, sendo que esses umectantes sao diferen-
tes dos agentes de dispersdo poliméricos,

para acabamento de téxteis, sendo que 0 acabamento da-se por

pulverizagao.
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Em uma modalidade, as dispersdes contém nesse caso, como
componente adicional reguladores de viscosidade d), com a condigdo de que
0s compostos d) sejam diferentes dos compostos ¢) e dos compostos n).

Em uma modalidade, sao usados sais inorganicos como regula-
dores de viscosidade d).

Em uma modalidade, sdo usados como agentes de dispersao
poliméricos c) compostos, que sdo escolhidos do grupo goma xantana, go-
ma gelana, guar, poliacrilatos.

EXEMPLOS
EXEMPLO 1 (DE ACORDO COM A INVENCAOQ)
200 g de uma dispersao de microcapsulas, que consistia em

30% em peso de capsulas com tamanho de cerca de 2-5 um, com ingredien-
tes de tratamento, oleosos, e em 70% de agua, foi misturada com 800 g de
agua totalmente dessalinizada e 2 g de um dialquilsulfossuccinato (Disponil
SUS IC 875 da empresa Cognis) e aquecida para 70°C. Subsequentemente,
foi adicionado 1,5 g de um poliacrilato de Na (Cosmedia SP da empresa
Cognis) e agitado brevemente, até que todas as particulas sélidas estives-
sem dissolvidas. A dispersao formada tinha uma viscosidade de 40 mPas e
foi pulverizada com um recipiente de pulverizagdo de bomba sobre um teci-
do téxtil preto. A quantidade de aplicacao da dispersdo pulverizada nesse
caso, perfez 20% em peso do peso do téxtil. Depois da secagem do tecido
téxtil a temperatura ambiente, nao foram encontradas quaisquer manchas
visiveis (por exemplo, aglomerados de microcapsulas). A dispersao perma-
neceu estavel no armazenamento, ndo ficou mais espessa (nenhum aumen-
to de viscosidade no armazenamento) e, também de um armazenamento de
varios meses, ainda pdde ser pulverizadas sem deixar residuos.

EXEMPLO 2 (PARA COMPARACAQ). |

No exemplo abaixo foi dispensado 0 uso de um umectante.

200 g de uma dispersao de microcapsulas, que consistia em
30% em peso de capsulas com tamanho de cerca de 2-5 um, com ingredien-
tes de tratamento, oleosos, e em 70% de agua, foi misturada com 800 g de
agua totalmente dessalinizada e aqUecida para 70°C. Subseqlientemente,
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foi adicionado 1,5 g de um poliacrilato de Na (Cosmedia SP da empresa
Cognis) e agitados brevemente, até que todas as particulas sélidas estives-
sem dissolvidas. A dispersdo formada tinha uma viscosidade de 35 mPas e
foi pulverizada com um recipiente de pulverizagao de bomba sobre um teci-
do téxtil preto. Nesse caso, ja durante a pulverizagao apresentaram-se gotas
maiores sobre o téxtil. Depois da secagem, foram encontradas sobre o téxtil
preto nitidas manchas brancas, que consistiam em aglomerados de micro-

capsulas.
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REIVINDICAGOES

1. Processo para acabamento de téxteis com microcapsulas,
sendo que dispersdes de microcapsulas, que contém

(a) agua,

(b) microcapsulas,

(c) um ou mais agentes de dispersao poliméricos, e

(n) um ou mais umectantes anidnicos, sendo que esses umec-
tantes sao diferentes dos agentes de dispersao poliméricos,

sao aplicadas sobre téxteis, com a condi¢do de que a dispersao
de microcapsulas aquosa seja aplicada sobre o téxtil por pulverizagao.

2. Processo de acordo com a reivindicagao 1, sendo que as dis-
persdes contém como componentes adicionais reguladores de viscosidade
d), com a condicao de que os compostos d) sejarh diferentes dos compostos
c) e dos compostos n).

3. Processo de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, sendo que
como agentes de dispersao poliméricos sao usados homopolimeros.

4. Processo de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, sendo que
como agentes de dispersao poliméricos sdo usados copolimeros.

5. Processo de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 4, sendo
que como agentes de dispersédo polimericos c) sdo usados compostos que
sao escolhidos do grupo goma xantana, goma gelana, guar, poliacrilatos.

6. Processo de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 5, sendo
que os umectantes anidnicos n) sao escolhidos do grupo dos alquilsulfatos,
alquil- e/ou dialquilsulfossuccinatos, alquilsulfossuccinamatos, alquilsulfos-
succinamidas, alquilsulfossuccinimidas ou misturas de compostos dessas
classes, sendo que as substancias citadas podem ser usadas, opcionalmen-
te, na forma de seus derivados etoxilados e/ou propoxilados.

7. Processo de acordo com uma das reivindicagbes 2 a 6, sendo
que como reguladores de viscosidade d) sdo usados sais inorganicos.

8. Uso de dispersdes de microcapsulas aquosas, que contém

(a) agua,

(b) microcapsulas,
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(c) um ou mais agentes de dispersao poliméricos, e

(n) um ou mais umectantes anidnicos, sendo que esses umec-
tantes sdo diferentes dos agentes de dispers&o poliméricos,

para acabamento de téxteis, sendo que o acabamento da-se por
pulverizagao.

9. Uso de acordo com a reivindicacao 8, sendo que as disper-
sbes contém como componentes adicionais reguladores de viscosidade d),
com a condicdo de que os compostos d) sejam diferentes dos compostos c)
e dos compostos n). _

10. Uso de acordo com a reivindicagao 8 ou 9, sendo que-como
reguladores de viscosidade d) sdo usados sao usados sais inorganicos.

11. Uso de acordo com uma das reivindicagdes 8 a 10, sendo
que como agentes de dispersao poliméricos ¢) compostos que sdo escolhi-

dos do grupo goma xantana, goma gelana, guar, poliacrilatos.
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RESUMO

Patente de Invencéo: "PROCESSO PARA ACABAMENTO DE TEXTEIS".

A invengao refere-se a um processo para acabamento de téxteis
com microcapsulas, sendo que dispersdes de microcapsulas aquosas, que
"contém (a) agua, (b) microcapsulas, (c) um ou mais agentes de dispersao
poliméricos e (n) um ou mais umectantes anidnicos, sendo que esses umec-
tantes sdo diferentes dos agentes de dispersdo poliméricos, sdo aplicadas
sobre téxteis, com a condigdo de que a dispersdes de microcapsulas aquosa

seja aplicada por pulverizagdo sobre o téxtil.
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