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Ein neues automatisches Entladungswerkzeug.

Die Erfindung zeigt ein neues Werkzeug, das automatisch
die Materialien entladen kann, inklusive eines oberen
Gestells und eines unteren Gestells unten, das obere
Gestell besteht aus einer Druckplatte, einer Positivform
und einer Heberschubstange, in den beiden Seiten der
Druckplatte wird eine Drucksdule mit Rampe nach unten
befestigt, oben des unteren Gestells gibt es auch eine
Negativform, die der Positivform entspricht, unten der
Drucksdule in diesem unteren Gestell befindet sich die
Durchgangslocher, zwischen den Léchern gibt es in beiden
Seiten jeweils eine symmetrische Gleitmulde, zwischen
den Gleitmulden gibt es eine Membran, die mit dem
unteren Gestell befestigt wird, jede Gleitmulde oben hat
Durchgangsloch, das das untere Gestell durch ist und mit
der Negativform verbunden ist, in den Léchern gibt es
Entladenschieber mit Rampe, jede Gleitmulde unten gibt
es Fiihrung, in jeder Gleitmulde gibt es Schieber, zwischen
jedem Schieber und Membran gibt es Feder, der Schieber
oben gibt es Schiene mit Rampe; Diese Erfindung hat eine
einfache Struktur, nach der Abpressung kann die Anlage
automatisch die Materialien entladen und die
Herstellungskosten ist giinstig, die Wartung dafiir ist auch
bequem.

Figur 4
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BESCHREIBUNG

EIN NEUES AUTOMATISCHES ENTLADUNGSWERKZEUG

Der technische Umfang

Die Erfindung handelt es um Werkzeugtechnik, ins besondere ein neues
automatisches Entladungswerkzeug.

Hintergrundtechnik

Die Pressungbearbeitung in der Mechanikbearbeitung spielt eine wichtige
Rolle in der Veredelungsindustrie unten der Nationalokonomie. Der
Presseprozess hat viele Vorteile wie z.B. hohe Prizision, hoch Effektivitiit,
hohe Qualitit, Materialeinsparen, niedriges Kosten u.s.w. Das
Pressewerkzeug ist eine notwendige Prozessausriistung fiir Pressung, es ist
ein technisch intensiv Produkt. Die Qualitéit der Pressungen, die
Produktivitit und die Produktionskosten bekommen einen direkten Einfluss
auf die Konstruktion und die Herstellung des Werkzeugs.

Wenn die Kontaktfliche zwischen der Matrize und dem Teil zu groB8 ist,
haftet der Teil auf der Matrize, dann braucht man sie trennen, die
Bedienung ist gefihrlich und reduziert die Bearbeitungseffektivitit,
auBlerdem braucht das jetzige Werkzeug einen separaten

Entladungsmechanismus., Die Arbeitseffektivitit ist niedrig und die




LU100345

Wartung kostet viel.

Erfindungsinhalt

Die Erfindung 16st ein technisches Problem durch das zur Verfiigung
Stellen eines neuen automatischen Entladungswerkzeug, das das oben
genannte technische Problem 16sen kann.

Die Erfindung wird durch folgendes Technikkonzept realisiert:

Die Erfindung ist ein verbessertes automatisches Entladungswerkzeug
inklusive eines oberen Gestell und eines unteren Gestell unten; das obere
Gestell besteht aus einer Driickplatte, einer Positivform und einer
Hebeschubstange; in den beiden Seiten der Driickplatte wird eine
Driicksidule mit Rampe nach unten befestigt, oben des unteren Gestells gibt
es auch eine Negativform, die der Postivform entspricht, unten der
Driicksiule in diesem unteren Gestell befinden sich Durchgangslocher,
zwischen den Lochern gibt es in beiden Seiten jeweils eine symmetrische
Gleitmulde, zwischen den Gleitmulden gibt es eine Membran, die mit dem
unteren Gestell befestigt wird, oberhalb jeder Gleitmulde gibt es ein
Durchgangsloch, das durch das untere Gestell geht und mit der
Negativform unten verbunden ist, in den Léchern gibt es Entladungsblocke
mit Rampe, unten in jeder Gleitmulde gibt es ein Fithrungsblock, in jeder
Gleitmulde gibt es Schieber, zwischen jedem Schieber und Membran gibt

es Feder, oberhalb des Schiebers gibt es ein Entladungsblock mit Rampe;
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unterhalb des Schiebers befindet sich einFithrungsblock, der in der
Fiihrungsschiene eingesetzt wird und durch das Schieben der Verbindung
hilft, auf der vom Feder entfernten Seite des Schiebers gibt es ein
Rampekopf, der das untere Gestell durchquert und ins Durchgangsloch
hinein geht.

Im unteren Gestell wird ein Gerit fiir die Akkordarbeit eingebaut. Dieses
Gerit enthilt einen Induktor und eine Anzeigeeinrichtung, die elektrisch
mit dem Induktor verbunden ist.

In das bevorzugte Technikkonzept gibt es Pressungsteile auf der
Negativform.

In das bevorzugte Technikkonzept gibt es zwischen der Negativform und
dem genannten Gestell eine demontierbare Hilfsfixierung.

In das bevorzugte Technikkonzept wird der oben erwihnte Induktor an der
Innenbodenwand des Durchgangslochs links gestellt und ist mit der
Innenbodenwand des Durchgangsloch fest verbunden, und die oben
erwihnte Anzeigeeinrichtung wird in der Mitte der Vorderseite der
Driickplatte gelegt; Die oben erwihnte Anzeigeeinrichtung ist mit der
Vorderseite der oben erwihnten Driickplatte fest verbunden.

Die Vorteile der Erfindung:

1. Durch die zwischen der Driickplatte und der Positivform demontierbare

Hilfsfixierung und die zwischen der Driickplatte und der Negativform
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demontierbare Hilfsfixierung kann der Austausch wegen den verschiedenen
Produkten, die unterschiedliche Typen haben, einfach umgesetzt werden,
damit wird die Leistung erhoht.

2. Durch die Rampedrucksiule und das Durchgangsloch wird die
Gleitverbindung geholfen und die Pressebewegung wird so gefiihrt, dass
Abweichungen verhindert werden und mehr Stabilitéit kann erreicht
werden. Gleichzeitig werden der Schieber und die Gleitmulde kontrolliert,
um die Verbindung zu unterstiitzen, so dass die Anpassung zwischen
Rampegleitmulde und Rampeentladungsblock gesteuert wird. Das
Rampeentladungsblock wird senkrecht verschoben, daher werden die Teile
fertig abgepresst und nach dem Abpressen werden die Materialien
automatisch entladen.

3. Bei jeder Pressung sendet der Induktor ein Signal und kontrolliert die
Anzeigeeinrichtung, die Zahl darauf springt dementsprechend und das
gepresste Stiick wird gezihlt, damit die Arbeiter die Menge von gepressten
Stiicke kontrollieren kann.

4. Durch die Unterstiitzung vom Feder und Schieber wird das obere Gestell
nach dem Trennen vom unteren Gestell automatisch quittiert, damit ist eine
wiederholte Bearbeitung einfacher.

5. Die Erfindung hat eine einfache Struktur und ist beim Pressen stabil und

genau, nach dem Pressen konnen die Materialien automatisch entladen und




die Herstellungskosten sind giinstig, Wartung ist auch einfach, besonders
geeignet flir kleine und mittlere Unternehmen.

Bilder zur Erkkirung

Um einfach zu erkléren wird die Erfindung durch folgende Beispiele und
Bilder detailliert beschrieben.

Figur 1 zeigt eine innere Struktur der Erfindung;

Figur 2 zeigt einen Pressungsablauf der Erfindung;

Figur 3 ist die Struktur der Erfindung nach dem Abpressen;

Figur 4 zeigt die Negativform im Figur 1.

Umsetzungsweise

Wie Figuren 1 bis 4 zeigen, geht es in der Erfindung um ein neues
automatisches Entladungswerkzeug, inklusiv ein oberen Gestell 8 und ein

unteren Gestell 7 unten., Das obere Gestell 8 besteht aus der Driickplatte

84, dem Positivwerkzeug 81 und Hebeschubstange 83. In beiden Seiten der

Driickplatte 84 befindet sich jeweils eine Rampedriickséule 82 nach unten,

das untere Gestell 7 oben hat eine Negativform 9 im Gegensatz zur
Positivform 81; unterhalb der Rampedriicksdulen 82 im unteren Gestell 7
gibt es Durchgangslocher 71 fiir die Verbindung mit der Rampedrucksiule
82. Zwischen den Durchgangslochern 71 im unteren Gestell 7 gibt es in
beiden Seiten jeweils eine symmetrische Gleitmulde 72, zwischen den

Gleitmulden 72 gibt es eine Membran 77, die mit dem unteren Gestell 7
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verbunden ist. In jeder Gleitmulde 72 oben gibt es Durchgangsloch 75, das
durch das untere Gestell 7 geht und mit dem Negativwerkzeug 9 unten
verbunden ist; im Durchgangsloch 75 gibt es ein Rampeentladenblock 78,
in jeder Gleitmulde 72 gibt es Schieber 74, zwischen jedem Schieber 74
und jedem Membran 77 gibt es Feder 76; oberhalb jedes Schieber 74 oben
gibt es Rampeschiene 742; unterhalb jedes Schiebers 74 gibt es ein
Fiihrungsblock 743, das in der Fiihrung 73 eingesetzt wird und die
Verbindung unterstiitzt. Auf der vom Feder (76) entfernten Seite des
Schiebers 74, , gibt es ein Rampekopf 741, der das untere Gestell 7
durchquert und im Durchgangsloch 71 hinein geht.

Im unteren Gestell 7 wird ein Gerit fiir die Akkordarbeit eingebaut. Dieses
Gerit enthilt einen Induktor 711 und eine Anzeigeeinrichtung 841, die
elektrisch mit dem Induktor verbunden ist.

Oben der Negativform 9 gibt es ein zu pressendes Teil 91.

Zwischen dem Negativwerkzeug 9 und dem unteren Gestell 7 ist eine
demontierbare Fixierung vorgesehen. Dadurch kann der Austausch wegen
den Produkten von unterschiedlichen Typen, einfach umgesetzt werden.
Die demontierbare Fixierung zwischen dem Positivwerkzeug 81 und der
Driickplatte kann den Austausch wegen den Produkten von
unterschiedlichen Typen, einfach umgesetzt werden. Die Verbindung

zwischen der Driickplatte 84 oben und der Hebeschubstange 83 unten




erhoht die Stabilitdt beim Pressen.

Der oben erwidhnte Induktor 711 wird an der Innenbodenwand des
Durchgangslochs 71 links gestellt und ist mit der Innenbodenwand des
Durchgangslochs 71 fest verbunden, und die oben erwihnte
Anzeigeeinrichtung 841 wird in der Mitte der Vorderseite der Driickplatte
84 gelegt; Die oben erwihnte Anzeigeeinrichtung 841 ist mit der
Vorderseite der oben erwéhnten Driickplatte 84 fest verbunden.

Am Anfang steht das obere Gestell 8 weit vom unteren Gestell 7, der
Schieber 74 durch die Kraft vom Feder 76 driickt den Rampekopf 741 ins
Durchgangsloch 71, gleichzeitig beriihrt der Rampeentladenblock 78 unten
im Durchgangsloch 75 die Oberflidche des Schiebers 74, gleichzeitig zieht
das Rampeentladenblock 78 oben in die Negativiorm 9.

Beim Pressen verschieben wir das obere Gestell 8 in die Richtung des
unteren Gestells 7, damit zieht die Rampedruckséule 82 allmihlich ins
Durchgangsloch 71, bis die Rampe der Siule 82 mit der Rampe vom Kopf
741 beriihrt. Die Séule 82 rutscht weiter nach unten, damit bringt der Kopf
741 den Schieber 74 gegen die Kraft vom Feder 76 in die Richtung der
Gleitmulde 72. Wenn der Kopf 741 in der Gleitmulde 72 steht, bewegt die
duBere Seite des Kopfs 741 in der Richtung vom Feder, gleichzeitig spielt
das Block 78 mit dem Schieber 73 zusammen. Wenn der Block 78

gegeniiber 742 ist, fillt der Block 78 durch eigenes Gewicht in 742 und die
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Oberflache des Blocks 78 ist parallel zur Oberfliche des unteren Gestells 7.
Gleichzeitig verbindet die untere Seite des 81 mit der oberen Seite des Teils
91 und das obere Gestell 8 wird weiter nach unten verschoben, damit passt
das obere Gestell 81 mit dem untere Gestell 9, um Teil 91 azu pressen.
Dann bewegt die Stange 83 nach oben und bringt 81 weit weg vom 9,
gleichzeitig trennt sich 82 vom 71. Wenn 82 sich nach oben bewegt,
verschiebt die duflere Seite des 741 nach unten. Wenn es die untere Seite
des 82 erreicht, durch die Kraft vom Feder 76 beriihrt 741 mit 82, dann
bewegt sich 8 weiter nach oben und 74 zieht ins 71, gleichzeitig beriihrt 78
mit 742, damit zieht 78 allméhlich in 9 und beriihrt mit Teil 91, wenn 82
sich komplett von 71 trennt, steht 741 schon komplett in 71, gleichzeitig
beriihrt 78 mit 74 und dann wird 91 von 9 herausgedriickt.

Die Vorteile der Erfindung:

1. Durch die zwischen der Driickplatte und dem Positivwerkzeug
demontierbare Hilfsfixierung und die zwischen der Driickplatte und dem
Negativwerkzeug demontierbare Hilfsfixierung kann der Austausch wegen
den Produkten, die unterschiedliche Typen haben, einfach umgesetzt
werden, damit wird die Leistung erhoht.

2. Durch die Rampedruchséule und das Durchgangsloch wird die
Gleitverbindung geholfen und dann die Pressenbewegung gefiihrt, um

Abweichung zu verhindern und mehr Stabilitét mitgebracht werden zu
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konnen, gleichzeitig werden der Schieber und die Gleitmulde kontrolliert,
um die Verbindung zu unterstiitzen, damit wird die Anpassung zwischen
Rampegleitmulde und Rampeentladenblock gesteuert, um
Rampeentladenblock senkrecht zu verschieben, daher werden die Teile
fertig abgepresst und nach dem Abpressen werden die Materialien
automatisch entladen.

3. Bei jeder Pressung sendet der Induktor das Signal und kontrolliert die
Anzeigeeinrichtung, die Zahl darauf springt dementsprechend und das
abgepresste Stiick wird gezihlt, damit die Arbeiter die Menge von
gepressten Stiicken kontrollieren kann.

4. Durch die Unterstiitzung vom Feder und Schieber wird das obere Gestell
nach dem Trennen vom unteren Gestell automatisch quittiert, damit ist eine
wiederholte Bearbeitung einfacher.

5. Die Erfindung hat eine einfache Struktur und ist beim Abpressen stabil
und genau, nach dem Abpressen konnen die Materialien automatisch
entladen werden und die Herstellungskosten sind giinstig, Wartung ist auch

einfach, besonders geeignet flir kleine und mittlere Unternehmen.

Oben ist nur die detaillierte Umsetzungsweise der Erfindung, aber der
Schutzanspruch wird nicht somit begrenzt, jede Anderung oder jeder

Wechsel, die oder der nicht durch kreative Arbeit herausgedacht wird, ist
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giiltig fiir den Schutzanspruch der Erfindung. Deshalb ist das Schutzbereich

der Erfindung von dem Schutzbereich in diesem Schutzanspruch abhiingig.

LU100345
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PATENTANSPRUCHE

1. Ein neues Werkzeug, das automatisch die Materialien entladen kann,
umfassend ein oberen Gestell (8) und ein unteren Gestell (7) unterhalb des
oberen Gestells, wobei das obere Gestell besteht aus einer Driickplatte (84),
einer Positivform (81) und einer Hebeschubstange (83), wobei an den beiden
Seiten der Driickplatte eine Driickséule (82) mit Rampe nach unten befestigt
wird, wobei oberhalb des unteren Gestells es auch eine Negativform (9) gibt ,
die der Positivform entspricht, wobei unten der Driicksdule in diesem
unteren Gestell sich Durchgangsldcher (71) befinden, wobei zwischen den
Lochern in beiden Seiten jeweils eine symmetrische Gleitmulde (72) gibt,
wobei zwischen den Gleitmulden eine Membran (77) gibt, die mit dem
unteren Gestell befestigt wird, wobei oberhalb jeder Gleitmulde es ein
Durchgangsloch (75) gibt, das durch das untere Gestell geht und mit der
Negativform unten verbunden ist, wobei es in den Ldchem
Entladungsbldcke (78) gibt mit Rampe, wobei es unten in jeder Gleitmulde
ein Fithrungsblock (743) gibt, wobei es in jeder Gleitmulde Schieber (74)
gibt, wobei es zwischen jedem Schieber und Membran Feder (76) gibt,
wobei es oberhalb des Schiebers eine Rampeschiene (742) gibt, wobei es

unterhalb des Schiebers ein Fiihrungsblock (743) gibt, der in der
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Fiihrungsschiene eingesetzt wird und durch das Schieben die Verbindung
hilft, wobei es auf der vom Feder entfernten Seite des Schiebers ein
Rampekopf (741) gibt, der das untere Gestell durchquert wund ins
Durchgangsloch (71) hineingeht, wobei im unteren Gestell ein Gerit fiir die
Akkordarbeit eingebaut ist, wobei dieses Gerét einen Induktor enthilt und
eine Anzeigeeinrichtung, die elektrisch mit dem Induktor verbunden ist.

2. Ein neues Werkzeug das automatisch die Materialien entladen kann
gemifB Anspruch 1 wobei oberhalb der Negativform sich ein zu pressendes
Teil (91) befindet.

3. Ein neues Werkzeug das automatisch die Materialien entladen kann
gemiB Anspruch 1 wobei es zwischen der Negativform und dem genannten
unteren Gestell eine demontierbare Hilfsfixierung gibt.

4. Ein neues Werkzeug das automatisch die Materialien entladen kann
gemil Anspruch 1 wobei es zwischen der Positivform und der Driickplatte
eine demontierbare Hilfsfixierung gibt welche die Driickplatte oben
verbindet mit der Hebeschubstange unten.

5. Ein neues Werkzeug das automatisch die Materialien entladen kann gemif3
Anspruch 1 wobei der oben erwihnte Induktor an der Innenbodenwand des
Durchgangslochs links gestellt wird und fest verbunden ist mit der
Innenbodenwand des Durchgangsloch, und wobei die oben erwihnte

Anzeigeeinrichtung in der Mitte der Vorderseite der Druckplatte gelegt wird
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und wobei die oben erwihnte Anzeigeeinrichtung mit der Vorderseite der

oben erwihnten Druckplatte fest verbunden ist.
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ZUSAMMENFASSUNG

Die Erfindung zeigt ein neues Werkzeug, das automatisch die Materialien
entladen kann, inklusive eines oberen Gestells und eines unteren Gestells
unten, das obere Gestell besteht aus einer Druckplatte, einer Positivform und
einer Heberschubstange, in den beiden Seiten der Druckplatte wird eine
Druckséule mit Rampe nach unten befestigt, oben des unteren Gestells gibt
es auch eine Negativform, die der Positivform entspricht, unten der
Drucksiule in diesem unteren Gestell befindet sich die Durchgangslécher,
zwischen den Lochern gibt es in beiden Seiten jeweils eine symmetrische
Gleitmulde, zwischen den Gleitmulden gibt es eine Membran, die mit dem
unteren Gestell befestigt wird, jede Gleitmulde oben hat Durchgangsloch,
das das untere Gestell durch ist und mit der Negativform verbunden ist, in
den Lochern gibt es Entladenschieber mit Rampe, jede Gleitmulde unten gibt
es Fiihrung, in jeder Gleitmulde gibt es Schieber, zwischen jedem Schieber
und Membran gibt es Feder, der Schieber oben gibt es Schiene mit Rampe;
Diese Erfindung hat eine einfache Struktur, nach der Abpressung kann die
Anlage automatisch die Materialien entladen und die Herstellungskosten ist

giinstig, die Wartung dafiir ist auch bequem.
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Faded Wy} Grindlage des Beechwids
Festid P It Prioritht

&3

[ FeidNe it Keine Erstellung sings Guigchiens Gher Nethait, orfisderisata Tlgke it und gowerblichy
Anwendbarkei

.

Feld Nr. IV Mangeinde Einheitlichiksit dar Brfindung

Pald Nrov Pegriindate Fealsteliung hinsichtlioh der Neuheit, dar edinderischen Tatigkelt und der
gowerblichen Anwendbarkeit: Untetager und Erkldrungen zur Sitzung
dieser Fasistellung

Felapeo VI Beshimmie sngsfihrie Unterlagen
FaldNe. Vil Bestimmis Mange!l dac Anmealdung
Fald Nr. Vii{  Bastivente Semerkungan zir Anmaldung

oo

{ Labre, Armaud
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Fold Nr. 1 Grundiage des Beschelids

e

3.

4,

Dieser Bascheid wurde aul der Grundlage des letsten vor dem Beging der Becharche eingeveichien Satzes. von
Ansprichen srstelit,

Hinsichitlich deér Nucleotid- undioder Aminosiursessquanz, die Iv'ded Anmeldung offenban wurde und By die
beanspruchte Erfindung erfordertioh ist, ist der Bescheid auf folgander Grundiage erslelit worden:

a, Art des Materiais
£l Segusnzprotokof
3 Tabelle{n zum Seguenzprotokoll
b Form des Materials
1 in Papisriorm
3 inelekironischer Form
¢. Zeitpunkl der Einrsichung
{1 inder eingereichion Anmeidung enthalten
L zisammenmib der Abingldung inv'elekiranischer Form gingersicht
I nachrdglich singersicht
£ Wuorden mehr als gine Version oder Hopie sines Sequenzirotokolis undizder eings darugehdrigen Tabels
eingereicht, so singd ausdtzlich dis erforderiichen BErkidrungen, dass dig infonmation in den nachgersichien
oder zusétzlichan Koplen mit der information in der Aomigidung in der eingersichian Fagsung Gberainstimmt
hazwe, nicht Gber sie hinausgeht, vorgelagbwardsn,

Zugdiziiche Bemerkungen;
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Feld Nr. V  Begrindete Feststeliung hinsichilich der Neuheit, der erfinderischen Taligkelt und dey
gewarblichen Anwendbarkait; Unterlagen und Erkldrungen zur Stiitzung dieser Feststeliung

1, Feststeliung

Neuhelt Jar Anspriichse 15
MNein: Anspriche

Effindarischis Tatigkelt Ja:  Afwsprache 5
Nein: Anspriche 1-4

Gewerbliche Anwendbarkait Ja:  Anspriche: 1-5
Nesi: Anspriichs:

2. Underlagen und Erkidrungen:

siehe Beiblatt
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SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) LU100348

ZuPunit ¥V

Begrindete Feststelung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Untertagen und Erklarungen zur
Stiitzung dieser Feststellung

1

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen:

21 JP 880 160847 U (HONDA MOQTOR CORP) 25, Oktober 1985

D2 CN 202 356 517 U (SHENZHEN TATFOOK TECHNOLOGY CO} 1.
August 2012

D3 JP §59 45036 A (TOYOTA MOTOR CO LTD) 13, Marz 1984

Die vorliegends Anmisidung erflillt nicht die Erfordernisse der
Patentierbarkeit, weil der Gegenstand des Anspruchs 1 nicht auf einer
grfinderischen Tatigksit beruhtl.

Das Dokument D1, siehe Zusammenfassung und Abbildungen, wird als
nachstiiegender Stand der Technik gegeniber dem Gegenstand des
Anspruchs 1, angesehen. Es offenbart (die Verweise in Klammern bezishen
sich auf dieses Dokument) ein neues Werkzeuy, das automatisch die
Materialien entladen kann, umfassend gin oberen Gestelt (2-3) und sin
unteren Gestell {1) urterhalb des oberen Gestells, wobei das obere Gestell
beateht aus einer Driickplatte (3), einer Positiviorm und elner
Hebeschubstange (2}, wobei an den Seiten der Drickplatie sine Driicksiule
{(18) mit Rampe {19) nach unten befastigt wird, wobsai oberhalb des unteren
Gestells es auch eing Negativiarm {1} gibt, die der Positiviorm entspricht,
wabei unten der Drickséule in diesem unteren Gestell sich Durchgangsitcher
befinden, wobsi zwizchen den Lochern eine Gleltmuide {6, 21) gibt, wabaei
zwischen den Gleitmulden eine Membran (8) gibt die mit dem unteren Gestell
befestigt wird, wobeil oberhalb jeder Gleitmulde es ein Durchgangsioch gibt,
das durch das untere Gestell geht und mit der Negativiorm unten verbunden
ist, wobel es in den Lochern Entladungsbidcke (10) gibt mit Rampe {13},
wabet es unten in jeder Gleitmulde ein Fihrungsblock (zwischen 8 und 12}
gibt, wobel es in jeder Gleitmulde Schieber (14) gibt, wobsl es zwischen
jedem Schieber und Membran Feder (17) gibt, wobeil es unterhalb des
Schiebers ein Fihrungsblock (zwischen § und 12} gibt, derin der
Fuhrungsschiene singesetzt wird und durch das Schisben die Verbindung
hilft, wobst es auf der vom Feder entfernten Seite des Schiebers sin
Rampekopf {(15) gibt, der das untere Gestall durchguert und ins
Durchgangsioch {zwischen 1 und 8) hinsingeht.
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SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) LU100348

2.1

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher van dem
bekannten Werkzeug dadurch, da an den beiden Seiten der Drickplatte
eing Dricksaule mit Rampe nach unten befestigt wird, wobel zwischen den
Léchern in beiden Selten jewsils eine symmetrische Gleitmulde gibt, wobei es
oberhalb des Schighers eine Rampeschigne gibt, und wabet im unteren
Gestell ein Gerdt flr die Akkordarbeit eingebaut ist, wobei dieses Gerét ginen
Induktor enthalt und eine Anzeigeeinrichiung, die elektrisch mit dem Indukior
verbunden ist.

Diese Merkmale beruhen nur auf eine blosse Nebenesinanderstefiung oder
Aneinanderrsihung von Merkmalen und hicht auf eine schie Kombination. Der
Nachweis genlgt daher, dass die sinzelnen Merkmale nahe liegend sind, um
zu belegen, dasg die Ansinanderreihung der Merkmale nicht auf iner
etfinderischen Tatigkeit baruht.

Die symmetrische Ausfihrung der Entladungssystem oder die obere Lage
einer Rampaschi_e-nes;ing geringfligigen baulichen Anderungen des
Werkzeugs nach Anspruch 1, die innerhalb daessen liegen, was ein Fachmann
im Rahmen der Gblichen Praxis zu tun pilegt, zumal die damit erreichten
Vorteile chne Weiteras im Voraus abzusehen sind.

Dokument D2, siehe Zusammenfassung und Abbildung 1, beschreibt
hinsichtlich des Merkmals eines mit Induktor und Anzeigeeinrichiung
integrierten Geréats flir die Akkordarbeit dieselben Vorteile wie die vorliegende
Anmeldung. Der Fachmann wirde daher die Aufnahme dieses Merkmals in
das in D1 beschriebens Werkzeug als sine Obliche konstruktive MaBnahme
ansehen um diec Menge von gepressten Stticken zu kontrollieren,

Der Gegenstand des Anspruchs 1 beruht daher nicht auf siner
erfinderischen Tatigkeil.

Es wéare auch maglich Dokument D3 (Zusammenfassung und Abbildung) als
nachstliegender Stand der Technik gegentiber dem Gegenstand des
Anspruchs 1 anzusehen.

Hinsichtlich der Offenbarung der zusaizlichen Merkmale der abhangigen
Anspriiche 2-4 ist folgendes zu bemerken:

- Die Markmale des Anspruchs 2 sind in D1, Zusammenfassung und
Abbildungen zu finden.

- Beil den Merkmalen der abhangigen Anspriiche 3 und 4 handell es sich
nur wm mehreren naheliegenden Moglichkeiten.
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(BEIBLATT) LU100345
4 Dig im abhéngigen Anspruch 5 enthaltens Merkmaiskombination ist aus dem
vorliegenden Stand der Technik weder bekannt noch wird sie durch ihn
nahegelegt.
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