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一种鞋面用定型衬的制备工艺

(57)摘要

本发明提出了一种鞋面用定型衬的制备工

艺，依次包括以下步骤：基布织造、轧碱堆置、氧

漂处理、硬挺整理、双点点胶、烘培处理、烘培处

理、卷绕送检处理，经纬向采用58tex×58tex全

棉纱进行织造成基布，满足了鞋面用定型衬要求

具有良好的定型性和透气性及舒适度的需要，采

用聚丙烯酸酯和聚醋酸乙烯二浸二轧工艺对产

品进行硬挺整理，整理后的织物硬挺度效果好，

赋予织物弹性和手感厚实的特点。
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1.一种鞋面用定型衬的制备工艺，其特征在于：包括以下步骤:

a：基布织造：将经纱、纬纱进行织造成基布，经纱、纬纱均采用全棉纱；

b：轧碱堆置：对基布进行浸轧淡碱液处理，然后堆置2.5～3小时对轧碱堆置的基布进

行退浆水洗处理，水洗时间为25～30分钟；

c：氧漂处理：对基布进行氧漂工艺处理，并在处理过程中添加复合精炼酶；

d：硬挺整理：将基布采用二浸二轧工艺对基布进行硬挺整理，然后将基布喂入两段式

烘房完成烘干；

e：双点点胶：采用圆网将硅油中性乳液和PA胶进行双点涂层形成热熔胶层，冷却后将

基布送入烘房；

f：烘培处理：将基布经过三个分段式烘房完成烘干，第一烘房的温度为80～100℃，烘

干时间为5～7分钟，第二烘房的温度为100～130℃，烘干时间为4～5分钟，第三烘房的温度

为130～140℃，烘干时间为2～3分钟；

g:卷绕送检处理：将基布经切边计长后进行卷绕，对卷绕后的布卷进行人工终检，并将

质量、外观均合格的产品进行打包为成品。

2.如权利要求1所述的一种鞋面用定型衬的制备工艺，其特征在于：所述步骤a中经、纬

线均采用58tex×58tex全棉纱。

3.如权利要求1所述的一种鞋面用定型衬的制备工艺，其特征在于：所述步骤d中二浸

二轧工艺采用聚丙烯酸酯和聚醋酸乙烯对基布进行硬挺整理。

4.如权利要求1所述的一种鞋面用定型衬的制备工艺，其特征在于：所述步骤e中圆网

的目数为CP90，圆网的孔径为0.26-0.29mm，圆网的厚度为0.16-0.18mm。

5.如权利要求1所述的一种鞋面用定型衬的制备工艺，其特征在于：所述步骤e中的PA

胶在生产过程中加入抗菌剂。

6.如权利要求1所述的一种鞋面用定型衬的制备工艺，其特征在于：所述步骤d中的两

段式烘房包括：预焙段：温度为80℃，时间为2min，焙烘段：温度为140℃，时间为80s。
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一种鞋面用定型衬的制备工艺

【技术领域】

[0001] 本发明涉及面料的领域，特别是一种鞋面用定型衬的制备工艺。

【背景技术】

[0002] 人们在对鞋子要求不断提高的同时，对鞋衬的质量要求也在不断提高，特别是出

口产品，目前国产鞋衬普遍硬挺度不够、保型不好，同时缩率比较大且厚实感也不强，严重

影响了鞋子档次和价格，因此提出一种鞋面用定型衬的制备工艺。

【发明内容】

[0003] 本发明的目的就是解决现有技术中的问题，提出一种鞋面用定型衬的制备工艺，

此工艺生产的产品具有良好的硬挺度，尺寸稳定收缩率低，保型性极佳、良好的定型性和透

气性，环保无味。

[0004] 为实现上述目的，本发明提出了一种鞋面用定型衬的制备工艺，包括以下步骤:

[0005] a：基布织造：将经纱、纬纱进行织造成基布，经纱、纬纱均采用全棉纱；

[0006] b：轧碱堆置：对基布进行浸轧淡碱液处理，然后堆置2.5～3小时对轧碱堆置的基

布进行退浆水洗处理，水洗时间为25～30分钟；

[0007] c：氧漂处理：对基布进行氧漂工艺处理，并在处理过程中添加复合精炼酶；

[0008] d：硬挺整理：将基布采用二浸二轧工艺对基布进行硬挺整理，然后将基布喂入两

段式烘房完成烘干；

[0009] e：双点点胶：采用圆网将硅油中性乳液和PA胶进行双点涂层形成热熔胶层，冷却

后将基布送入烘房；

[0010] f：烘培处理：将基布经过三个分段式烘房完成烘干，第一烘房的温度为80～100

℃，烘干时间为5～7分钟，第二烘房的温度为100～130℃，烘干时间为4～5分钟，第三烘房

的温度为130～140℃，烘干时间为2～3分钟；

[0011] g:卷绕送检处理：将基布经切边计长后进行卷绕，对卷绕后的布卷进行人工终检，

并将质量、外观均合格的产品进行打包为成品。

[0012] 作为优选，所述步骤a中经、纬线均采用58tex×58tex全棉纱。

[0013] 作为优选，所述步骤d中二浸二轧工艺采用聚丙烯酸酯和聚醋酸乙烯对基布进行

硬挺整理。

[0014] 作为优选，所述步骤e中圆网的目数为CP90，圆网的孔径为0.26-0.29mm，圆网的厚

度为0.16-0.18mm。

[0015] 作为优选，所述步骤e中的PA胶在生产过程中加入抗菌剂。

[0016] 作为优选，所述步骤d中的两段式烘房包括：预焙段：温度为80℃，时间为2min，焙

烘段：温度为140℃，时间为80s。

[0017] 本发明的有益效果：本发明提出一种鞋面用定型衬的制备工艺，经纬向采用58tex

×58tex全棉纱进行织造成基布，满足了鞋面用定型衬要求具有良好的定型性和透气性及
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舒适度的需要，采用聚丙烯酸酯和聚醋酸乙烯二浸二轧工艺对产品进行硬挺整理，整理后

的织物硬挺度效果好，赋予织物弹性和手感厚实的特点。

[0018] 本发明的特征及优点将通过实施例进行详细说明。

【具体实施方式】

[0019] 本发明一种鞋面用定型衬的制备工艺，包括以下步骤:

[0020] a：基布织造：将经纱、纬纱进行织造成基布，经纱、纬纱均采用58tex×58tex全棉

纱；

[0021] b：轧碱堆置：对基布进行浸轧淡碱液处理，然后堆置2.5～3小时对轧碱堆置的基

布进行退浆水洗处理，水洗时间为25～30分钟；

[0022] c：氧漂处理：对基布进行氧漂工艺处理，并在处理过程中添加复合精炼酶；

[0023] d：硬挺整理：将基布采用聚丙烯酸酯和聚醋酸乙烯二浸二轧工艺对基布进行硬挺

整理，然后将基布喂入两段式烘房完成烘干，预焙段：温度为80℃，时间为2min，焙烘段：温

度为140℃，时间为80s；

[0024] e：双点点胶：采用圆网将硅油中性乳液和PA胶进行双点涂层形成热熔胶层，冷却

后将基布送入烘房；

[0025] f：烘培处理：将基布经过三个分段式烘房完成烘干，第一烘房的温度为80～100

℃，烘干时间为5～7分钟，第二烘房的温度为100～130℃，烘干时间为4～5分钟，第三烘房

的温度为130～140℃，烘干时间为2～3分钟；

[0026] g:卷绕送检处理：将基布经切边计长后进行卷绕，对卷绕后的布卷进行人工终检，

并将质量、外观均合格的产品进行打包为成品。

[0027] 所述步骤e中圆网的目数为CP90，圆网的孔径为0.26-0.29mm，圆网的厚度为0.16-

0.18mm。PA胶在生产过程中加入抗菌剂。

[0028] 技术性能指标：

[0029] 1、剥离强度：洗涤前≥18N/5×10cm洗涤后≥15N/5×10cm；

[0030] 2、干热尺寸变化：经向-1.5～+0.3纬向-1.0～+0.4；

[0031] 3、水洗尺寸变化：经向-1.0～+0.4纬向-1.0～+0.4；

[0032] 4、干水洗外观变化≥4级；

[0033] 5、释放游离甲醛：≤75ppm。

[0034] 本发明一种鞋面用定型衬的制备工艺，本产品经纬向采用58tex×58tex全棉纱进

行织造成基布，满足了鞋面用定型衬要求具有良好的定型性和透气性及舒适度的需要，鞋

面用定型衬附和在面料的粘合布，可以起到补强定型、防水吸汗等作用；

[0035] 采用聚丙烯酸酯和聚醋酸乙烯二浸二轧工艺对产品进行硬挺整理，整理后的织物

硬挺度效果好，赋予织物弹性和手感厚实的特点，不会产生传统硬挺整理的基布放置后吸

收空气中潮气会回潮降低硬度而使鞋衬变软；

[0036] 传统的鞋用冷粘胶，加工熔点更低，能达到很好的定型美观效果和防水效果，价位

更为低廉，但加工污染较重，而且冷却后鞋内有刺鼻性气味，粘黏性没有热熔胶牢固、透气

性也较差。本产品采用PA胶双点涂层而成，产品环保无味，具有适宜的硬度和力学性能，粘

合良好，耐折性能优异，解决了鞋子在穿用过程中容易与衬脱层，断裂损坏等问题。定型、挺
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括、防水性效果更佳，能够提升鞋子的美感效果。

[0037] 上述实施例是对本发明的说明，不是对本发明的限定，任何对本发明简单变换后

的方案均属于本发明的保护范围。
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