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(57) Die Erfindung betrifft ein Schmelzgut zur Herstellung mineralischer Fasern aus schmelzflissigem Gestein. Ziel

der Erfindung ist es, den Aufwand und den Energieverbrauch bei der Herstellung von Mineralfasern zu senken und ein

Schmelzgut einzusetzen, das eine hohe Faserausbeute bei guter Faserqualitdt gewéhrleistet. Es wurde gefunden, dal

das Schmelzgut aus 75 bis 45 Masse-% Basalt und 25 bis 55 Masse-% Diabas, beides in stiickiger Form, besteht. Dem
~ Schmelzgut kann bis zu 10 % Hochofenschlacke oder Kalkstein zugesetzt werden.
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Schmelzgut zur Herstellung von Mineralftasern n

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die\Erfindung betrifft ein Schmelzgut zur Herstellung mine-
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ralischer Fasern aus schmelzfliissigem Gestein.

Charakteristik der bekannten technischen LOsungen

Es ist allgemein bekannt, zur Herstellung von Mineralfasern
Gesteine wie Basalt, Dolomit, Kalkstein oder Hlittenschlak-
ken einzusetzen. Basalte sind jedoch fir das Schmelzen im
Kupolofen oder Elektroofen nicht gut geeignet. Sie erwei-
chen bei relativ niedriger Schmelztemperatur, sind aber bei
weiterer Températursteigerung (iber ein groes Temperatur-
intervall recht z&hflissig. Dadurch ist ein kontinuierlicher
Schmelzprozed und ein gleichméBiges Ausflielen der Schmelze
ausden Schmelzaggregat nicht gewéhrleistet. Durch das Zu-
setzen von basischen Zuschlagstoffen wie Kalkstein oder Do-
lomit oder geschaumte Hochofenschlacke zum Basalt wird zwar
ein gleichméBiger Schmelzflup erreicht} gleichzeitig aber
auch ein kurzes Erweichungsintervall. Das wirkt sich bei der
nachfolgenden Zerfaserung sowohl auf die Faserqualitat als
auch auf die Faserausbeute nachteilig aus. _
Desweiteren ist bekannt, zur Herstellung von HMineralfasern

~

Diabase oder Diabastuffe in Schottersticken von 40 bis

60 mm GroBe als Schmelzgut einzusetzen.



2.

Dabei mu® jedoch folgende Zusammensetzung eingehalten wer-

“den:

Plagioklas ‘ 60 bis 40 Vbl.-%
Pyroxen bzw. Chlorit 25 bis 35 Vol.-%
Titanmineral bis 10 Vol .~%
Quarz iber 0,05 mm Kérnung  bis 1’Vol.-%
Quarz unter 0,05 mm Kdrnung " bis 5 Vol.-%
Calcit - . Spuren
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(DD-WP 77284).

Eine solche spezielle mineralogische Zusammensetzung erfor-
dert Aufwand und Genauigkeit, da Diabas nicht konstant in
dieser Zusammensetzung vorliegt und abgebaut werden kann.
Der Einsatz von Diabas erfolgt im Herdofen. Das hat den
Nachteil, ‘daB eine hohe Schmelztemperatur erforderlich ist
und die erzielbaren Schmelzleistungen gering sind. Flr eine
kontinuierlich arbeitende Mineralfaserproduktionslinie ist
aber ein Schmelzaggregat nit einer mindestens um das 5-fache
hoheren spezifischen Leistung als bei einem Herdofen erfor-
derlich. '

\leiterhin ist bekannt, zur Herstellung anorganischer Fasern

Tonschiefer mit weiteren Roh- und/oder Industrieanfallstoffen,

wie Basalt, Dolomit, Diabas, Phonolith, Hittenschlacken und/
oder Steinkohlenverbrennungsriickstdnde einzusetzen. Dabeil
missen die Bestandteile in einem solchen Verhdltnis zerklei=
nert und gemischt werden, daB die Mischung 40 bis 65 8102,
10 bis 25 & A1203 sowie 20 bis 40 ¢ FluBmittel, wie CaO,
Mg0O, FeQ, FeZOB' TiO2, K2O und NaZO enthalt. Die Mischungs=-
bestandteile werden feinkdrnig oder staubfdérmig eingesetzt,
getrennt oder gemeinsam zerkleinert und nach erfolgter Ho-
mogenisierung vor ihrem Einsatz in das Schmelzaggregat mit-
tels Granulier- oder Brikettiertechnik stickig gemacht
(DD-WP 200567) .

Dieses Schmelzgut hat eine derart komplizierte Zusammenset-

zung, so dad eine undkonomische mehrstufige Vorbereitung des
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Einsatzgutes erforderlich ist, um die mit negativen Eigen=-

.schaften behafteten, schlecht schmelzbaren Anfallstoffe in

eine schmelzbare Zusammensetzung zu bringen. Nachteilig ist
auBerdem, daR fiir die Zerfaserung eine Schmelztemperatur
von 1620° bis 1850°K und damit ein zu hoher Energieaufwand

fir die Herstellung von Mineralfasern erforderlich wird.

Ziel der Erfindung

ziel der Erfindung ist es, den Aufwand und den Energiever-
brauch zur Herstellung von Mineralfasern zu senken und ein
Schmelzgut einzusetzen, das eine hohe Faserausbeute Dbei

guter Faserqualitét gewdhrleistet.

Wesen der Erfindung

Es wurde gefunden, daB das Schmelzgut aus /5 bis 45 Masse-=%
Basalt und 25 bis 55 lasse-{jDiabas, beides in stickiger Fornm,
besteht. Dem Schmelzgut kann bis zu 10 § Hochofenschlacke

;

oder Kalkstein zugesetzt werden.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung wird anhand eines Ausfihrungsbeispieles néher
erlautert.

60 Masse-=, Basalt in der Kdérnung von 60 bis 120 mm und

35 lasse=; Diabas'der gleichen Kérnung und 5 tasse=(; ge-
schiumte Hochofenschlacke werden im Kupolofen geschmolzen.
Die Schmelze wird bei einer Temperatur von 1250 °C aus den

Schmelzaggregat ausgetragen und zerfasert.

" Das erfindungsgemaBe Schmelzgut ist einfach und ohne Aufwand

zusammengesetzt und erfordert keine spezielle chemische oder
mineralogische Zusammensetzung. Vorarbeiten zum Homogenisie-
ren oder Stickigmachen der Bestandteile vor ihrem Zinsatz in
das Schmelzaggregat sind nicht erforderlich. Das Schmelzgut
kann vorteilhafterweise in einem energiesparenden Kupolofen
eingesetzt werden. Es gewéhrleistet einen kontinuierlichen
Schmelzprozed mit einer dinnflissigen Schmelze, die gleich~-
malkig ausgetragen wird und eine hohe Faserausbeute Ddel

gleichbleibend guter Faserqualitdt gewdnrleistet.



Erfindungsanspruch:

1. Schmelzgut zur Herstellung von Mineralfasern aus schmelz-
flissigem Gestein, dadurch gekennzeichnet, da3 es aus
75 bis 45 Masse-% Basalt und 25 bis 55 Masse-%; Diabas

5 besteht.

2. Schmelzgut nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da2 es

bis zu 10 % Kalkstein oder Hochofenschlacke enthalt.
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