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@ Gerat zum Einschieifen von Gewinde oder anderen Hinterschneidungen in vorgebohrtes Stein- oder dergleichen Material.

&) Die Erfindung betrifft ein Gerat zum Einschieifen von
Gewinde oder anderen Hinterschneidungen in vorgebohr-
tes Stein- oder dergleichen Material. An einem Stativ (1) ist
in einer Gewindebuchse (2) eine Gewindespindel (3)
schraubbar angeordnet. An dem einen Ende der Gewinde-
spindel (3) ist eine Dreheinrichtung, vorzugsweise eine
Handkurbel (4), vorgesehen, widhrend an ihrem anderen
Ende achsparallel ein Triebwerk (5) angeordnet ist. Das
Triebwerk (5) ist mit der Gewindespindel (3) achsparaliel
seitlich versetzbar und in jeder beliebigen Versetzungs-
position feststellbar verbunden. Die Triebachse des Trieb-
werkes (5) ist mit einer Werkzeugaufnahme fiir die aus-
wechselbare Halterung eines rotierenden Werkzeuges, bei-
spielsweise einer Schieifscheibe (7) ausgeriistet. Das un-
tere Ende des Werkzeugschatftes ist nach innen zur Schieif-
scheibe (7) hin abgesetzt, wobei dieser abgesetzte Ab-
schnitt ein gegen die Drehrichtung steigendes Gewinde
aufweist, wédhrend in der Schieifscheibe (7) eine Gewin-
dehiilse mit einem auf das Gewinde des Werkzeugschaftes
passenden Innengewinde angeordnet ist.

Die Schieifscheibe (7) weist einen unteren Gewinde-
schleifrand mit dem Profil des gewiinschten Gewindes und
einen oberen Korrektursocke! auf, wobei der Durchmesser
des Korrektursockels um die Tiefe der Gewindegénge klei-
ner ist, als der Durchmesser des Gewindeschleifrandes.
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TITEWL

Gerdt zum Zurichten von Treppenstufen aus Natur- und/

oder Werkstein

BESCHRETIZBUNSG

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zurichten
von Treppenstufen aus Natur- und/oder Werkstein mit hin-
terschnittenen, als Sackldcher ausgebildeten Bohrungen,
insbesondere zur Herstellung der Hinterschneidungen in
diesen Bohrungen fir die Aufnahme von Verbindungsele-
menten an Treppen, deren Trittstufen ohne Wangen und
Setzstufen durch Schraubbolzen miteinander verbunden

sind.

Treppen, bei denen die Trittstufen ohne Wangen und Setz-
stufen durch Schraubbolzen miteinander verbunden sind,
sind bereits aligemein bekannt. Dabei sind auch solche
Ausflihrungen bekannt, bei denen die jeweils der Vorder-
kante benachbarten Bohrungen als von der Unterseite in
die Stufe hineinfihrende Sackldcher ausgebildet sind.
Damit wird erreicht, daB im vorderen Bereich eine glatte,
geschlossene Oberflache auf den Trittstufen erhalten
bleibt.
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Es Ist allgemein UGblich und in verschiedenen Druck-
schriften offenbart, daB in die Bohrungen, soweit sie
als Sackldcher ausgebildet sind, Ankerhiilsen mit einem
Innengewinde eingeklebt sind, in die jeweils das obere
Ende eines Verbindungs-Schraubbolzens eingeschraubt wird.
Das Einkleben oder EingieBen der Ankerhﬁlsen in Kunst-
harz hat einerseits den Vorteil, daB die Bohrungen nicht
besonders zugerichtet, z.B. mit Hinterschneidungen ver-
sehen werden missen. Nachteilig ist bei dieser Art der
Befestigung Jedoch, daB sie einen hohen Aufwand an pri-
ziser Handarbeit erfordert. Die Ankerhiilsen miissen bis
zum Aushédrten des Kunstharzes oder Klebemittels exakt in
der vorgesehenen Stellung fixiert bleiben, damit es in
der montierten Treppe nicht zu Spannungen kommt, die bel
Belastungen zum Ausbrechen der Ankerhllsen flUhren k&nnen.
Um diese Nachteile zu beseitigen, wurde auch bereits vor-
geschlagen und durch das DE-GM 79 10 176 bekannt, in Jje-
der als Sackloch ausgebildeten Bohrung der Trittstufen
ein hiilsenfdGrmiges Zwischenfutter aus Kunststoff zur Be-
festigung der Ankerhiilse anzuordnen, dessen AuBenFlache
der Gestaltung der Innenfl&ache des Sackloches - z. B.
ringnutfdrmige Hinterschneidungen oder Gewinde - ange-
paBt ist., Das Zwischenfutter soll mit einem Innengewin-
de versehen sein, wobei die zu befestigende Ankerhillse
ein AuBengewinde hat, mit dem sie in das Innengewinde

des Zwischenfutters eingeschraubt ist.

Es sind jedoch noch keine technischen Hilfsmittel be-
kannt, die geeignet sind, im Rahmen einer wirtschaftli-
chen Produktion die Treppenstufe in der erforderlichen
Weise herzurichten. Es sind zwar an sich Maschinen und
Werkzeuge bekannt, mit denen man Hinterschneidungen oder
auch Gewinde in Steinmaterial einarbeiten kann. Dabei
handelt es sich aber um stationdre Maschinen, die es er-

forderlich machen, daB man die schweren Stein-Treppen-
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stufen an die Maschinen bringt. Das erfordert einen sehr
hohen Aufwand an technischen F&rdermitteln oder an schwe-
rer manueller Arbeit. Solche Maschinen sind daher fir
die Zurichtung von Treppenstufen im Rahmen einer wirt-
schaftlichen Produktion, insbesondere in kleineren Be-

trieben, nicht geeignet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein einfaches,
tragbares Gerdt flUr die Zurichtung von Treppenstufen aus
Steinmaterial zu schaffen, mit dem die erforderlichen
Bohrungen ausgefihrt, insbesondere aber auch die erfor-
derlichen Hinterschneidungen beliebiger Form in den Boh-
rungen - z.B. in Form von Ringnuten, konischen Erweite-
rungen oder Gewinde - hergestellt werden k&nnen. Dabei
sollen die Bewegungen der schweren Treppenstufen fir

die Zurichtungsarbeiten auf ein MindestmaB beschrankt

werden.

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemdB durch ein
tragbares Gerdt geldst, welches zumindest folgende

Merkmale aufweist:

a) an einem Stativ ist in einer Gewindebuchse eine Ge-

windespindel schraubbar angeordnet;

b) an dem einen Endé der Gewindespindel ist eine Dreh-
einrichtung, vorzugsweise eine Handkurbel vorgesehen,
wdhrend an ihrem anderen Ende achsparallel ein Trieb-

werk angeordnet ist;

c) das Triebwerk ist mit der Gewindespindel achsparallel
seitlich versetzbar und in jeder beliebigen Ver-

setzungsposition feststellbar verbunden;

d) die Triebachse des Triebwerkes ist mit einem Spannfut-

ter fUr die auswechselbare Halterung eines an sich be-
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kannten rotierenden Steinbeafbeitungs—Werkzeuges,

beispielsweise einer Schleifscheibe, ausgeriistet;

e) das Stativ weist eine.Einrichtung zum schnellen Her-
stellen und L&sen einer Verbindung zwischen der zu

bearbeitenden Treppenstufe und dem Gerat auf.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand einer sie bei-
spielsweise wiedergebenden Zeichnung ndher erliutert.
Die Zeichnung zeigt ein solches Gerdt in perspektivi-

~

scher Darstellung.

Das Geradt besteht im wesentlichen aus einem als Vertikal-
stdnder ausgebildeten Stativ 1, welches an seinem obe-
ren Ende eine Gewindebuchse 2 mit senkrecht angeordneter
Gewindeachse tradgt, aus einer Gewindespindel 3, dlie mit=-
tels einer an ihrem oberen Ende angeordneten Handkurbel

L in der Gewindebuchse 2 schraubbar gelagert ist sowie
aus einem am unteren Ende der Gewindespindel 3 achspa-
rallel angeordneten Triebwerk 5, dessen Triebachse mit
einem Spannfutter 6 zur auswechselbaren Aufnahme eines
Steinbearbeitungs-Werkzeuges, beispielsweise einer

Schileifscheibe 7 ausgeristet ist.

Bei dem dargestellten Ausflhrungsbeispiel besteht die
Verbindungseinrichtung zwischen der Gewindespindel 3
und dem Triebwerk 5 aus zweli Ubereinander liegenden
Platten 8, 9, die durch eine Schwalbenschwanzflihrung 10

miteinander verbunden sind., Die obere Platte 8 ist am

unteren Ende der Gewindespindel 3 befestigt, wahrend

die Gegenplatte 9 das Triebwerk 5 trdgt. Durch die
Schwalbenschwanzflhrung 10 kann die Gegenplatte 9 mit
dem Triebwerk 5 gegenliber der Gewindespindel 3 mit der
oberen Platte 8 seitlich versetzt werden, so daB beim
Drehen der Gewindespindel 3 sich die Achse der am Trieb-
werk 5 befestigten Schleifscheibe 7 auf einer Kreisli-

nie bewegt.
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Jede durch die Schwalbenschwanzflihrung 10 erreichbare
Versetzungsposition kann durch eine in der Zeichnung

nicht dargestellte Feststellschraube fixiert werden.

Es Ist auch eine andere, in der Zeichnung nicht darge-
stellte Ausfihrungsform méglich,derart, dal die beiden
Platten statt einer Schwalbenschwanzfiihrung durch eine
Achsschraube miteinander verbunden sind, wobei jeweils
exzentrisch die obere Platte an der Gewindespindel be-
festigt ist und die Gegenplatte das Triebwerk trigt.
ZweckmiBigerweise sind in diesem Fall die beiden Platten
als runde Scheiben mit gleichem Durchmesser ausgebildet.
Durch L&sen der Achsschraube und Verdrehen der Platten
gegeneinander kann das Triebwerk achsparallel seitlich
zur Gewindespindel versetzt werden. Durch Anziehen der
Achsschraube kann jede erreichbare Versetzungsposition
fixiert werden. Das MaB der Versetzung kann durch Mar-
kierungen auf dem Umfang der Platten feststellbar ge-

macht werden.

Bei dem dargestellten Ausflhrungsbeispiel ist das An-
triebsorgan des Triebwerkes 5 ein Elektromotor. Es
kann stattdessen aber auch eine an sich bekannte PreB-

luftturbine verwendet werden.

Das Stativ 1 ist mit einem Platten-Klemmful 11 flr eine

schnell herstellbare und 10sbare Verbindung mit einer

zu bearbeitenden Treppenstufe 12 ausgerlistet. Damit

kann das Gerdt, welches wesentlich leichter ist, als
eine Stein-Treppenstufe, in der gewlinschten Position

auf die Treppenstufe geklemmt werden. Das Geradt kann je-
doch auch an einem Tischgestell angeordnet sein, wobei
die Treppenstufen unter den KlemmfuB geschoben und mit

diesem verklemmt werden,

Zweékmésigerweise ist die Gewindebuchse 2 an dem Stativ 1
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um die Gewindeachse drehbar und in jeder Drehrichtung
arretierbar gelagert, wobei auf der Gewindespindel 3

eine Kontermutter 13 angeordnet ist.

Bei arretierter Gewindehlilse 2 und gelockerter Kontermut-
ter 13 kann durch Drehen der Gewindespindel 3 bei ent-
sprechender seitlicher Versetzung des Triebwerke575 ein
Gewinde in eine Bohrung geschliffen werden.

Es ist jedoch mit dem gleichen Gerdt auch moglich, ande-
re Hinterschneidungen, z.B. Ringnuten in Bohrungen ein-
zuarbeiten. Dazu wird zunichst das Werkzeug durch Drehen
der Gewindespindel 3 bei arretierter Gewindehililse 2 auf
die gewlinschte Tiefe in die Bohrung gébracht und die
Kontermutter 13 angezogen. Nach Ldsen der Arretierung

der Gewindehililse 2 wird durch seitliches Versetzen des
Triebwerkes 5 und Drehen der Gewindespindel 3 eine Ring-
nut in die Bohrung der Treppenstufe geschliffen. In glei~
cher Weise knnen auch konische Hinterschneidungen der

Bohrungen hergestellt werden.

Wenn das Gerdt ausschlieBlich zur Herstellung gewindef&r-
miger Hinterschneidungen in den Sackl8chern der Treppen-
stufen verwendet werden soll, kann auch die Gewindehiil-

se 2 fest an dem Stativ 1 angeordnet sein, wobei die Kon-

termutter 13 entfidllt,
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PATENTANSPRUCHE

1.

Ger3dt zum Zurichten von Treppenstufen aus Natur- und/
oder Werkstein mit hinterschnittenen Sacklidchern, ins-
besondere zur Herstellung der Hinterschneidungen in
den als Sackldcher ausgebildeten Bohrungen flir die
Aufnahme von Verbindungselementen an Treppen, deren
Trittstufen ohne Wangen und Setzstufen durch Schraub-
bolzen miteinander verbunden sind, g e k e n n -

zeichnet durch folgende Merkmale:

a) an einem Stativ (1) ist in einer Gewindebuchse (2)

eine Gewindespindel (3) schraubbar angeordnet;

b) an dem einen Ende der Gewindespindel (3) ist eine
Dreheinrichtung, vorzugsweise eine Handkurbel (4),
vorgesehen, wahrend an ihrem anderen Ende achspa-

rallel ein Triebwerk (5) angeordnet ist;

c) das Triebwerk (5) ist mit der Gewindespindel (3)
achsparallel seitlich versetzbar und in jeder be-
liebigen Versetzungsposition feststellbar verbun-

den;

d) die Triebachse des Triebwerkes (5) ist mit einer
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Werkzeughalterung, vorzugsweise einem Spannfut-
ter (6) fir die auswechselbare Halterung eines
an sich bekannten rotierenden Werkzeuges, bei-

spielsweise einer Schleifscheibe (7) ausgerilstet;

e) das Stativ (1) hat eine Einrichtung zum schnellen
Herstellen und LOsen einer festen Verbindung zwi-
schen dem Gerdt und der zu bearbeitenden Treppen-

stufe.

Gerat nach Anspruch 1, d a d u r ¢ h gekenn -
zeichnet, daB die Verbindungseinrichtung
zwischen der Gewindespindel (3) und dem Triebwerk
(5) aus zwei aneinanderliegenden Platten (8, 9) be-
steht, die durch eine SchwalbenschwanzfUhrung (10)
seitlich versetzbar und in Jjeder beliebigen Ver-
setzungsposition feststellbar miteinander verbunden
sind, wobei die eine Platte (8) am freien Ende der
Gewindespindel (3) quer zur Spindelachse befestigt
ist und die Gegenplatte (9) das TriebwererBD trigt.

Geradt nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Verbindungseinrichtung zwi-
schen der Gewindespindel (3) und dem Triebwerk (5)

aus zwei aneinanderliegenden Platten besteht, die
durch eine Achsschraube gegeneinander verdrehbar mit-
einander verbunden und in jeder beliebigen Drehpo-
sition aneinander feststellbar sind, wobei jeweils
exzentrisch die eine Platte am freien Ende der Gewin-
despindel (3) quer zur Spindelachse befestigt ist und
die Gegenplatte das Triebwerk (5) tragt.

Gerdt nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge -
kennzeichnet, daB das Antriebsorgan des
Triebwerkes (5) ein an sich bekannter Elektromotor

ist.
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5. Gerat nach Anspruch 1 bis 3, d adur ch g e -
kennzelichnet , daB das Antriebsorgan des
Triebwerkes (5) eine an sich bekannte PreBluftturbine

ist.

6. Gerdt nach Anspruch 1 bis 5, d ad ur ch g e -
k ennzeichnet ,b daB das Stativ (1) als Ver- :
tikalstinder mit einem Platten-KlemmfuB (11) flr die
Verbindung mit einer zu bearbeitenden Treppenstufe

10 (12) ausgebildet ist.

7. Gerdt nach Anspruch 1 bis 6, d adurch g e -

kennzeichnet , dad die Gewindebuchse (2)

an dem Stativ (1) um die Gewindeachse drehbar und in
15 beiden Drehrichtungen arretierbar gelagert ist, wobei

auf der Gewindespindel (3) eine Kontermutter (13) an-

geordnet ist.

8. Gerdt nach Anspruch 1 bis 7, dadurch ge-
20 kennzeichnet , daB das Stativ (1) einen

Traggriff (14) aufweist.

9. Gerdt nach Anspruch 1 bis 8, dadur ch g e -
; kennzeichnet, daB das untere Ende des
: 25 Werkzeugschaftes zur Schieifscheibe (7) hin nach in-
nen abgesetzt ist und daB dieser abgesetzte Abschnitt
ein gegen die Drehrichtung steigendes Gewinde auf-
weist, wobei in der Schleifscheibe (7) eine Gewinde-
hiilse mit einem auf das Gewinde des Werkzeugschaf-

30 tes passenden Innengewinde angeordnet ist.

10. Gerdt nach Anspruch 1 bis 8, d ad ur ch g e -
kennzeichnet, daB die Schleifscheibe

(7) einen unteren Gewindeschleifrand mit dem Profil
35 des gewlinschten Gewindes und einen oberen Korrek-
tursockel aufweist, wobei der Durchmesser des Kor-

rektursockels um die Tiefe der Gewindeginge gerin-
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ger ist, als der Durchmesser des Gewindeschleifran-
des und wobei der solchermaBen abgestufte Schleif-
kdrper zusammen mit der darin angeordneten Gewinde-
hiilse ein einstliickiges, vom Werkzeugschaft ab-

schraubbares Werkzeugteil bildet.

Gerdt nach Anspruch 1 bis 9, dadurch g e -
kennzeichnet, daB das Spannfutter zum
Verbinden des Werkzeugschaftes mit der Triebachse
des Triebwerkes (5) eine Doppelmutter ist, durch die
das mit einem Gewinde versehene Ende der Triebachse
einerseits mit dem ebenfalls mit einem Gewinde ver-
sehenen oberen Ende des Werkzeugschaftes miteinander

verschraubt sind.
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