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Wytniailazak niinliejiazy doltyczy wyirioibiu
pirizedimiicitiów pusitych \z siubsltatnicy|j pla-
sityczmych, aJ pirizedewisizysitikilem ,z haiucziui-
feu. Nowy ispasóib mlłlaltiwiiial oi pirlzyśpiileisizai,
wzj^lędlniie czyimi projceis itaińsfly|m ji idlaije moiż-
noiść madiaiwiaimiiai iśioialnlkioim ptaeldimiloitóiw
jiedkualkawiej ignulbośoi, co obecnie iwl prakty¬
ce Ibamdlzio ijieisit iriudme!, Idb wręcz niembiżllli)-
wte do osiągtnlięcfeł

iPuzieidjmiiioity drążone iż toaluicziulku -wyna-
bialrUd niajjirozjmalilisfzeirniil ispoisolbaimiii, pdlejga-
jąceimii ijedbak -zlajwisze mai iroizikriaiwytwiateiiiu i
spajteuniiiuu iPostfąpuijąic w ftetai laptoisóib, możaua
byiło wlpmaiwidizlile -osiągnąć gnuibaść śdiaineik
ipnafertyczmiile jednakową, lalle to pad waiium-
bitem polsiłiu|gliiv^!niiia isftę dlnojgą robotą ręcziną.

PrciponJowattuo już różne irtiedhaintilczrLe lufo
clhelmiiiczine isposoby iwyroibiu ciial (pustych z

raiaisy plastyczniej a [wydłiużeniila pnziedlmiio*-
tow otsdiąigjatmcK ziaipamlocą próżlmi, ipoiwilieitirzai
isprężiomieglo, fziaisitasioiwiainiiiaj ic(z)yiniiililkawl dhe-
imjiczmydb, Jiuib odlpafowtywarnda (wszysltkie
łe zaibacigi waimnkowały iwydtóajniiie lufo
iroizsizicjnzainie isiię iprzedlmiiiortów pod ■wpiłtylwieim
ciślniielnlilal wiefwtniętlrzineiga). Sposoby te iwytma-
gaiją iwjogóle dtożo czfajsu, licznych przyrzą-
dlóiwl, kbtatioiwinyclh i niekńedly iskoinp|Mko-
wflalnycih, a zamsze poisiiajdJaij.ą|cyiclh tę /wladlę,
że dla|ją po miilkainliizaJcjjiJ towialr o grubości
ścianek niieróiwineij.

'Rzieiczl jpjflcisftlai, żte ijiaikifeiolllwtieik byłby spo¬
sób rozciągania anzyskamlal grubość mile mo¬
że być ijjeidlnialkawą isUdoiro prizieidmiiloi ttialleży
po rozioiąjgnLŁęicdiu iplnzielniolsić i uimiieisizcziaić w
ńninełj formite (wi celu wiulkamfeaicjii. Przy malj-
szyfbszem nawet prizeinoslzeiniiiu niolzłciŁąigiattiych



prze&rteMw'■m.ktfaf doiwionmy niieipoidob-
raa zajpolhiiiec ścSągjanBu się materij/alllu W pęw-
mfytmi tsbopp&t

Kuiriazetniiie *ó pirzesizkadlzial. jpirizeidlmiibto.-
wi wypeUtailć fcujpełfnłiiel fcoimmę mialsit^pmą, $ką|d
ipoidhoidlza siiłetj eidimolrtoidkiość wyirfolbu! iwisikiuitck
niietptnatwiiidiłofwteij wdlkainSflacIjA,, pmziedwicz^
smiejga cjpadniiięciia jpieiwineij części mia|sy mia
dmió. fonimy, mad!mlileirnje|g|o iwizmoisifai giriuibbiśioJ
w jeidbem muijełjisiou, a odjpciwifejdniiiegioi izciei-
irienttia w miieji§cu imneijn, gdzie pnadluikt młe
dldsolęga} śdilainkii forlmy.

Zaiawjyicziaij ijedlein z boków plrzedraiioittu
pklzyilega1 iwi ipitfzybliiiżemiiu do foimuy igjdly dirtu-
gł dlośiwuiaidłcza powrtóiriiiegiol riolzteizerfcenńa!,
y/io|bę|c cziejgo >voilllkjaJniiiziaJoj .a razmaiityclh czę-
śfoil maiat^puijie anie trówmocizeiśiniiie, iskąjdl izmio-
wn iwyiniifl^ miejednorioidiność wytroiba
W cdiui rapjdbfleiżfeinalai ityimi mifedo|g'odtao-

ścaidmi ipróbowaimo ipowiiięlksizać (poieaiwioitiiią
gnulboiść ,p|nzieidlmtiicit(u |po ijedmelj 'jejgjo stoicwiiiJe,
uwypuklać fommy odlewinifcizie i tym poidloib-
me sposoby; nfie udlalło ,si:lę ijiddbalk usiumąć
głównej wady podobnych wyrobów, pjotle-
giajjląjoej ma (jednlalkoweij ignulbotścii olch .Ścia¬
nek,

■O sile wiiiald|amia nliie lilsitiniłieije idlatyicihczals
priaktyidzny isjposiólb €lsiią|gniłęiaiia) plrtadluktiu o
ściadkarfi ijedimafcoweij igrufocwścii,

iPitizy posługiwaniu się tiemii sposobami
jest isiię <^alzjwyiczia|j iztauisizioinyim isitiolsioiwać mia
tpiołciZiąjt!kfuJ wyroibu pewiną podwyżkę ,girufho-
śdl śralaindk, aiżelby przeidkwioit gotowy uizy-
skaił wiłlaściiwą gnubp&ć śoialniek mia srljroaie
gdlziiie niotrtiualltnJije <ulle(ga|ją lolne zminiiiejiSizenliitL

Wyniajlajzidk niiiniieijisizy ozytniii .zbyteczniem
posłiuigiiwialniile się pralcą ręiczlną i kosizitowine-
mi umząjdizeniaJmij li uimiożllciwńa łatwy Si regu¬
larny wyrób przedJmoitów o właJśdwródiadh
jiedkuaikawyich ii o rówtnej griuibościii ścialiuek.

Dotychczas wyrób amiawfrainyicihl pmzeid-
imiotów składał isiłę z »dwiu faz zupełnfile od-
nęhoyiclh, a imiaiKwicie: 'Wikiłajd-ainilte pnzefll-
.nrótu 4<o fonmy i ijegjo roizcdąjgamie aj miaisitęp-
mm wiuJlfcaJnlilzovmjniie( Piiieaiwisiaa cżyniniość ima

kształtu. Wplkamizaioja, czyli faza druga,
polega ima majgirziewiainjiiu i .tutrwialatniioi miada-
iiiejgo IkslziŁaiłttru i uidzfeileniiiu od^ctaośoi arlaiz
ipDźrąjdlainielj sprężystości. Do wulkatózaloji
mas fcaluioziufcowyicih sitoisiuije siię izajziwyoziaij
ssialdbę,
Wpriziciciwlieńsitwife do isposcitiusitosiuTące-

rgo wilaśmie iprizenwię pamiędizy ikis^tałtawla-
mlietm i iwiuilkaiiuiizacją, iwyniajllajzieik noimiieijiszy
qpiera isiię ma odjmdieninielj izaaaidizife, według
iktórej dbiiie czymmośici uislkuitecziniiają się rów-
moiozeiśinjiie, lub pma|wiiie irówanoczeiśniie iw jed¬
nymi ,za|bie|g|u, i1 w jedmej ityliko fommaie wiuil-
kalnaizialcyijiiiejj.

Wiuillhalniizlajojia prz*|pmwiald|zaima w myśli
iwyinialłazlkiu niniiejisizego łączy IJednioczesinie
majginzewiainiiie iii iksztaiŁtiolwianii!© poid w|płyiwtem
odlczymlnlilka1 cbemiiiczjneigo lrub gaizyifiikataiia do
mcizisizerzamda.

S|pCK&ób niiiniiiejisizy ipolejga |g|łóiwtniiie ma
wpiiio^adlzjeinjiiu dla fonmy id|w(u arfeusizy l^ib
wiansittw lajlibiof Hdż jiedlmqgo >airkiujsiz|a złlolźoniqgo
poidlwóljiniiie iz isurowej feoim|pozyicji kauczu-
fcofwjeij aillbo iinml^j isiulbsltalmclji Nialatępnie ma-
ginzeiwia islilę lormę i iztmiuisiziai ladkusize do oidr
prężamliia, aiźelby poziwjoiliiić dimi Ketlkmąić isiię :ze
śidiamkaimfi i matyiohimiiaisitloiwio zwiullkamiiiz^owiać
się. W oelu izalpieiwmieiniia rciziszidrizlalniiia .się u-
miielsziazia' isiiię pomiilęidizty aifouisizainui iliulb ima ipo-
iwiiiemzicihinii 'jiedneigo iz mliclh, cdlallo liulb isdb-
istlalnicję, która przy ogrizewiamiiu wyiwoihiije
mJieiuisitattinie wydzadlanii© isiję (palry liulb igiaizu,

Obmaima siulbsitiajinqjia jpi.owiitoa isaylbklo wy-
wiiieiraić jpożądianie ^liśuuiieiniiie rozidlyimaijąpe
poidlczais mag^izietwiainiiia loirtmtyi iw sposób taki,
by ścianki plastyczne raziszerzialty si<ę ijedbo-
isitiajinEie, a w)u|lkainiiiz)aqjja tnaislti^powiała nuo-
meiutaJliuile ma całełj |p(oav|kmz)chni ipnzedmio4i.

Naileiży zaiziuacizyć, że tniie imaidla|je mą
iprizedh^sitięjpjnyteih Iksizftlałłltióiw arkwlazoimi, lumaoie-
isizclziomypii w fiontmliiei wlujlkakifealcyijineij, wy-
jąiwlsizy ksizlŁa!łtU okrągłego, kwadratowego i
poid)l)uiżineigQ, któire to kazitlallty madaljfe isaię zla-
pamioJcą mozicliimainiiia ajAjui&zy. Ziuaiczy to, że
mile podllieglaiją orne (pirioifriAotwiaitiiifu i że paje-
'dyńaze adkusize dlojproiwadzajją wę do zc-
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tknięcia iz całą pciwi^mzictihiią >qg|iizie(wiai1iną
iwbętirizia formy i wiulkainfeiują siię p)old ciśmlife-
mliieim, pioicżieim pozosltlaijie .tyllkoi iwiyjąć z for-
nuyi iwlujllkiainiizlaicy.jinieij prlzeidimioit & poddlać go
osffiaiteczmiyim czynoidśic^cii^ q śfe rfcaikjoiwe' s^
po'tiriz|eJbffue*
Załączony rysnmek przadistaiwiiiai scłiema-

tyczłniile różnie sposoby wyikoiniainiiłai wymailaiz-

FMig- 1 (prizeidisitatwiii-su przekrój pńoinowy
arikiuiszy lunnrileislziazicinyicłi iw £ommJile p^ized
iwdlkjainjiizlajciją, fig. 2-mairkusizie razciiąglnlięte
i isltykiająicie isiiię ize ściiadką iwluilikamaiziącyijiną
poidl dlziiaiłaniieim oilśmAemSa (wewnętrznego^,
fi|g. 3—wiidlok arikulsizy pmzieidl wiptnawadizie-
mieim do ijedinidj iz połówek fortmy.

Wyniailaizelk mtiinfejisizy nadalje islię ido wy-
riolbu BD^jttioizimiaiitlsizych iprzedbuioitów mp. pi¬
łek -tenrlsiofwycihi, piłek lub balłoniików dziie-
cńninyicih, iziabaiwek kaiuicziukoiwyclh, podu¬
szek mla gojącą wodę, przyrządlów maltry-
skowydi fii poidolbnycłi przeldlmiiloltów. .

Rysiumiek pmzedlsłlaiwiiia fommę dla wytfolbu
piłek kauczukowych, 'składającą siię z idlwu
połówek a i 6, przytzeim obie te części two¬
rzą po iziłioiżemiiuj oatość*

Arkusize mogią się iskłaidaić z dowolnego
skiłiaidlu imiieszainiittiy kaiv»azuko!W!eji. Tytułem
pnzykłaidki przytaczajmy neceptę miaisit^pu-

Kaiudziuk isiutnoiwy 30%, itfeamiiinia 10%, ibliiel
cynkował 15%, imaigpetzja paiotna 15%,
wlajpno igaisizicnie 15%, isilarka 10%, liutii
(gfejtty) 10%, malŁerjaiły żywiiczmie 5%,
piizy|ś|p:leisizaaz X%. .

PlO •znrmielsiziainiiju ityiclh matelrijialłów miasię
wyflewa isiiię iw kształcie arkiusizy miai isltólinibę
i odjpfowliedhlila ujgnrilaitia lulb wyinalbilaj m oelhi
mialdaniia masiie pliasityczinoiśici praiwie llejp-

kiej. Sufctatainiclje żywicznie izałwajnte w miie^-
isz>atniitniie gwlalriaintują przywieranie airkuszy
dla isńe/biie na brzeglach.

ArkuJsize te 'tną isię naisitępmfe ,na odipo-
TO^diniiieij miasizynife 'lulb mażaimiii iw 'taki spo¬
sób, affay IbrziejgJ były iskro|jome iskośnlie. Ar-
kuisizie naileży pjdkriaij&ć <tak, aby wymiiairy
adh prżeklraczaiły iWyinuiiairy śnedmilcy foiiimy;
jiaisltęjpinjiie mlaleiży poidldać je idziiialładiiu .ja>-
ktojkcilwtiek siliły, któnaby pnzytrizyimlałiai je
wetwiniątez fottimy.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wyrobu ■wydtążionuyich przied-
mulatów kaucziulfbwycli, fcmaimiilenny team, że
rozciiąjganiilei imiasy, 'tworiziąceij ścńamkii pnzed-
mlibtlu', lii iwiullkaimizialpjia odbywają isriię jeidlnio-
czeiśtniiie iw jedimeJj di fej isaimie;j ifonmiile do wlull-
featruiiziaidjii

2t Sposób wiedłuijg iziaisitrzi. 1, zsnaaniiieniny
iteimi, żie !w fotnmiiie omiiiesizoza isdę dlwia arku-
isze lulb wamsitlwy imiasy kaiiuciz'ukoiwieiJ! Idb po-
dlobnieigp imialterijlaiłlui, dlafjącegio siię iWuJkainiilzo-
waić, o loibfwiotdJzaJe nSleiao wńękslziym od obwo¬
du weiwtnętirizmięgo foimiy, iprizyczeim polmiię-
dizy ajnkiuisizie iwiproiwaldlzia się isiuibsitainicjję ła¬
two ulatniającą siię pod wpływem cdeipła i
wytlwla!rL2(a|jącą odjpoiwiteidinliie ciiśtniiieniłe w oe!-
lu fl-ozciągniiięciai arkuiszy po weiwinęt^znej
ipawiieinzicfanji ioirmy.

3, Sjpjolsób wedlłuig zaisitrz. 1—2f izmiaimiiieini-
ny rteimi, źiei latrfcujsze uitnzyimiytwanie są w pła-
iszicizyźnije ipiionioiwieij).

Soiciete Indulstir ie Ile

de Caoutchouc d* Airgemit euiiL
Zastępca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 6169.

Druk L. Bogusławskiego. Warszawa.
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