wo 2017/186474 A1 |00 00000

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum
Internationales Biiro

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum
02. November 2017 (02.11.2017)

—
g

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2017/186474 Al

WIPOIPCT

(51) Internationale Patentklassifikation:
A41C 3/12 (2006.01) A41C 3/14 (2006.01)
A41C 5/00 (2006.01)

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2017/058335

(22) Internationales Anmeldedatum:
07. April 2017 (07.04.2017)

(25) Einreichungssprache: Deutsch
(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch
(30) Angaben zur Prioritit:
DE 102016 107 774.7
27. April 2016 (27.04.2016) DE

(71) Anmelder: BRACLUB GMBH [DE/DE]; Postplatz 4,
73540 Heubach (DE).

(72) Erfinder: BURR, Reinhold; Haagweg 14, 73560 Bébin-
gen/Rems (DE).

(74) Anwalt: SCHMID, Wolfgang; LORENZ & KOLLEGEN,
Patentanwilte Partnerschaftsgesellschaft mbB, Alte Ulmer
Str. 2, 89522 Heidenheim (DE).

(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiighare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW, BY,
BZ,CA,CH, CL,CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DJ, DK, DM,
DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT,
HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JP, KE, KG, KH, KN, KP,
KR,KW,KZ,LA,LC,LK,LR,LS,LU,LY, MA, MD, ME,
MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ,
OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW, SA,
SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM, TN,

TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.

(54) Title: WOMEN'S GARMENT
(54) Bezeichnung: DAMENBEKLEIDUNGSSTUCK

j |
S/ i {
I 3 1 s ‘

5 15¢ 6 15¢

5 15b 7.10 1 15 7.10 15b _
Fig. 1

(57) Abstract: The invention relates to a women's garment (1) comprising a constructed bust part (2) having two cups (3), and two
shoulder straps (4) attached to the cups (3). The cups (3) are formed from at least two foam layers (11) joined together via thermoforming.
The two cups (3) have a thickening (10) at the lower edge (7) thereof, which is formed during the thermoforming of the foam layers
(11) and runs along the breast. A stabilisation element (12) is arranged between the foam layers (11), having a section (13) starting
from the shoulder straps (4) at an outer edge (8) of the cups (3) and extending down to the lower edge (7) of the cups (3), and a section
(14) starting trom the shoulder straps (4) and extending along a part of an upper edge (9) of the cups (3). A part of the upper edge (9)
of the cups (3) and a central region of the cups (3) are free from the stabilisation element (12).

(57) Zusammenfassung: Ein Damenbekleidungsstiick (1) weist ein ausgearbeitetes Biistenteil (2), welches zwei Biistenk&rbchen (3)
aufweist, und zwei an den Biistenkérbchen (3) angesetzte Schulter- trdger (4) auf. Die Biistenkdrbchen (3) sind aus wenigstens zwei
durch Thermoformen miteinander verbundenen Schaumstotfschichten (11) gebildet. Die beiden Biistenk&rb- chen (3) weisen an ihrem
unteren Rand (7) eine beim Thermoformen der Schaumstoff- schichten (11) gebildete, entlang der Brust verlaufende Verdickung (10)

[Fortsetzung auf der ndichsten Seite]
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auf. Zwischen den Schaumstoftschichten (11) ist ein Stabilisierungselement (12) angeordnet, welches einen sich ausgehend von den
Schultertrdgern (4) an einem dufBeren Rand (8) der Biistenkdrbchen (3) bis zu dem unteren Rand (7) der Biistenkdrbchen (3) erstre-
ckenden Abschnitt (13) und einen sich ausgehend von den Schultertrédgern (4) entlang eines Teils eines oberen Rands (9) der Biisten-
kérbehen (3) erstreckenden Abschnitt (14) aufweist. Ein Teil des oberen Rands (9) der Biistenkorbehen (3) und ein mittlerer Bereich
der Biistenkorbchen (3) sind frei von dem Stabilisierungselement (12).
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Damenbekleidungsstiick

Die Erfindung betrifft ein Damenbekleidungsstiick mit einem ausgearbeiteten Biistenteil,
welches zwei Bistenkdrbchen aufweist, nach der im Oberbegriff von Anspruch 1 n&her
definierten Art. Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines

solchen Damenbekleidungssticks.

Ein gattungsgeméaBes Damenbekleidungsstiick in Form eines Blstenhalters ist aus der
DE 10 2007 040 627 A1 bekannt.

Um einen guten Sitz des Blistenhalters und einen besseren Halt fiir die Brust zu errei-
chen, sind die Blstenkérbchen an ihrem unteren Rand haufig mit Formblgeln versehen,
die auBerdem dazu dienen sollen, der Brust eine bestimmte Form zu verleihen. Diese
Formbigel werden von der Tragerin jedoch teilweise als unangenehm empfunden und sie
Uben auch einen gewissen Druck auf das Lymphsystem aus, was nicht nur zu Druckstel-
len fiihren kann, sondern auch gemaB verschiedenen medizinischen Studien die Erkran-
kungsgefahr der Brust erhéht. Die DE 10 2009 015 043 A1 beschreibt einen derartigen
Blstenhalter mit Blgeln.

Aus diesem Grund gibt es in jiingster Zeit Bestrebungen, solche Biistenkérbchen ohne
Blgel herzustellen. Hierzu wird beispielsweise auf die DE 20 2010 012 320 U1 verwie-
sen.

Der Nachteil dieser bekannten Bistenhalter ist jedoch ein verschlechterter Halt der Brust,
was zu einer verringerten Akzeptanz seitens der Tragerinnen flhrt.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Damenbekleidungsstick mit einem
ausgearbeiteten Bistenteil zu schaffen, das am unteren Rand der Blistenkérbchen ohne
einen Formblgel auskommt, dabei jedoch einen ausreichenden Halt der in dem Busten-
kérbchen aufgenommenen Brust gewéhrleistet.
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Erfindungsgeman wird diese Aufgabe durch die in Anspruch 1 genannten Merkmale ge-
[6st.

Durch die beim Thermoformen der Schaumstoffschichten unter Verzicht auf einen Form-
biigel gebildete, entlang der Brust verlaufende Verdickung bzw. Verstarkung am unteren
Rand der Blstenkdrbchen wird eine gewisse Formung des Bilistenkérbchens und somit
der darin aufgenommenen Brust erreicht, es kann durch diese Verdickung jedoch vorteil-
hafterweise auf einen Formbigel verzichtet werden, da bereits durch die sich entlang des
unteren Rands der Bustenkérbchen erstreckende und damit im Unterbrustbereich verlau-
fende Verdickung bzw. Verstarkung eine gewisse formende Wirkung erreicht wird. Durch
diesen Verzicht auf einen Formbugel sind keine gesundheitlichen Einschrankungen fir
die Tragerin zu erwarten.

Fur den ausreichenden Halt der Brust innerhalb des Blstenkérbchens und fir eine ge-
wiinschte Formung derselben sorgt das gemaB der vorliegenden Erfindung zwischen den
Schaumstoffschichten anordnete Stabilisierungselement, das durch den sich ausgehend
von den Schultertragern an einem &uBeren Rand der Biistenkérbchen bis zu dem unteren
Rand derselben erstreckenden Abschnitt sowie den sich ausgehend von den Schultertra-
gern entlang eines Teils eines oberen Rands der Blistenkérbchen erstreckenden Ab-
schnitt dafiir sorgt, dass lber die Schultertrager eine Krafteinleitung bzw. -lbertragung
Uber die Mitte der Brust zu deren unteren Rand und somit zu der oben beschriebenen
Verdickung erfolgt. Dadurch ergibt sich ein Zusammenwirken des Stabilisierungselements
und der Verdickung, die zu einer verbesserten Formung der in dem Blistenkérbchen auf-
genommenen Brust sorgt. Durch die erfindungsgemaBe Lésung wird also die physikali-
sche Wirkung eines Formbiigels erreicht, ohne einen solchen einsetzen zu missen,
wodurch die Tragerin des erfindungsgeméaBen Damenbekleidungsstlicks eine ahnliche
Sicherheit beim Tragen wie bei Bekleidungsstiicken mit konventionellen Biistenkérbchen
erfahrt.

Durch den Verzicht auf das Stabilisierungselement im mittleren Bereich des Biistenkérb-
chens wird eine zu hohe Steifigkeit desselben vermieden, was von den Tragerinnen als

sehr angenehm empfunden wird.

In einer sehr vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass das
Stabilisierungselement eine umgekehrte Ypsilon-ahnliche Form aufweist. Eine solche
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umgekehrte Ypsilon-ahnliche Form spiegelt die oben genannte Ausfiihrung des Stabilisie-
rungselements mit den beiden sich von den Schultertragern weg erstreckenden Abschnit-
ten sehr gut wider.

Des Weiteren kann vorgesehen sein, dass der sich ausgehend von den Schultertragern
entlang eines Teils des oberen Rands der Bistenkérbchen erstreckende Abschnitt des
Stabilisierungselements sich zwischen einem Viertel und der Halfte der Lange des oberen
Rands erstreckt. Auf diese Weise ist zum einen sichergestellt, dass die liber die Schulter-
trager eingeleitete Kraft Gber die Mitte der Brust in Richtung des unteren Rands des
Bustenkérbchens bzw. der Verdickung eingeleitet wird, und es wird zum anderen eine zu
hohe und von den Trégerinnen unerwiinschte Steifigkeit des Blistenkdrbchens im Bereich
des oberen Rands desselben vermieden, was den Tragekomfort des erfindungsgeméaBen
Damenbekleidungsstiicks wesentlich erhdht. Besonders bevorzug ist es, wenn sich der
entlang des oberen Rands der Blstenkdrbchen erstreckende Abschnitt Gber eine Lénge
von ungeféhr einem Dirittel des oberen Rands erstreckt. In Abhangigkeit der GrdBe des
Blstenkdrbchens kann dies jedoch variieren.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung kann darin bestehen, dass der sich
ausgehend von den Schultertrdgern an einem &uBeren Rand der Blistenkdrbchen bis zu
dem unteren Rand der Bistenk&rbchen erstreckenden Abschnitt des Stabilisierungsele-
ments sich entlang ungefahr der Halfte der Léange des unteren Rands erstreckt. In &hnli-
cher Weise wie bei dem anderen Abschnitt des Stabilisierungselements stellt dies die
gewlinschte Krafteinleitung Uber die Mitte der Brust zu dem unteren Rand des Bisten-
kdrbchens sicher und vermeidet eine zu hohe Steifigkeit des Blistenkdrbchens in dem der
Mitte des Bekleidungsstiicks zugewandten Bereichs des unteren Rands des Blstenkérb-
chens, sodass sich insgesamt neben der erhéhten Formwirkung ein sehr guter Trage-
komfort fiir die Tragerinnen ergibt.

Wenn in einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung das Stabilisierungselement eine
Dicke von 0,01 —2 mm aufweist, so ist zum einen die durch das Stabilisierungselement
erreichte versteifende Wirkung des Blistenkérbchens in den gewlinschten Bereichen si-
chergestellt, es wird zum anderen jedoch eine zu hohe Steifigkeit vermieden. Dadurch
kann sich das Bistenkérbchen auch in den Bereichen, in denen sich das Stabilisierungs-
element befindet, sehr gut an die darin aufgenommene Brust anpassen.
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Um die beschriebene Wirkung des Stabilisierungselements noch zu verbessern, kann des
Weiteren vorgesehen sein, dass das Stabilisierungselement eine Vielzahl von Offnungen
aufweist. Durch die Offnungen wird eine zu hohe Versteifungswirkung des Biistenkérb-
chens durch das Stabilisierungselement verhindert und das textile Geflihl desselben auf-
rechterhalten.

Hinsichtlich der Verbesserung der Einleitung der von den Schultertrdgern ausgehenden
Zugkraft in die Verdickung hat es sich als vorteilhaft herausgestellt, wenn das Stabilisie-
rungselement in der Verdickung angeordnet ist. Auf diese Weise wird auch eine Vereinfa-
chung der Fertigung erreicht.

Die Verdickung am unteren Rand der Bistenkérbchen kann sehr einfach erzeugt werden,
wenn die beim Thermoformen der Schaumstoffschichten an dem unteren Rand der
Bustenkérbchen gebildete Verdickung durch Aussparungen eines beim Thermoformen
eingesetzten Thermoformwerkzeugs gebildet ist.

In Anspruch 9 ist ein Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgemaBen Damenbeklei-
dungsstiicks angegeben.

Mittels dieses Verfahrens lasst sich das erfindungsgemaBe Damenbekleidungsstiick auf
sehr einfache und rationale Weise herstellen.

Wenn dabei die Verdickung an dem unteren Rand der Blstenkdrbchen durch Aussparun-
gen des beim Thermoformen eingesetzten Thermoformwerkzeugs, in welche die
Schaumstoffschichten flieBen, gebildet wird, so kann die Verdickung am unteren Rand

der Bistenkérbchen auf sehr einfache Art und Weise erzeugt werden.

Nachfolgend ist ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung anhand der Zeichnung prinzipmé-
Big dargestellt.

Es zeigt:

Fig. 1 ein erfindungsgeméaBes Damenbekleidungsstiick in Form eines Bistenhalters;
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Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-1l aus Fig. 1 in einer vergréBerten Darstellung;
Fig. 3 das Stabilisierungselement aus Fig. 2 in einer vergréBerten Darstellung; und
Fig. 4 einen stark vereinfachten Ausschnitt aus einem zur Herstellung des erfin-

dungsgeméaBen Damenbekleidungsstiicks eingesetzten Thermoformwerk-

zeugs.

Fig. 1 zeigt ein Damenbekleidungsstiick 1 mit einem ausgearbeiteten Bustenteil 2. Bei
dem Damenbekleidungsstiick 1 handelt es sich im vorliegenden Fall um einen Blstenhal-
ter, dasselbe kdénnte jedoch auch als Einteiler bzw. Body, als Negligé oder als anderes,
ein ausgearbeitetes Blstenteil 2 aufweisendes Damenbekleidungsstiick 1 ausgebildet
sein. Auch im Bereich der Bademoden, wie zum Beispiel als Bikinioberteil oder Badean-
zug, ist das Damenbekleidungsstiick 1 einsetzbar.

Das Bustenteil 2 weist in an sich bekannter Weise zwei Blstenkérbchen 3 auf. Des Wei-
teren weist das Damenbekleidungsstiick 1 zwei an den Bustenkdrbchen 3 angesetzte
Schultertréger 4 sowie zwei sich von den Blstenkdrbchen 3 weg ersteckende Riickenteile
5 auf, die in an sich bekannter und in Fig. 1 nicht dargestellter Weise im Bereich des RU-
ckens mit entsprechenden Verschlissen versehen sind, um das Damenbekleidungsstiick
1 schlieBen zu kdnnen. Im vorliegenden Fall schlieBen sich die Rickenteile 5 nicht unmit-
telbar an den Bustenkdrbchen 3, sondern an einem im vorliegenden Fall als Unterteil 6
bezeichneten Abschnitt des Damenbekleidungsstiicks 1 an, der sich unterhalb und zwi-
schen den beiden Bistenkdrbchen 3 befindet. Das Unterteil 6 bildet im vorliegenden Fall
auch einen Bereich zwischen den beiden Blstenkdrbchen 3, der auch als Mittelteil be-
zeichnet werden kann. Grundsétzlich kann auf das Unterteil 6 jedoch auch verzichtet
werden. Derartige Bustenhalter, die kein solches Unterteil 6 aufweisen und bei denen die
beiden Biistenkérbchen 3 lediglich mit einem Steg verbunden sind, sind ebenfalls an sich
bekannt.

Jedes der Bistenkdrbchen 3 weist einen unteren Rand 7, einen seitlichen bzw. auBeren
Rand 8 und einen oberen Rand 9 auf. Selbstverstandlich ist die dargestellte Form der
Bustenkérbchen 3 mit den Randern 7, 8 und 9 lediglich als beispielhaft anzusehen und es
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sind auch andere Formen derselben denkbar. Vorzugsweise sind die beiden Bistenkdrb-
chen 3 spiegelbildlich zueinander ausgebildet, weshalb die Beschreibung eines der bei-
den Biistenkérbchen 3 auch fiir das andere Blstenkérbchen 3 qilt.

Die beiden Bistenkérbchen 3 weisen an ihrem unteren Rand 7 jeweils eine entlang der
Brust verlaufende Verdickung 10 auf, die in Fig. 1 lediglich mit einer dem unteren Rand 7
entsprechenden Linie dargestellt ist. Die Verdickung 10 entsteht beim Thermoformen von
wenigstens zwei Schaumstoffschichten 11, durch welche die Blistenkdrbchen 3 in an sich
bekannter Weise gebildet werden. In Fig. 2 ist auf sehr schematische Art und Weise ein
Schnitt durch eines der Biistenkérbchen 3 dargestellt, in dem auch die beiden Schaum-
stoffschichten 11 in ihrem Ausgangszustand, d.h. dem nicht thermogeformten Zustand, zu
erkennen sind. Die im vorliegenden Fall unterschiedliche Dicke der Schaumstoffschichten
11 ist als rein beispielhaft anzusehen.

Des Weiteren geht aus Fig. 2 hervor, dass zwischen den Schaumstoffschichten 11 ein
Stabilisierungselement 12 angeordnet ist, das sich beim Thermoformen der Schaumstoff-
schichten 11 zwischen denselben befindet und beim Thermoformen schmilzt und damit
im fertigen Damenbekleidungsstiick 1 als solches nicht mehr zu erkennen ist. Die beiden
Schaumstoffschichten 11 verbinden sich durch das Stabilisierungselement 12 hindurch
miteinander, wobei durch das Stabilisierungselement 12 eine gewisse Sperrwirkung fir
die Schaumstoffschichten 11 und damit eine Versteifung derselben erreicht wird.

In Fig. 1 ist das Stabilisierungselement 12 durch eine kreuzschraffierte Flache angedeu-
tet. Das Stabilisierungselement 12 weist einen sich ausgehend von den Schultertragern 4
an dem auBeren Rand 8 der Blstenkdrbchen 3 bis zu dem unteren Rand 7 derselben er-
streckenden Abschnitt 13 und einen sich ausgehend von den Schultertrédgern 4 entlang
eines Teils des oberen Rands 9 der Bustenkdrbchen 3 erstreckenden Abschnitt 14 auf.
Zur Vereinfachung wird der erstgenannte Abschnitt nachfolgend als duBerer Abschnitt 13
und der zweitgenannte Abschnitt nachfolgend als oberer Abschnitt 14 bezeichnet. Ein Teil
des oberen Rands 9 der Blstenkdrbchen 3 sowie ein mittlerer Bereich derselben ist frei
von dem Stabilisierungselement 12, d. h. in diesen Bereichen befindet sich kein Stabilisie-
rungselement 12, was in Fig. 1 durch den nicht kreuzschraffierten Bereich sehr gut zu er-
kennen ist. Das Stabilisierungselement 12 weist somit eine umgekehrte Ypsilon-&hnliche
Form bzw. umgekehrte Y-ahnliche Form auf, deren gerader Abschnitt durch den an dem
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Schultertrager 4 angebrachten Bereich des Stabilisierungselements 12 erzeugt wird und
dessen beide Abschnitte 13 und 14 im Prinzip eine V-Form bilden, die gemeinsam mit
dem geraden Abschnitt zu der umgekehrten Ypsilon-ahnlichen Form fiihren.

Der obere Abschnitt 14 des Stabilisierungselements 12 erstreckt sich ausgehend von
dem jeweiligen Schultertrager 4 lber eine L&nge von zwischen einem Viertel und der
Halfte der Lange des oberen Rands 9 des Biistenkdrbchens 3. Besonders bevorzugt ist
es, wenn sich der obere Abschnitt 14 entlang von ca. einem Drittel der Lange des oberen
Rands 9 erstreckt. Dadurch sind also zwei Drittel der Lédnge des oberen Rands 9 des
Bustenkdrbchens 3 frei von dem Stabilisierungselement 12. Im Prinzip kann der obere
Abschnitt 14 auch zwei- oder mehrteilig ausgefiihrt sein, wobei sich an den dargestellten
oberen Abschnitt 14 ein oder mehrere &hnliche, weitere obere Abschnitte des Stabilisie-
rungselements 12 anschlieBen. Ein solcher oberer Abschnitt 14 kénnte dann zum Beispiel

eine Wellenform aufweisen.

Der &uBere Abschnitt 13 des Stabilisierungselements 12 erstreckt sich ausgehend von
dem jeweiligen Schultertrager 4 am AuBeren Rand 8 des Bilistenkdrbchens 3 entlang bis
zu dem unteren Rand 7 und dort tber bzw. entlang ungeféahr der Hélfte der Lénge des un-
teren Rands 7. Der &uBere Abschnitt 13 des Stabilisierungselements 12 ist damit wesent-
lich langer als der obere Abschnitt 14, weshalb die Form des Stabilisierungselements 12
als "Ypsilon-dhnlich" bezeichnet wird.

Durch das Stabilisierungselement 12 wird eine Krafteinleitung entlang einer in Fig. 1 ge-
strichelt dargestellten Linie 15 erreicht, die sich ausgehend von einem Punkt 15a am
Rand des Stabilisierungselements 12 lber die mit 15b bezeichnete Mitte der in dem
Bustenkérbchen 3 aufgenommenen Brust zu einem Punkt 15¢ an dem unteren Rand 7
des Bustenkdrbchens 3 erstreckt. Der Punkt 15¢ am unteren Rand 7 des Blstenkdrb-
chens 3 ist dabei ungeféhr der Punkt, bis zu dem das Stabilisierungselement 12 verluft.
Durch diese Krafteinleitung wird eine gleichmaBige Verteilung der lber die Schultertrager
4 eingeleiteten Zugkraft Gber das jeweilige Bustenkdrbchen 3 und damit eine sehr gute
Ausbalancierung des Bistenkérbchens 3 erreicht. Dabei ist die Linie 15 selbstverstand-

lich als beispielhaft anzusehen und kann auch einen gekriimmten Verlauf aufweisen.
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Um die Balance der oben beschriebenen Krafteinleitung in den verschiedensten GrdBen
des Damenbekleidungsstiicks 1 zu gewahrleisten, ist es zu bevorzugen, die Abschnitte
13 und 14 des Stabilisierungselements 12 dementsprechend bei der Gradierung anzu-
passen, dass die Linie 15 sich von dem Punkt 15a am Rand des Stabilisierungselements
12 Ober die Mitte 15b der Brust zu dem Punkt 15¢ an dem unteren Rand 7 des Bisten-
kérbchens 3 erstreckt. Beispielsweise kénnen hierzu der &uBere Abschnitt 13 und/oder
der obere Abschnitt 14 bei gréBeren CupgréBen breiter und/oder Ianger ausgefiihrt wer-
den. Diese VergréBerung des auBeren Abschnitts 13 und/oder des oberen Abschnitts 14
kann gegebenenfalls auch lberproportional zu der VergréBerung des gesamten Cups

sein.

In Fig. 3 ist das Stabilisierungselement 12 vergrdBert dargestellt. Dieses ist im dargestell-
ten Ausfilhrungsbeispiel als gelochte Folie ausgebildet und weist eine Vielzahl von Off-
nungen auf. Die Offnungen kénnen die unterschiedlichsten Formen und GréBen aufwei-
sen. Des Weiteren ist eine symmetrische Anordnung der Offnungen zwar méglich, aber
nicht unbedingt erforderlich. Die Dicke und die Dichte der gelochten Folie sind abh&ngig
von dem verwendeten Material des Stabilisierungselements 12. Zum Beispiel kann die
Dicke der gelochten Folie 0,01 — 0,05 mm betragen.

Alternativ zu der Verwendung einer gelochten Folie ist es auch méglich, gelochte Textilien
oder Kunststoffe, z.B. in Netzform, oder Klebevliese als Stabilisierungselement 12 einzu-
setzen. Des Weiteren kann das Stabilisierungselement 12 durch Aufbringen von Silikon
auf den gewlnschten Bereich gebildet werden. Auch die Verwendung zahflissiger Medi-
en als das Stabilisierungselement 12 ist denkbar.

Das Stabilisierungselement 12 kann zum Beispiel aus Polyester bestehen, es sind jedoch
auch andere Materialien dafiir denkbar, beispielsweise Materialien, mit denen eine héhe-
re versteifende Wirkung erzielt wird. Bei Verwendung eines solchen steiferen Materials
kdnnte méglicherweise die Dicke des Stabilisierungselements 12 verringert werden. Das
Stabilisierungselement 12 sollte dabei aus einem Material bestehen, das beim Thermo-
formen der Schaumstoffschichten 11 aufschmilzt, sodass das Vorhandensein eines
Fremdkérpers zwischen den Schaumstoffschichten 11 verhindert wird.
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In Fig. 4 ist auf sehr schematische Weise ein beim Thermoformen der Schaumstoff-
schichten 11 eingesetztes Thermoformwerkzeug 16 dargestellt. Es ist erkennbar, dass
die beiden Werkzeughélften des Thermoformwerkzeugs 16 zwei einander gegentiberlie-
gende Aussparungen 17 aufweisen. In diese Aussparungen 17 flieBt beim Thermoformen
ein gréBerer Anteil der beiden Schaumstoffschichten 11, so dass die Verdickung 10 in

diesem Bereich gebildet wird.

Im vorliegenden Fall befindet sich auch in dem den unteren Rand 7 und damit die Verdi-
ckung 10 bildenden Bereich des Biistenkérbchens 3 das Stabilisierungselement 12. Des
Weiteren ist das Stabilisierungselement 12 im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel auch in
dem Unterteil 6 vorgesehen, was eine Vereinfachung der Fertigung des Damenbeklei-

dungsstiicks 1 bedeutet. Gegebenenfalls kénnte in dem Unterteil 6 jedoch auch auf das

Stabilisierungselement 12 verzichtet werden.

Bei einem Verfahren zur Herstellung des Damenbekleidungsstiicks 1 werden demnach
durch Thermoformen aus den wenigstens zwei Schaumstoffschichten 11 die beiden
Bustenkdrbchen 3 gebildet. Beim Thermoformen wird an dem unteren Rand 7 der beiden
Bustenkérbchen 3 die Verdickung 10 gebildet. Insbesondere wird die Verdickung 10
durch die Aussparungen 17 des Thermoformwerkzeugs 16, in welche die Schaumstoff-
schichten 11 flieBen, gebildet. Des Weiteren wird beim Thermoformen zwischen den
Schaumstoffschichten 11 das Stabilisierungselement 12 angeordnet, welches oben aus-

fUhrlich beschrieben wurde.

In nicht dargestellter Weise kdnnten auch mehr als zwei Schaumstoffschichten 11 und
gegebenenfalls auch mehr als das eine Stabilisierungselement 12 vorgesehen sein.
Grundsatzlich wére es auch méglich, die beiden Abschnitte 13 und 14 in unterschiedli-

chen Lagen des Stabilisierungselements 12 anzuordnen.
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Patentanspriche

1. Damenbekleidungsstiick (1) mit einem ausgearbeiteten Bilistenteil (2), welches zwei
Bustenkérbchen (3) aufweist, und mit zwei an den Blstenkérbchen (3) angesetzten
Schultertragern (4), wobei die Biistenkérbchen (3) aus wenigstens zwei durch
Thermoformen miteinander verbundenen Schaumstoffschichten (11) gebildet sind,
dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden Bistenkérbchen (3) an ihrem unteren Rand (7) eine beim Thermoformen
der Schaumstoffschichten (11) gebildete, entlang der Brust verlaufende Verdickung
(10) aufweisen, und dass zwischen den Schaumstoffschichten (11) ein Stabilisie-
rungselement (12) angeordnet ist, welches einen sich ausgehend von den Schulter-
tragern (4) an einem auBeren Rand (8) der Biistenkdrbchen (3) bis zu dem unteren
Rand (7) der Biistenkdrbchen (3) erstreckenden Abschnitt (13) und einen sich aus-
gehend von den Schultertragern (4) entlang eines Teils eines oberen Rands (9) der
Blstenkdrbchen (3) erstreckenden Abschnitt (14) aufweist, wobei ein Teil des obe-
ren Rands (9) der Blistenkérbchen (3) und ein mittlerer Bereich der Blistenkérbchen
(3) frei von dem Stabilisierungselement (12) sind.

2. Damenbekleidungsstiick (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Stabilisierungselement (12) eine umgekehrte Ypsilon-ahnliche Form aufweist.

3.  Damenbekleidungsstiick (1) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
der sich ausgehend von den Schultertragern (4) entlang eines Teils des oberen
Rands (9) der Biistenkdrbchen (3) erstreckende Abschnitt (14) des Stabilisierungs-
elements (12) sich zwischen einem Viertel und der Halfte der Lange des oberen
Rands (9) erstreckt.

4.  Damenbekleidungsstiick (1) nach Anspruch 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
der sich ausgehend von den Schultertragern (4) an einem &uBeren Rand (8) der
Bustenkérbchen (3) bis zu dem unteren Rand (7) der Blistenkérbchen (3) erstre-
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ckenden Abschnitt (13) des Stabilisierungselements (12) sich entlang ungeféahr der
Halfte der Lange des unteren Rands (7) erstreckt.

5.  Damenbekleidungsstiick (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Stabilisierungselement (12) eine Dicke von 0,01 — 2 mm aufweist.

6. Damenbekleidungsstiick (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Stabilisierungselement (12) eine Vielzahl von Offnungen aufweist.

7.  Damenbekleidungsstiick (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Stabilisierungselement (12) in der Verdickung (10) angeordnet ist.

8.  Damenbekleidungsstiick (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass
die beim Thermoformen der Schaumstoffschichten (11) an dem unteren Rand (7)
der Bustenkérbchen (3) gebildete Verdickung (10) durch Aussparungen (17) eines
beim Thermoformen eingesetzten Thermoformwerkzeugs (16) gebildet ist.

9.  Verfahren zur Herstellung eines Damenbekleidungsstiicks (1) nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, wobei durch Thermoformen aus wenigstens zwei Schaumstoff-
schichten (11) zwei Blstenkdrbchen (3) gebildet werden, wobei beim Thermofor-
men an einem unteren Rand (7) der beiden Bistenkérbchen (3) eine entlang der
Brust verlaufende Verdickung (10) gebildet wird, und wobei beim Thermoformen
zwischen den Schaumstoffschichten (11) ein Stabilisierungselement (12) angeord-
net wird, welches einen sich ausgehend von den Schultertragern (4) an einem &u-
Beren Rand (8) der Blstenkdrbchen (3) bis zu dem unteren Rand (7) der Blisten-
kérbchen (3) erstreckenden Abschnitt (13) und einen sich ausgehend von den
Schultertragern (4) entlang eines Teils eines oberen Rands (9) der Blstenkérbchen
(3) erstreckenden Abschnitt (14) aufweist, wobei ein Teil des oberen Rands (9) der
Blstenkdrbchen (3) und ein mittlerer Bereich der Blstenkdrbchen (3) frei von dem
Stabilisierungselement (12) sind.
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Verfahren nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Verdickung (10) an dem unteren Rand (7) der Blstenkérbchen (3) durch Aus-
sparungen (17) des beim Thermoformen eingesetzten Thermoformwerkzeugs (16),
in welche die Schaumstoffschichten (11) flieBen, gebildet wird.
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