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Hlavni pél spouitéde, zejména vozidlového
spalovactho motoru

Spousts¢ pro motorové vozidla sestdvé ze statoru (1), roto-
ru (2) a mezi nimi umisténého hlavntho pélu (3), tvofeného
jadrem (4) a p6lovym néstavcem (5). Jadro (4) hlavniho
p6lu (3) a/nebo pélovy néstavec (5) hlavniho pélu (3) jsou
opatfeny alespoii jednim otvorem (6), ktery je veden napfit
reakénfmu magnetickému toku ve sméru podélné osy
spoustéce.
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Oblast techniky

Vynélez se .t§yk&a hlavniho polu spousStéde, zejména vozi-
dloveho spalovaciho motoru, tvo¥eného jadrem a ‘polovim né-

stavcem.

Doqavadni stav technlkl
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“Spoustesy zejmén&™ pro” “tigtd o va: ~vo gk dlbaegensdadi m®21~.“yp:‘x;u
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speciilni elektrické strcje. dJde o stejnosm&rny stroj TO-

ceobustniokonsirukce, n néhoz je.celf magneticky obvod. provaden
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2z masivniho materié&lu, bez pomocnych pold. Spoudtéde jsou
v&t&inou zhotoveny 2z tlustosténné trubky, Jjadro hlavniho

polu je =z dé&leného masivniho materialu a nastavec hlavniho

- polu. je,.z tlustoctenneho(ulpchu. S ohledem na Jeho znacne _

mechanicke,_magnetlcke i tepelné namahanl Jde o Vnacne nama~"'

han{. stroj..Celkova. kvalita. spoustece a Jeho funkcnl spoleh—
livost je podminéna kvalitni vyrobou a jeho dobrou konstruk-

¢c%. S ohledem na jeho zabudovani do motorového vozidla mé

spoudtéd zajistén jeden sm&r - ot&leni.”

Ve stavajicich provedenich je uspofadéni hlavniho polu
spoudtéde takové, Ze zajiéfujé konstantni vzduchovou mezeru
pod hlavnim polem. Naprfiklad u spoust&de 12 V, 0,66 kW je
jadro hlavniho polu provedené Jako délené 2z masivniho mate-
rialu a néastavec hlavniho polu 5poustece je vyroben z tlus-

tosténného plechu bez jakékoliv perforace.
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polovy nastavec hlavniho polu jsou opatreny alespon jednim

otvorem, ktery Je veden zprav1d1a napric reakcnimu magnetlc—

Lemu toku. ve sméru podelne osy spouéteée.

Danym provedenim dojde ke zvySenl magnetického odporu v
cestd reakce kotvy a tim i ke sniZeni jejihq vlivu na prabéh

magnetického toku v hlavnim polu spoudtéde. Tim dojde ke
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Tim dojde ke sniZeni materlalovych nédkladd a energie. Pri-
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padnému snifent tulosti “HiAvailo polu oloustéée ‘a tim i

piipadnym deformacim nastavce hlavniho polu spou$téde v dls- -

ledku magnetickych tah@ 1lze zabranit drobnymi zmé&nami kon-
strukdéniho FeSeni uvedenjch dild.

Prehled obrazkd na vykresech

P rd

,“@3””f' ~ Vynalez a jeho fU&inky Jjsou bliZe vys vétleny 'v;pdpisu;“'

vou jJadra hlavnihg;pélu/spouétéée, na obr. 2 ‘je .v nérysu
znézornéna.daléi provedeni spoustéde s Gpravou jadra a polo-
vého nastavce hlavniho polu spouSté&de a na obr. 3 az 9 je v
néryéu znazorn&no ndkolik réznych provedeni pélovych nastav—

c8 hlavniho polu spoustéde podle vynhlezu.

B -‘I:“: k‘}“’@”’”ﬁ%ﬂ "J [l
jeho provozni snolehllvostl bez zvySeni né&rodnosti vyroby.

.konkrétnihowapiiklaqu,wprovedeniw$podleﬂ.pfiloZenychW$vykresﬁ,,;mJ

"kde je na obr. 1 v.narysu znazorn&na.g8ast spouStéde s~ Qpra-:




i“iet ;"'s» et i m, Ze -;]édro (l+) hlavniho'polu (3)f a/n’ebo:‘f
polov§ nastavec (5) hlavniho polu (3) jsou opatfeny alespon
jednim otvorem (b), kter§y je veden napii& reak&nimu magne-
tickemu toku- ve.- sméru podélné osy spouétéée.
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