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L’invention se rattache au secteur technique des sacs d’emballage en

matiere plastique.

Plus particulierement, 1’invention concerne un sac préformé en
matiere plastique flexible, d’épaisseur inférieure a 200 Microns,
comprenant une paroi avant et une paroi arriere assemblées au niveau de
leurs cotés latéraux, en combinaison ou non avec des soufflets, et délimitant
un fond et une ouverture de remplissage. Généralement, ces sacs préformés
sont réalisés, en continu, a partir d’un seul film en matiere plastique, tels
que du PE additionné ou non de PP, ou bien du PE additionné¢ de PET, ou
toutes autres maticres parfaitement connues pour un homme du métier,
employées dans le domaine de I’emballage alimentaire, notamment.

Le film en maticre plastique est soumis, en continu, a des opérations
successives de pliage et de soudage pour réaliser un sac avec un fond, deux
parois réunies, ou non, avec des soufflets, et une ouverture de remplissage
opposée au fond. Les plis externes sont généralement assemblés par des
lignes de soudures. Le fond du sac peut étre formé en continu, par soudure,
en ¢tant rabattu et fixé sur I'une des parois du sac. D’autres modes de

réalisation peuvent étre envisagés.

On a proposé également, dans le domaine de 1’emballage, d’équiper
I’ouverture de remplissage du sac, ou parfois le fond, d’un couvercle en
plastique rigide. Toutefois, cette solution est limitée a des sacs en maticre
plastique rigide, ou en papier renforcé, ou encore, a des sacs en maticre
plastique, flexible ou rigide, réalisés, non pas en continu a partir d’un seul
film en maticre plastique, comme indiqué, mais sur une machine de
remplissage, du type FFS, a partir d’un film de matiere plastique.

On peut citer, par exemple, I’enseignement des documents WO

2009/021156 et WO 2010/054226.
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A partir de cet état de la technique, le probleme que se propose de
résoudre I'invention est de pouvoir équiper un sac, qui est déja préforme et

réalisé dans une matiere plastique flexible, d’un cadre rigide.

L’invention concerne, par conséquent, un sac préformé en matiere
plastique flexible, notamment en PET/PE, d’épaisseur inférieure a 200
Microns, comprenant une paroi avant et une paroi arriere assemblées au
niveau de leurs cotés latéraux, en combinaison ou non avec des soufflets, un
fond et une ouverture de remplissage, une partie du sac présentant des
agencements pour la fixation d’un cadre rigide, apte a délimiter une
ouverture en communication avec I'intérieur du sac, ledit cadre étant équipé

d’un moyen d’obturation.

A partir de cette conception de base, soit le cadre est fixé en relation

avec I’ouverture de remplissage, soit le cadre est fix¢ avec I'une des parois.

Avantageusement, le moyen d’obturation est un couvercle.

L’invention concerne, €galement, un procédé pour €quiper un sac
préformé, a partir d’un film en matiere plastique, notamment en PET/PE,
d’épaisseur inférieure a 200 Microns, d’un cadre rigide, procédé selon
lequel :

o on soumet en continu le film en mati¢re plastique a des opérations
successives de pliage et de soudage, pour réaliser un sac avec un
fond et deux parois réunies par des soufflets, et une ouverture de
remplissage opposée au fond.

o on agence I’ouverture de remplissage ou le fond du sac préformé ou

I’une quelconque des parois, pour permettre la fixation d’un cadre
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rigide, soit avant de le soumettre a une machine de remplissage, soit

apres remplissage dudit sac sur ladite machine.

Il résulte de ces caractéristiques que la mise en place du cadre rigide
s’effectue apres formation du sac, et apres remplissage de ce dernier sur
tous types de machines, dites de remplissage, parfaitement connues pour un

homme du métier.

L’invention est exposée ci-apres plus en détail a I’aide des figures

des dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective d’un sac préformé en
maticre plastique flexible obtenu par un procéd¢ de fabrication en
continu, et avant mise en place d’un cadre rigide, au niveau de
son ouverture de remplissage,

- la figure 2 est une vue correspondant a la figure 1, apres mise en
place du cadre rigide,

- la figure 3 est une vue correspondant a la figure 2, montrant
I’ouverture d’un couvercle équipant le cadre rigide,

- la figure 4 est une vue en perspective d’un sac préformé en
maticre plastique flexible, dont le fond est équipé d’un cadre

rigide.

Comme indiqué, I’invention s’applique a tous types de sacs,
préformés, en matiere plastique flexible, d’épaisseur inférieure a 200
Microns, et obtenus a partir d’une bobine de film déroulé en continu, et
soumis a différentes opérations, notamment de pliages et de soudures,
réalisés en automatique.

Autrement dit, avec ce procédé de fabrication, le sac d’emballage est

réalisé avant d’€tre rempli, en opposition aux sacs en matiere plastique
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obtenus sur une machine du type FFS, ¢’est-a-dire, réalisés a partir d’une
gaine verticale, le sac en tant que tel, étant réalisé au fur et a mesure du

remplissage.

De manicre parfaitement connue, le sac désigné dans son ensemble
par (1) et réalisé¢, comme indiqué, dans tous types de matieres plastiques
flexibles d’épaisseur inférieures a 200 Microns et comprend une paroi avant
(1a) et une paroi arricre (1b) assemblées au niveau de leurs cotés latéraux,
en combinaison avec des soufflets (1c) et (1d). En outre, le sac (1) présente

un fond (1e) et une ouverture de remplissage (1f).

Selon I’invention, une partie du sac (1), qui par conséquent est
préformé, présente des agencements pour la fixation d’un cadre rigide (2),
apte a délimiter une ouverture en communication avec ’intérieur du sac. Le

cadre (2) peut, avantageusement, €tre équipé d'un moyen d’obturation (2a).

De maniere préférée, le cadre (2) est fixé, apres remplissage du sac,
au niveau de I’ouverture (1f). Sans pour cela sortir du cadre de I'invention,
on n’exclut pas de fixer le cadre (2), en relation avec le fond (1e) (figure 4),
ou avec 1’'une des parois (1a) et/ou (1b), laquelle ou lesquelles présente(nt)
dans ce cas des découpes d’affaiblissement pour créer une ouverture

correspondant a la géométrie du cadre (2).

Le cadre (2) est avantageusement ¢quipé, comme indiqué, d’un
moyen d’obturation (2a), du type couvercle. On renvoie aux figures 1, 2 et

3.

I1 résulte, donc, de ces caractéristiques, que le procédé pour équiper

un sac préformé, a partir d’'un film en matiere plastique flexible, par
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exemple en PET/PE, d’épaisseur inférieure a 200 Microns, d’un cadre
rigide (2) comprend les étapes essentielles suivantes :

o on soumet en continu le film en mati¢re plastique a des opérations
successives de pliage et de soudage, pour réaliser le sac (1) avec le
fond (le) et les deux parois (la) et (1b), réunies ou non, par les
soufflets (1c) et (1d), et une ouverture de remplissage (1f), opposée
au fond (1e).

o on agence 1’ouverture de remplissage (1f), ou le fond (1e), ou I'une
quelconque des parois (la) et (1b), pour permettre la fixation du

cadre rigide (2).

Ces opérations s’effectuent apres remplissage du sac, sur tous types

de machines, parfaitement connus et appropriés.

Il apparait, donc, que la mise en place du cadre rigide (2) s’effectue
apres avoir préformé le sac réalisé dans une maticre plastique flexible,
d’épaisseur inférieure a 200 Microns, et apres avoir rempli le sac du, ou des

produit(s) concerné(s).

Les avantages ressortent bien de la description.



10

15

20

25

REVENDICATIONS

-1- Sac préformé (1) réalisé en continu a partit d’un film en matiére
plastique flexible, notamment en PET/PE, d’épaisseur inférieure a 200
Microns, pour former unek paroi avant (la) et une paroi arri¢re (1b)
assemblées au niveau de leurs cOtés latéraux, en combinaison ou non avec
des soufflets (1c) et (1d), un fond (1e) et une ouverture »de remplissage (1f),
caractérisé en ce que une partie du sac (1) présente des agencements pour la
fixation d’un cadre rigide (2), apte a délimiter une ouverture en
communication avec I’intérieur du sac, ledit cadre étant équipé d’un moyen

d’obturation (2a).

-2- Sac préformé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le cadre (2)

est fixé en relation avec I’ouverture de remplissage (1f).

-3- Sac préformé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le cadre (2)

est fixé en relation avec le fond (1e).

-4- Sac préformé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le cadre (2)

est fixé avec I’une des parois (1a) ou (1b).

-5- Sac préformé selon ['une quelconque des revendications 1 a 4,

caractérisé en ce que le moyen d’obturation (2) est un couvercle (2a).

-6- Procédé pour équiper un sac préformé (1) a partir d’un film en matiére
plastique flexible, notamment en PET/PE, d’épaisseur inférieure a 200
Microns, d’un cadre rigide, caractérisé en ce que :

o on soumet en continu le film en matiére plastique a des opérations

successives de pliage et de soudage, pour réaliser un sac avec un
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fond (le) et deux parois (1a) et (1b) réunies par des soufflets (1c) et
(1d), et une ouverture de remplissage (1f) opposée au fond (le).

on agence l’ouvertﬁre de remplissage (1f) ou le fond (le) ou ’une
quelconque des parois (l1a) et (1b) du sac préformé (1), pour
permettre la fixation d’un cadre rigide (2) avant de soumettre ledit

sac a une machine de remplissage.

-7- Procédé pour équiper un sac préformé (1) a partir d’un film en matiére
plastique flexible, notamment en PET/PE, d’épaisscur inférieure a 200
Microns, d’un cadre rigide, caractérisé en ce que :

o on soumet en continu le film en matieére plastique a des opérations

successives de pliage et de soudage, pour réaliser un sac avec un
fond (le) et deux parois (1a) et (1b) réunies par des soufflets (1c) et
(1d), et une ouverture de remplissage (1f) opposée au fond (le). -

on agence |’ouverture de remplissage (1f) ou le fond (le) ou I'une
quelconque des parois (1a) et (1b) du sac préformé (1), pour
permettre la fixation d’un cadre rigide (2) aprés remplissage dudit

sac (1) sur une machine.
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