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(54) Title: ROOF COVER FOR A VEHICLE AND ASSOCIATED PRODUCTION METHOD
(54) Bezeichnung : DACHDECKEL FUR EIN FAHRZEUG UND DAZUGEHORIGES VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG

(57) Abstract: The invention relates to a cover (10) for closing an opening of a vehicle, in particular a roof opening, comprising a
panel (1), an adhesive element (20) and at least one reinforcing element (3). The panel (1) has at least one foam cladding (2) in the
edge region. The foam cladding (2) at least partially surrounds the at least one reinforcing element (3) and the adhesive element (20)
and firmly connects the at least one reinforcing element (3) and the adhesive element (20) permanently to the panel (1). The adhesive
element (20) is fastened in a region of the at least one reinforcing element (3). In the region of the at least one reinforcing element
(3) the adhesive element (20) at least reduces and/or interrupts an adhesion between the at least one foam cladding (2) and the panel
(1) and/or between the at least one foam cladding (2) and the at least one reinforcing element (3). The invention further relates to a
method for producing such a cover (10).

(57) Zusammenfassung: Ein Deckel (10) zum VerschlieBen einer Offnung eines Fahrzeuges, insbesondere einer Dachéffhung, weist
eine Scheibe (1), ein Klebeelement (20) und wenigstens ein Verstidrkungselement (3) auf. Die Scheibe (1) ist im Randbereich mit
wenigstens einer Umschdumung (2) versehen. Die Umschdumung (2) umgibt das wenigstens eine Verstirkungselement (3) und das
Klebeelement (20) zumindest teilweise und verbindet das wenigstens eine Verstarkungselement (3) und das Klebeelement (20) mit
der Scheibe (1) dauerhatt fest. Das Klebeelement (20) ist in einem Bereich des wenigstens einen Verstarkungselements

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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(3) befestigt. Das Klebeelement (20) reduziert zumindest und/oder unterbricht in dem Bereich des wenigstens einen
Verstarkungselements (3) eine Haftung zwischen der wenigstens einen Umschédumung (2) und der Scheibe (1) und/oder zwischen
der wenigstens einen Umschdumung (2) und dem wenigstens einen Verstiarkungselement (3). Die Erfindung betrifft des Weiteren
ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Deckels (10).
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Beschreibung

DACHDECKEL FUR EIN FAHRZEUG UND DAZUGEHORIGES VERFAHREN
ZUR HERSTELLUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Deckel zum
VerschlieBen einer Offnung eines Fahrzeuges, insbesondere
einer Dachoffnung, welcher eine Scheibe aufweist, sowie ein

Verfahren zur Herstellung eines solchen Deckels.

Aus der DE 196 37 793 C1 ist ein Deckel flir ein Fahrzeugdach
zum VerschlieBen einer Dachdéffnung in einer festen Dachfléche
des Fahrzeugs bekannt. Der Deckel weist eine Deckelplatte und
ein angeschaumtes Kunststoffelement auf, in welches
mindestens ein Verstdrkungselement und/oder ein
Befestigungselement eingeschaumt ist. Dort ist zur
Reduzierung des relativ teuren Schadummaterials mindestens ein

Fillkérper in das Kunststoffelement mit eingeschaumt.

Aus der DE 103 31 270 Al ist ebenfalls ein Deckel fir eine
Offnung in einer Dachfliche eines Fahrzeugs bekannt. Der
Deckel weist eine Glasscheibe auf, die im Randbereich
mindestens lUber einen Teil des Umfangs mindestens an ihrer
Unterseite mit einer Umschaumung versehen ist. Am zur
Scheibenmitte weisenden Rand der Umschaumung ist zwischen der
Unterseite der Scheibe und der Umschiaumung eine
Hinterschneidung ausgebildet, die sich mindestens 3 mm in die

Umschaumung hinein erstreckt.

Aus der US 2007/0040416 Al ist ebenfalls ein Glaselement
bekannt, welches einen Umfangsrahmen oder Umfangselemente
aufweist, die aus einem Kunststoff bestehen und um das

Glaselement gespritzt werden. Der Umfangsrahmen oder die
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Umfangselemente weisen wenigstens ein Verstarkungselement flr
das Glaselement auf, wobei das Verstarkungselement mit dem
Unfangsrahmen oder den Umfangselementen durch den

umspritzenden Kunststoff verbunden ist.

Den heutigen Markttrends entsprechend werden immer diinnere
Scheiben, beispielsweise weniger als 5 mm, entwickelt, um
beispielsweise Gewicht, Kosten und/oder Ressourcen
einzusparen. Wahrend das Umschiaumen ausreichend dicker
Scheiben in der Regel keine erkennbaren negativen Folgen fir
die Scheibe hat, ist das Umschaumen von dinnen Scheiben
jedoch mit Schwierigkeiten verbunden. Zur Umschdumung einer
Scheibe mit einem geeigneten Werkstoff, beispielsweise
Polyurethan (PU), sind hohe Temperaturen notwendig, die bei
der Abkihlung zu einem Schrumpf des verwendeten Werkstoffes
fihren. Durch den Schrumpf der Umschidumung kommt es zu so
genannten Schrumpfkrédften, die zu Spannungen innerhalb der
Scheibe fiithren, da die verwendeten Werkstoffumschiaumungen
eine sehr gute Haftung mit der Scheibe eingehen. Ein weiterer
Nachteil ergibt sich dadurch, dass die Schrumpfkrafte auf die
Scheibe einwirken, beispielsweise in Form von Zugkraften,
wodurch es zu Verformungen auf der Oberfliche der Scheibe
kommt. Diese ziehen eine negative Reflexionsoptik nach sich

und konnen sogar zum Bruch der Scheibe filhren.

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, verbesserte
Vorrichtungen und Verfahren zu beschreiben, die es gestatten,
dinne Scheiben zu umschidumen und dabei Spannungen und/oder

Verformungen der Scheibe zu vermeiden oder zu reduzieren.

Gemal einem ersten Aspekt der Erfindung wird ein Deckel zum
VerschlieBen einer Offnung eines Fahrzeuges, insbesondere

einer Dachoffnung, beschrieben. Der Deckel weist eine
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Scheibe, ein Klebeelement und wenigstens ein
Verstarkungselement auf. Die Scheibe ist im Randbereich mit
wenigstens einer Umschdumung versehen. Die Umschaumung umgibt
zumindest teilweise das wenigstens eine Verstarkungselement
und das Klebeelement und verbindet das wenigstens eine
Verstarkungselement und das Klebeelement dauerhaft fest mit
der Scheibe. Das Klebeelement ist in einem Bereich des
Verstarkungselements befestigt. Das Klebeelement unterbricht
und/oder reduziert zumindest in dem Bereich des
Verstarkungselements eine Haftung zwischen der wenigstens
einen Umschdumung und der Scheibe und/oder zwischen der
wenigstens einen Umschdumung und dem wenigstens einen

Verstarkungselement.

Der Deckel gemaB dem ersten Aspekt der Erfindung sieht vor,
dass innerhalb der Umschaumung der Scheibe im Bereich des
Verstarkungselements ein Klebeelement angeordnet ist. Das
Klebeelement unterbricht die sehr gute Haftung der Scheibe
und der Umschaumung. Das Einbringen des Klebeelements sorgt
dafiir, dass die Haftung zwischen der Kunststoffumschaumung
und dem Verstadrkungselement beziehungsweise die Haftung
zwischen der Kunststoffumschadumung und der Scheibe im RBRereich
des Verstarkungselements unterbrochen wird. Dadurch werden
Schrumpfkrafte nicht auf die Scheibe iUbertragen, wodurch es
zu keinen Verformungen und damit verbundenen Nachteilen

kommt .

Gemal einer mdglichen Ausgestaltung der Erfindung ist das
Klebeelement, welches beispielsweise ein Klebeband, eine
Klebefolie oder ein Klebeetikett sein kann, zwischen der
Scheibe und der wenigstens einen Umschaumung angeordnet. Die
Scheibe kann beispielsweise eine Glasscheibe sein. Eine erste

Seite des Klebeelements ist an der dem Verstarkungselement
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zugewandten Oberfliache der Scheibe aufgeklebt, wobei die
zwelte Seite des Klebeelements die Haftung zwischen der
Umschiaumung und der Scheibe zumindest reduziert und/oder

unterbricht.

Das Klebeelement ist im Bereich des Verstadrkungselements an
der Scheibe angebracht, da in diesem Bereich die gréBten
Schrumpfkrafte wirken. Durch die unterbrochene Haftung der
Umschaumung mit der Scheibe kénnen in diesem Bereich des
Klebeelements keine Schrumpfkrafte auf die Scheibe iUbertragen
werden. Dadurch werden die beschriebenen, nachteiligen

Effekte vermieden.

Gemal einer weiteren, alternativen Ausgestaltung der
Erfindung ist das Klebeelement zwischen dem
Verstarkungselement und der Umschdumung angeordnet. Dabei ist
die erste Seite des Klebeelements an der der Scheibe
zugewandten Oberfldche des wenigstens einen
Verstarkungselements aufgeklebt. Die zweite Seite des
Klebeelements unterbricht oder reduziert zumindest die
Haftung zwischen der Umschaumung und dem wenigstens einen
Verstarkungselement. Die durch die Abkihlung beim
Umschaumungsprozess entstehenden Schrumpfkrafte und deren
Schrumpfarbeit werden nicht auf die Scheibe ibertragen,
sondern sie verlieren ihre Wirkung im Bereich der partiellen

Unterbrechung der Haftung in der Umschaumung.

Gemal einem zweiten Aspekt der Erfindung wird ein Verfahren
zum Herstellen eines Deckels zum VerschlieBen einer Offnung
eines Fahrzeugs beschrieben. In einem ersten Schritt wird ein
Klebeelement mit einer haftungsreduzierenden Oberfldche auf
einer ersten Seite einer Scheibe aufgeklebt. In einem

weiteren Schritt wird die Scheibe in ein Schiaumwerkzeug
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eingelegt. Weiter wird ein Verstarkungselement auf der ersten
Seite der Scheibe in einem Rereich des Klebeelements
angeordnet. Im nachsten Schritt werden die Scheibe und das
Verstarkungselement umschaumt, sodass eine dauerhafte
mechanische Verbindung zwischen der Scheibe und dem
Verstarkungselement hergestellt wird. Durch das im ersten
Schritt aufgeklebte Klebeelement wird das Ubertragen des
Zusammenschrumpfens der Umschaumung auf die Scheibe

vermieden.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in
der nachfolgenden ausfihrlichen Beschreibung von
Ausfiihrungsbeispielen sowie den abhangigen Patentanspriichen

offenbart.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die angehidngten
Figuren beschrieben. In den Figuren werden gleichartige
Komponenten unterschiedlicher Ausfiihrungsbeispiele mit

gleichen Bezugszeichen versehen.

In den Figuren zeigen:

Figur 1 einen Deckel gemdl einem ersten Ausfihrungsbeispiel

der Erfindung,

Figur 2 einen Deckel gemal einem zweiten

Ausfihrungsbeispiel der Erfindung, und

Figur 3 Schritte eines Verfahrens zur Herstellung eines

gattungsgemalBen Deckels.
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Figur 1 zeigt eine beispielhafte Anordnung eines Deckels 10
zum VerschlieBen einer Dachdffnung eines Kraftfahrzeuges. Der
Deckel 10 weist eine Scheibe 1, eine Umschaumung 2 und ein

Verstarkungselement 3 auf. Weiter weist der Deckel 10 ein

Klebeelement 20 auf, welches innerhalb der Umschdumung 2 im
Bereich des Verstarkungselements 3 mit einer ersten Seite 21
an der Scheibe 1 klebt. Weiter weist das Klebeelement 20 eine
zwelte Seite 22 mit einer haftungsreduzierenden Oberflédche

auf.

In der Ausgestaltung gemal der Figur 1 weist die Scheibe 1
eine Umschaumung 2 auf, die im Randbereich der Scheibe
vollumfanglich und/oder teilweise mit dieser mechanisch fest
verbunden ist. Die Scheibe 1 weist im Ausfihrungsbeispiel
eine Dicke von 3,5 mm auf. Die Umschaumung 2 besteht
beispielsweise aus einem Polyurethanwerktstoff. In die
Umschdaumung 2 ist ein V-fdrmiges Verstarkungselement 3
eingebettet, welches beispielsweise aus Stahlblech besteht.
Weiter weist das Verstarkungselement 3 durch die V-fdrmige
Ausgestaltung eine Kavitat auf, die in Richtung der Scheibe 1
gedbffnet ist. Durch das Verstadrkungselement 3 wird dem Deckel
10 beispielsweise ausreichende Stabilitdt verliehen, um ihn
beispielsweise in einem Schiebedach eines Fahrzeugs zu
montieren. Die zweite Seite 22 des Klebeelements 20 kann

beispielsweise aus Teflon bestehen.

Wie eingangs beschrieben, entstehen beim Herstellungsprozess
der Umschaumung 2 innerhalb der Umschaumung 2 so genannte
Schrumpfkrédafte, die sich aufgrund der sehr guten Haftung der
Umschaumung 2 und der Scheibe 1 auf die Scheibe 1 ibertragen.
Gerade im Bereich der Kavitat des Verstarkungselements 3
fihrt dies bei entsprechend diinnen Scheiben, insbesondere

Glasscheiben, zu Spannungen innerhalb der Scheibe 1, die
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Verformungen nach sich ziehen und/oder zu einem Bruch der

Scheibe 1 in diesem Bereich fihren koénnen.

Mit der zweiten Seite 22 des Klebeelements 20 wird im Bereich
des Verstarkungselements die Haftung zwischen der Scheibe 1
mit dem Klebeelement 20 und der Umschaumung 2 unterbrochen.
Damit werden die Schrumpfkradfte beziehungsweise deren Arbeit
nicht auf die Scheibe 1 ibertragen. Das Klebeelement 20
verhindert somit, dass sich die Scheibe 1 im Bereich des
Verstarkungselements 3 verformt und es zu einer negativen

Reflexionsoptik an der Oberfldche 5 der Scheibe 1 kommt.

Figur 2 zeigt einen weiteren Deckel 10 gemal einer zweiten
Ausgestaltung der Erfindung. Die Ausgestaltung gemal Figur 2
entspricht im Wesentlichen der Ausgestaltung gemal Figur 1,
wobei das Klebeelement 20 gemal Figur 1 nicht zwischen der
Umschdumung 2 und der Scheibe 1 angeordnet ist, sondern
zwischen dem Verstarkungselement 3 und der Umschaumung 2. Das
Klebeelement 20 klebt mit der ersten Seite 21 an der V-
férmigen Offnung des Verstirkungselements 3. Mittels der
zwelten Seite 22 wird die Haftung zwischen der Umschaumung 2

und dem Verstarkungselement 3 unterbrochen.

Im Ausfihrungsbeispiel gemal Figur 2 wird dhnlich wie in dem
Ausfihrungsbeispiel gemal Figur 1 eine Haftung zwischen der
Scheibe 1 und der Umschaumung 2 unterbrochen. Im Gegensatz zu
Figur 1 wird die Haftung nicht im Ubergangsbereich zwischen
der Umschdaumung 2 und der Scheibe 1 unterbrochen, sondern
zwischen der Umschaumung 2 und dem Verstarkungselement 3. Die
beim Umschaumungsprozess der Umschaumung 2 entstandenen
Schrumpfkrafte werden durch die unterbrochene Haftung im
Bereich des Klebeelements 20 in der Umschaumung 2 abgebaut

beziehungsweise entspannt. Dadurch werden keine
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Schrumpfkrafte beziehungsweise Schrumpfspannungen auf die
Scheibe 1 Ubertragen, wodurch es zu keinen Verformungen oder
zu negativen optischen Effekten auf einer Oberseite 5 der
Scheibe 1 kommt. Es bildet sich damit eine homogene Optik auf
der Oberseite 5 der Scheibe 1.

Gemdl einem alternativen, nicht dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel, kann das Klebeelement beispielsweise ein
Klebeetikett sein. Das Klebeetikett weist beispielsweise ein
Klebeband aus einem Acrylat-Klebstoff als erste Seite und
eine Papieroberflache als zweite Seite auf. Die Umschaumung
haftet hierbei derart an der Papieroberfliache, dass die zuvor
anhand der Figuren 1 und 2 beschriebene Haftungsreduzierung
bei Auftreten der Schrumpfkradfte entweder durch ein Losldsen
der Papieroberfliache von dem Klebeband oder durch ein
Losldsen der Umschdaumung von der Papieroberfldche erfolgen
kann. Alternativ kann die zweite Seite eine
haftungsreduzierende Beschichtung, beispielsweise Teflon,

aufweisen.

In Figur 3 wird ein Ausfihrungsbeispiel eines Verfahrens zur
Herstellung eines Deckels zum VerschlieBen einer Offnung
eines Fahrzeuges beschrieben. Dabei handelt es sich
beispielsweise um einen Deckel gemal einem der

Ausfihrungsbeispiele der Figuren 1 und 2.

In Schritt S1 wird ein Klebeelement 20, welches eine
haftungsreduzierende Seite 22 aufweist, auf einer ersten
Seite einer Scheibe 1 aufgeklebt. Weiter wird in Schritt S2
die Scheibe 1 in ein Schaumwerkzeug eingelegt. In Schritt 33
wird wenigstens ein Verstarkungselement 3 auf der ersten
Seite der Scheibe 1 im Bereich des Klebelements 20

angeordnet. In Schritt S4 werden die Scheibe 1 und das
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Verstarkungselement 3 derart umschaumt, dass eine dauerhafte
mechanische Verbindung zwischen der Scheibe 1 und dem

wenigstens einen Verstdrkungselement 3 hergestellt wird.

In Schritt S4 wird die Scheibe 1 beispielsweise mittels
Polyurethan (PU) umschdumt. Hierzu werden die zu seiner
Herstellung verwendeten Komponenten auf eine hohe Temperatur,
beispielsweise 140° C, erhitzt. Diese Komponenten werden in
einem Formteilprozess in ein Schaumwerkzeug, in welches die
Scheibe 1 in Schritt S2 und das Verstarkungselement 3 in
Schritt S3 eingelegt wurden, eingespiilt. Die Scheibe 1 weist
durch das Aufheizen des Schiaumwerkzeuges und die
eingespritzten Komponenten eine hohe Temperatur,
beispielsweise 90° C auf. Bei der Entnahme der Scheibe 1 aus
dem Schaumwerkzeug wird der Deckel abgekiihlt, beispielsweise
auf eine Temperatur von 21° C. Aufgrund des hohen
Temperaturunterschiedes werden Schrumpfkrdfte innerhalb der
hergestellten Umschdumung erzeugt. Dies geschieht bevorzugt
im Bereich des Verstarkungselements 3, da verwendete
Verstarkungselemente 3 meist eine Kavitdt aufweisen, die in
Richtung der Scheibe 1 gedffnet ist. Durch das in Schritt S1
aufgeklebte Klebeelement wird das Ubertragen des
Zusammenschrumpfens der Umschaumung auf die Scheibe

vermieden.

In weiteren alternativen, nicht dargestellten
Ausfiihrungsbeispielen kdnnen die Schritte S1 bis S3 auch in

unterschiedlicher Reihenfolge ausgefiithrt werden.

Die in den beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen dargelegten
Merkmale eines Deckels kénnen auf verschiedene Weise
miteinander kombiniert werden, um die Jjeweils genannten

Vorteile und/oder Funktionen zu verwirklichen.
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Bezugszeichenliste

1 Scheibe

2 Umschaumung

3 Verstarkungselement
5 Oberseite

10 Deckel

20 Klebeelement

21 erste Seite

22 zwelte Seite

S1 - sS4 Verfahrensschritte

10
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Patentanspriiche

1.

Deckel (10) zum VerschlieBen einer Offnung eines
Fahrzeugs, insbesondere einer Dachdffnung, aufweisend
eine Scheibe (1), ein Klebeelement (20) und wenigstens
ein Verstarkungselement (3); wobei

die Scheibe (1) im Randbereich mit wenigstens einer
Umschaumung (2) versehen ist; wobei

die Umschaumung (2) das wenigstens eine
Verstarkungselement (3) und das Klebeelement (20)
zumindest teilweise umgibt und mit der Scheibe (1)
dauerhaft fest verbindet;

das Klebeelement (20) in einem Bereich des wenigstens
einen Verstadrkungselements (3) befestigt ist; und

das Klebeelement (20) in dem Bereich des wenigstens
einen Verstarkungselements (3) eine Haftung zwischen der
wenigstens einen Umschaumung (2) und der Scheibe (1)
und/oder zwischen der wenigstens einen Umschaumung (2)
und dem wenigstens einen Verstarkungselement (3)

zumindest reduziert und/oder unterbricht.

Deckel (10) nach Anspruch 1, bei dem die Scheibe (1)

eine Glasscheibe ist.

Deckel (10) nach einem der Anspriiche 1 oder 2, bei
welchem das Klebeelement (20) ein Klebeband, eine

Klebefolie oder ein Klebeetikett 1ist.

Deckel (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, bei
welchem das Klebeelement (20) zwischen der Scheibe (1)
und der wenigstens einen Umschaumung (2) angeordnet ist,
wobei eine erste Seite (21) des Klebeelements (20) an

der dem wenigstens einem Verstadrkungselement (3)
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zugewandten Oberfldche der Scheibe (1) aufgeklebt ist
und eine zweite Seite (22) des Klebeelements (20) die
Haftung zwischen der Umschaumung (2) und der Scheibe (1)

zumindest reduziert und/oder unterbricht.

Deckel (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, bei
welchem das Klebeelement (20) zwischen dem wenigstens
einen Verstarkungselement (3) und der Umschdaumung (2)
angeordnet ist, wobei die erste Seite (21) des
Klebeelements (20) an einer der Scheibe (1) zugewandten
Oberfldache des wenigstens einen Verstarkungselements (3)
aufgeklebt ist und die zweite Seite (22) des
Klebeelements (20) die Haftung zwischen der Umschaumung
(2) und dem wenigstens einen Verstdrkungselement (3)

zumindest reduziert und/oder unterbricht.

Deckel (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, bei
welchem die Scheibe (1) eine Dicke von weniger als 5 mm,
insbesondere eine Dicke von weniger als 3,5 mm,

aufweist.

Verfahren zum Herstellen eines Deckels (10) zum
VerschlieBen einer Offnung eines Fahrzeugs mit den
Schritten:

Aufkleben eines Klebeelements (20) mit
haftungsreduzierender Oberflache auf einer ersten Seite
einer Scheibe (1);

Einlegen der Scheibe (1) in ein Schaumwerkzeug;
Anordnen wenigstens eines Verstarkungselements (3) auf
der ersten Seite der Scheibe im Bereich des
Klebeelements (20); und

Umschaumen der Scheibe (1) und des wenigstens einen

Verstarkungselements (3) derart, dass eine dauerhafte
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mechanische Verbindung zwischen der Scheibe (1) und dem
wenigstens einen Verstdrkungselement (3) hergestellt

wird.
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