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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Moduleinheit aufwei-
send eine Entnahmearmatur mit angeschweifl3tem Inliner
zum Einsetzen in einen Kunststoff-Innenbehalter eines
Palettencontainers, einen Palettencontainer mit einer
derartigen Moduleinheit und ein Verfahren zur Herstel-
lung einer derartigen Moduleinheit.

[0002] Es sind Palettencontainer zur Lagerung und
zum Transport von flissigen oder flieRfahigen Fillgltern
miteinem diinnwandigen starren Innenbehalter aus ther-
moplastischem Kunststoff, mit einem den Kunststoff-In-
nenbehalter als Stitzmantel dicht umschlieRenden
Rohr-Gitterrahmen aus miteinander verschweildten ho-
rizontalen und vertikalen Rohrstaben, und mit einer
rechteckigen Bodenpalette, auf welcher der Kunststoff-
Innenbehalter aufliegt und mit welcher der Rohr-Gitter-
rahmen festverbunden ist, bekannt. Der rechteckférmige
Kunststoff-Innenbehalter weist einen bodenseitigen Ent-
nahmestutzen mit verschlieBbarer Entnahmearmatur
auf, wobei in den starren Kunststoff-Innenbehalter ein
flexibler Inliner aus Kunststoff-Folie eingesetzt ist, der
unten Uber einen Inlinerstutzen mit dem Entnahmestut-
zen bzw. mit der Entnahmearmatur des starren Kunst-
stoff-Innenbehalters in gas- und flissigkeitsdichter Ver-
bindung steht.

Problematik:

[0003] In der chemischen Industrie werden Paletten-
container (im Folgenden auch als "IBCs" bezeichnet) in
groBem Umfang vorwiegend zum Transport von flissi-
gen Chemikalien eingesetzt. Diese chemischen Produk-
te sind zum gréRten Teil als gefahrliche flissige Fllglter
eingestuft, weil sie in konzentrierter Form fir Mensch und
Tier gesundheits- und umweltgefdhrdend sind. Bei der
Lagerung und beim Transport in IBCs kénnen die Che-
mikalien das HDPE-Material der Kunststoff-Innenbehal-
ter derart belasten, wie z. B. verfarben, verunreinigen
oder beschadigen, dass die gebrauchten Kunststoff-In-
nenbehalter nicht einfach gewaschen und weiterverwen-
detwerden kdnnen. Bei einer tblichen Mehrfachverwen-
dung von gebrauchten Palettencontainern bleibt dann
nur noch ein Austausch des geschadigten Kunststoff-
Innenbehalters gegen einen neuen Innenbehalter. Wenn
man bedenkt, dass ein Kunststoff-lnnenbehalter je nach
Anforderungsprofil ca. 14 kg bis 18 kg wiegen kann, stellt
das allerdings eine kostentrachtige Lésung mit nicht un-
erheblicher Verschwendung von Kunststoffmaterial dar.
Eine andere kostenglinstigere L6sung bestehtdarin, den
Kunststoff-Innenbehalter mittels eines eingesetzten din-
nen Inliners bzw. Foliensacks vor einer Verunreinigung
durch das jeweilige Flillgut zu schiitzen und dadurch eine
mehrfache Wiederverwendung des Kunststoff-Innenbe-
halters zu ermdglichen. Dann braucht nur noch der ver-
unreinigte Inliner entsorgt und ein neuer Inliner fir eine
Weiterbenutzung des Palettencontainers eingesetzt zu
werden.
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[0004] Das Einsetzen von dinnwandigen Foliensa-
cken bzw. Inlinern in starre quaderférmige AuRenbehal-
ter wie z. B. grol3e steife Kartonagen-Kisten oder Papp-
Kartons (sog. bag-in- box) ist eine seit Jahren Ubliche
MaRnahme. Dazu gibt es fiir quadratférmige oder recht-
eckférmige AuRenbehalter einfache zylinderférmige, ku-
bische oder kissenférmige Inliner. Diese sind ohne Pro-
bleme fiir offene Behélter zu verwenden, die ein aul’en-
sitzendes Entnahmesystem besitzen. Fur Palettencon-
tainer mit starrem Kunststoff- Innenbehélter mit oberer
Zugangso6ffnung und unterer Entnahme6ffnung ergeben
sich allerdings verschiedene Probleme. Diese treten ei-
nerseits beim Einsetzen und AnschlieRen des Folien-In-
liners auf sowie bei der Entnahme des flissigen Fllguts,
weil zum Ende des Entnahmevorgangs haufig der zu-
sammenfallende Inliner innenseitig die Entnahmedff-
nung verschlieBtund so grof3e Restmengen im Paletten-
container verbleiben.

Stand der Technik:

[0005] Aus der Druckschrift EP 2 090 528 A1 ist die
Verwendung eines diinnen folienartigen Inliners in einem
starren Kunststoff-Innenbehélter eines Ublichen Palet-
tenbehalters bekannt. Dabei geht es u.a. um die sichere
Fixierung des dinnwandigen Inliner-Entnahmestutzens
an dem starren Entnahmestutzen des Kunststoff-lnnen-
behalters mit Hilfe der aufgeschraubten Entnahmearma-
tur. Der vordere Rand des diinnen Folienschlauchs wird
dabei von der Gehause-Schraubmutter der Entnahme-
armatur stirnseitig auf dem starren Entnahmestutzen
festgeklemmt. Die Fixierung und Verdrehsicherung des
Inliner-Entnahmestutzens erfolgt dabei nur durch Klem-
mung nach vollstdndigem Anziehen der Gehause-
Schraubmutter.

[0006] In der Verodffentlichung WO 2016/124267 A1
wird ein Inliner mit Adapter und daran angeschlossener
Entnahmearmatur fir einen Palettenbehalter zur Boden-
Beflllung und

- Entnahme beschrieben, deren umschlossener Be-
reich luftdicht gegeniuber der Umgebung abge-
schlossen ist. Dabei ist der Inliner innenseitig an den
scheiben- oder topfférmigen Adapter angeschlos-
sen und der Adapter wird mittels eines Uberwurf-
Gewindeschraubrings von aufen auf dem Entnah-
mestutzen des Kunststoff-Innenbehalters befestigt.
Die Entnahmearmatur wiederum ist auflenseitig auf
dem Adaptertopf befestigt. Nachteilig

hierbei ist, dass einerseits der Adaptertopf auf dem Ent-
nahmestutzen des Kunststoff- Innenbehélters und ande-
rerseits die Entnahmearmatur auf der Aullenseite des
Adaptertopfes gas- und flissigkeitsdicht abgedichtet und
fixiert sein muss. Bei dem bekannten Palettenbehalter
istder Inliner als einseitig offener Folienschlauch ausge-
bildet. Das Einbringen des labilen Folienschlauch-Inli-
ners durch den unteren Entnahmestutzen des Kunst-
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stoff-Innenbehalters durfte einige Probleme bereiten. Zu-
dem wird zum Ende des Entleerungsvorgangs der Foli-
enschlauch unweigerlich die Offnung im Entnahmestut-
zen des Kunststoff-Innenbehalters zugesetzt, so dass
groBe Restmengen an Fullgut im Palettenbehalter ver-
bleiben. Sollen derartig mit Inliner ausgestattete Palet-
tenbehalter mit Anderung des Dichtungssystems durch
Zwischenschaltung einer Adapterscheibe fiir eine Ver-
wendung von Gefahrguttransporten vorgesehen sein,
bendtigen diese Palettenbehélter eine neue Zulassungs-
prifung mit neuer Zulassungsnummer.

[0007] Die Praxis hat gezeigt, dass Kunden es nicht
mogen und eine weitere Verwendung von diinnwandigen
Inlinern in Palettenbehaltern ablehnen, wenn es dabei
haufig zu Stérungen bei der restlichen Fullgutentnahme
aufgrund von Faltenbildung des Inliners kommt, durch
die derinnere Anschluss der Entnahmearmatur verstopft
wird.

Aufgabe:

[0008] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, einen Palettencontainer der ausschlieRlich fiir
eine - vorzugsweise aseptische - Boden-Befillung und
-Entnahme fir flissige Fullglter vorgesehen ist, derart
mit einem Inliner auszustatten, dass keine Anderungen
am Ublichen Dichtungssystem vorgenommen werden
missen wie etwa zusatzliche Abdichtungen, so dass kei-
ne neue Zulassungsprifung fir die Verwendung von ge-
fahrlichen flissigen Fllgitern erforderlich wird. Es soll
weiterhin die Méglichkeit geschaffen werden, gebrauch-
te - ggf. auch verfarbte - Kunststoff-lnnenbehalter von
wiederverwendeten Palettencontainern mittels eines
ein- oder mehrschichtigen Inliners mit Diffusionssperre
fur die erneute Verwendung fir hochwertige Flllgiter
aufzuwerten. Das Einsetzen des Inliners soll derart ver-
einfacht werden, dass der Vorgang prinzipiell von jeder-
mann durchgefiihrt werden kann. Des Weiteren sollen
die nach einem Entnahmevorgang im Inliner verbleiben-
den Restmengen an Fillgut auf ein Minimum reduziert
werden.

Lésung:

[0009] Diese Aufgabe wird mittels des Gegenstands
der Patentanspriiche 1, 4 und 6 gel6st. Die Merkmale in
den Unteranspriichen beschreiben weitere vorteilhafte
Ausgestaltungsmoglichkeiten. Der Inlinerstutzen des In-
liners ist direkt mit dem an dem zur Innenseite des Kunst-
stoff-Innenbehalters weisenden zylinderférmigen Rohr-
stutzen des Entnahmearmatur-Gehauses der Entnah-
mearmatur stoffschlissig verbunden, namlich dort ange-
schweif3t. Inliner und Entnahmearmatur stellen somit ei-
ne geschlossene Einheit dar, die vorzugsweise fir eine
aseptische Boden-Befiillung vorgesehen ist. Durch das
Anschweilen des Inlinerstutzens direkt an das Entnah-
mearmatur-Gehéuse erfolgen keine Anderungen des
bisherigen Ublichen Dichtungssystems, so dass fiir die
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Verwendung von gefahrlichen flissigen Fullgitern keine
neue Zulassungspriifung erforderlich wird.

[0010] Der Inlinerstutzen ist Gber einen zylinderférmi-
gen Schweilbereich direkt her radial an die innere Ober-
flache des zylinderférmigen Rohrstutzens des Entnah-
mearmatur-Gehauses eingeschweilt. Dadurch entfallen
zwischengeschaltete Verbindungselemente wie Adap-
terscheiben oder ahnliches.

[0011] Zur Realisierung dieser Ausgestaltungsformist
in ganz unublicher Weise vorgesehen, dass der Inliner-
stutzen mittels einer von der Auflenseite der Entnahme-
armatur her in das Entnahmearmatur-Gehause einge-
fuhrten zapfenférmigen Schweil3vorrichtung an die inne-
re Oberflaiche des zylinderférmigen Rohrstutzens des
Entnahmearmatur-Gehauses eingeschweildt ist.

[0012] In einer anderen Variante ist der Inlinerstutzen
mittels einer von der Innenseite des Inliners her in das
Entnahmearmatur-Gehause eingefiihrten zapfenférmi-
gen Schweilvorrichtung an die innere Oberflache des
zylinderfdrmigen Rohrstutzens des Entnahmearmatur-
Gehauses eingeschweil3t.

[0013] Hierdurch wird unter Verzicht aufirgendwelche
zusatzlichen Adapter-Bauteile (wie z. B. Flanschhilsen
0. a.) keine Veranderung bzw. Erweiterung der Dich-
tungskette verursacht, und zwar weder im AuRenbereich
des Kunststoff-Innenbehalters noch im inneren Inliner-
system. Durch die innenseitige direkte stoffschlissige
Verbindung von Inliner und Gehause der Entnahmear-
matur wird die fir eine BAM-Zulassung relevante AulRen-
hiille nicht gedndert und es kdnnen so die fiir die zahl-
reiche Palettencontainer- Ausfliihrungsformen bestehen-
den Gefahrgut-Zulassungen auch mit Einsatz des Inli-
ners ohne neue Zulassungsprifung genutzt werden.
[0014] Ein Drainagerohr istinnenseitig festin das Ent-
nahmearmatur-Gehause der Entnahmearmatur einge-
setzt und ragt ein Stiick weit durch den Inlinerstutzen in
den Inliner hinein. Dadurch wird verhindert, dass bei der
restlichen Fullgutentnahme der zusammenfallende Inli-
ner sich nicht stérend vor die innere Offnung der Entnah-
mearmatur legen kann.

[0015] Die Entnahmearmatur ist als 3"-Entnahmear-
matur (3 Zoll-Entnahmearmatur) ausgebildet. Fir den
Einsatz bzw. fur die Fixierung des Drainagerohrs kann
eine Sockelscheibe in das Entnahmearmatur-Gehause
der Entnahmearmatur fest eingesetzt werden. Da das
Drainagerohr einen kleineren, d. h. etwa nur halb so gro-
Ren Durchmesser wie das Entnahmearmaturengehause
der 3 Zoll-Entnahmearmatur aufweist, kann zu dessen
Fixierung eine durchbrochene Sockelscheibe eingesetzt
werden. Die Sockelscheibe kann dicht zu ihrem Auf3en-
rand eine auflermittige Bohrung aufweisen, in welche
das Drainagerohr eingesteckt und fixiert ist. Die Durch-
brechungen in der Sockelscheibe dienen einem grofRen
und ungehinderten Flissigkeitsdurchfluss beim Befiillen
und Entleeren des Kunststoff-Innenbehalters.

[0016] ZweckmaRigerweise ist das Drainagerohr di-
rekt in die Sockelscheibe integriert und beide sind als
einteiliges Bauteil im Spritzgussverfahren hergestellt.
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Dadurch ist ein ungewolltes Losen des Drainagerohrs
von der Sockelscheibe unmdglich und ausgeschlossen.
[0017] Der direkt an die Entnahmearmatur ange-
schweif3te Inliner ist als einfacher rechteckférmiger Kis-
senliner ausgebildet, wobei die zur Entnahmearmatur
weisenden Ecken der Inliner-Folie zur Mitte hin einge-
klappt sind und die Inliner-Folie von beiden Seiten her
zur Mitte hin zu einer vergleichsweise steifen, stangen-
férmigen Folien-Rolle aufgerollt und mit einer schlauch-
férmigen Packhiille iberzogen ist. Dadurch lasst sich der
stangenférmig aufgerollte Inliner leicht durch den boden-
seitigen Entnahmestutzen des starren Kunststoff- Innen-
behalters in dessen Inneren einflhren.

[0018] ZweckmaBigerweise besteht die schlauchfor-
mige Packhiille aus einer diinnen Kunststoff- Folie und
ist mit einer in Langsrichtung verlaufenden, leicht auf-
reiBbaren Trennlinie versehen. Dadurch wird beim Be-
fullen des Kunststoff-Innenbehélters durch den boden-
seitigen Entnahmestutzen aufgrund des Filldrucks des
einstromenden flissigen Fiillguts die leicht aufreilRbare
Trennlinie der schlauchférmigen Packhiille aufgesprengt
und die aufgerollte Inliner-Folie kann seitlich ausrollen
und sich stérungsfrei entfalten.

[0019] Entsprechend dieser Ausgestaltungsform ist
die Entnahmearmatur mit angeschweiftem Inliner, darin
eingestecktem Drainagerohr mit Sockelscheibe und dar-
Uber gezogener Packhiille als leicht auswechselbare,
sich bei Befiillung selbst entfaltende Moduleinheit aus-
gebildet, die prinzipiell vor jedermann sehr einfach und
gebrauchsfertig in einen sauberen Kunststoff-Innenbe-
halter eines Palettencontainers eingebaut werden kann.
[0020] Ein Verfahren zur Herstellung einer aus Ent-
nahmearmatur mit angeschweif3tem Inliner, darin einge-
stecktem Drainagerohr mit Sockelscheibe und dariiber
gezogener Packhiille bestehenden Moduleinheit zum
Einsetzenin einen Palettencontainer zeichnet sich durch
folgende Verfahrensschritte aus:

Einfiihren des Inlinerstutzens in den zum Kunststoff-
Innenbehélter weisenden Teil des zylinderférmigen
Rohrstutzens des Entnahmearmatur-Gehauses der
Entnahmearmatur, Einflihren einer zapfenférmigen
Schweilivorrichtung in den Inlinerstutzen von der In-
nenseite des Inliners her oder von der AulRenseite
des Entnahmearmatur-Gehauses her,
Verschweiflden des Inlinerstutzens mittels der zap-
fenformigen Schweillvorrichtung von innen her in
Radialrichtung an die innere Oberflache des zylin-
derférmigen Rohrstutzens des Entnahmearmatur-
Gehauses,

Herausnehmen der zapfenférmigen Schweillvor-
richtung und ggfs. Verschwei3en der noch offenen
Bodennaht des Inliners,

Falten und Aufrollen des Inliners zu einer stangen-
férmigen Folien-Rolle und Aufziehen einer schlauch-
férmigen dinnwandigen Packhidille tGiber den aufge-
rollten Inliner.
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[0021] Auf diese fertigungstechnisch einfache Weise
kann eine oben beschriebene Moduleinheit leicht herge-
stellt und fiir den Einsatz in den Kunststoff-Innenbehalter
eines neuen oder gebrauchten Palettencontainers vor-
bereitet werden, ohne dass irgendwelche Anderungen
am Ublichen Dichtungssystem vorgenommen werden.
Bei einer Verwendung fir Gefahrgut- Fillgiter ist damit
keine neue Zulassungsprifung erforderlich.

[0022] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
in den Zeichnungen schematisch dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiels naher erlautert und beschrieben. Es zei-
gen:
Figur 1 in Frontansicht einen IBC mit eingesetztem
Inliner, Figur 2 in Querschnittsdarstellung ei-
ne 3-Zoll-Entnahmearmatur mit eingesetzter
Schweilvorrichtung zum Einschweifen des
flexiblen Inlinerstutzens,

in Querschnittsdarstellung die 3-Zoll-Ent-
nahmearmatur vollstandig montiert mit fertig
eingeschweilitem Inlinerstutzen,

in Draufsicht einen Inliner in Form eines
rechteckigen Kissenliners, in

Seitenansicht ein Drainagerohr mit Sockel-
scheibe,

eine Frontansicht des Drainagerohrs mit So-
ckelscheibe,

eine perspektivische Ansicht des Drainage-
rohrs mit Sockelscheibe,

eine Draufsicht auf den halb eingefaltetem
Kissenliner mit Entnahmearmatur, eine
schematische Querschnittsdarstellung
durch den aufgerollten Kissenliner mit auf-
gesetzter Packhlille,

eine fertig kommissionierte Inliner-Entnah-
mearmatur-Moduleinheit,

die Inliner-Entnahmearmatur-Moduleinheit
im eingeschobenen Zustand im Kunststoff-
Innenbehéalter mit aufgesetzter Packhiille
und

die eingesetzte Inliner-Entnahmearmatur-
Moduleinheit mit gedffneter Packhille im ab-
gerollten Teilzustand vor einer volligen Ent-
faltung.

Figur 3

Figur 4
Figur 5
Figur 6
Figur 7
Figur 8

Figur 9

Figur 10

Figur 11

Figur 12

[0023] In Figur 1 ist mit der Bezugsziffer 10 ein Palet-
tencontainer zur Lagerung und zum Transport von ins-
besondere gefahrlichen flissigen oder flieRfahigen Full-
gutern bezeichnet. Fir einen Einsatz bzw. fir eine Ver-
wendung von gefahrlichen Fillgutern erfillt der Paletten-
container 10 besondere Prifkriterien und ist mit einer
entsprechenden amtlichen Zulassung versehen. Die
Hauptbauteile des Palettencontainers 10 bestehen aus
einem im Blasformverfahren aus thermoplastischem
Kunststoff hergestellten, diinnwandigen starren Kunst-
stoff-Innenbehélter 12, einem den Kunststoff-Innenbe-
héalter 12 als Stitzmantel dicht umschlieRenden Rohr-
Gitterrahmen 14 und einer Bodenpalette 16, auf welcher
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der Kunststoff-Innenbehalter 12 aufliegt und mit welcher
der Rohr-Gitterrahmen 14 fest verbunden ist. Der duf3ere
Rohr-Gitterrahmen 14 besteht aus miteinander ver-
schweildten horizontalen und vertikalen Rohrstaben 18,
20.

[0024] Die Bodenpalette 16 istinderdargestellten Ver-
sion als Composite-Palette mit oberer Stahlblech-Trag-
platte, mit darunter angeordnetem Stahlrohr-Tragrah-
men und mit Kunststoff-Eck- und MittelfiiRen ausgebil-
det. Es kdnnte aber auch jede andere ubliche Bodenpa-
lette aus Holz, Stahl oder Kunststoff untergebaut sein.
[0025] Auf der Frontseite des Rohr-Gitterrahmens 14
ist eine Beschriftungstafel 22 aus diinnem Stahlblech zur
Kennzeichnung des jeweiligen Fullguts angebracht. Im
Oberboden weist der Kunststoff-Innenbehalter 12 eine
vergleichsweise grol’e, mittels Schraubdeckel 26 ver-
schlielbare Behalteréffnung mit einem Durchmesser
von 150 mm oder 225 mm auf. Mittig am unteren Rand
derVorderwandung des Kunststoff-Innenbehalters 12 ist
zur Entnahme des fliissigen Fllguts eine entsprechende
Entnahmearmatur 24 in einer geschitzten Position in ei-
ner zurlickversetzten Wandungs-Einformung ange-
schlossen. Um den starren Kunststoff-Innenbehalter 12
vor einem direkten Kontakt und unablésbaren Anhaftun-
gen durch das eingefillte Fullgut zu schiitzen und eine
mehrfache Weiterverwendung des wertvollen Kunst-
stoff-Innenbehalters 12 zu ermdglichen, wird jeweils vor
einer neuen Befiillung des Palettencontainers 10 ein
dinnwandiger, flexibler Inliner 28 oder gemaR friherer
Bezeichnung ein Foliensack in den starren Kunststoff-
Innenbehalter 12 eingesetzt, der unten an den Entnah-
mestutzen des starren Kunststoff- Innenbehalters 12
bzw. an die Entnahmearmatur 24 angeschlossen ist.
Empfindliche Fillgiter werden oftmals im geschlosse-
nen System unter Luftabschluss ohne Sauerstoffzutritt
in Behaltern mit Diffusionssperre (Aromaschutz) oder un-
ter aseptischen Bedingungen transportiert und gelagert.
Die Befiillung und Entnahme erfolgt dabei ausschlieflich
Uber die bodenseitige Einflll- und Entnahmearmatur. Da
die aus HD-PE (High Density Polyethylen) bestehenden
blasgeformten Kunststoff-lnnenbehalter der groRvolumi-
gen Palettencontainer in der Regel nur sehr geringe oder
gar keine Diffusionssperreigenschaften aufweisen, wer-
den fur hochwertige empfindliche Fillglter regelmaRig
mehrschichtige Inliner mit hohen Diffusionssperreigen-
schaften verwendet und in die starren blasgeformten
Kunststoff-Innenbehalter eingesetzt.

[0026] Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist der
Kunststoff-Innenbehalter 12 des Paletten- containers 10
im bodenseitigen Entnahmebereich mit einem 3"-Ent-
nahmestutzen mit AuRengewinde (Grobgewinde DN 80)
ausgestattet. Auf diesen Entnahmestutzen ist eine 3"-
Entnahmearmatur 24 mit integriertem Gewindeflansch
36 (Grobgewinde DN 80) fest aufgeschraubt.

[0027] Die in Figur 2 naher dargestellte 3"-Entnahme-
armatur 24 istals DN 80-Entnahmearmatur mit Klappen-
hahn und Grobgewinde DN 100 / DN 80 ausgefihrt, aus
Polyethylen (PE) hergestellt und weist eine hohe Bestan-
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digkeit gegentber vielerlei Flissigkeiten auf.

[0028] Frontseitig ist die 3"-Entnahmearmatur 24 zum
Schutz gegen Verschmutzung und Beschadigung mit ei-
nem auf das zylinderférmige Entnahmearmatur-Gehau-
se 32 aufgeschraubten Schraubkappe vom Typ DN 80-
Grobgewinde verschlossen. Etwa mittig in dem zylinder-
férmigen Entnahmearmatur-Gehause 32 ist eine schei-
benférmige Drehklappe (hier nicht sichtbar) an einem
Drehschaft 38 mit oberem Handgriff 40 angeordnet.
[0029] Zur Erlauterung des verfahrenstechnischen
Herstellungsablaufs zum Anschweil3en des flexiblen In-
linerstutzens 30 ist demonstrativ eine zapfenférmige
Schweilvorrichtung 42 mit zylinderférmigem
Schweillbereich 44 in das zylinderférmige Entnahmear-
matur-Gehause 32 eingeschoben, dafiir sind die schei-
benférmige Drehklappe und der Drehschaft 38 mit Hand-
griff 40 ausgebaut.

[0030] In Figur 2 wird ersichtlich, dass der Inlinerstut-
zen 30 des Inliners 28 gemalR der vorliegenden Erfindung
direkt an dem zylinderférmigen Rohrstutzen 34 des Ent-
nahmearmatur-Gehauses 32 der Entnahmearmatur 24
angeschweil}t ist. Hierbei ist der Inlinerstutzen 30 tber
einen zylinderférmigen Schweilbereich 44 radial von in-
nen herdirektandie innere Oberflache der zur Innenseite
des Kunststoff-Innenbehalters 12 weisenden Seite des
zylinderfdrmigen Rohrstutzens 34 des Entnahmearma-
tur-Gehduses 32 eingeschweifl’t. In fertigungstechni-
scher Besonderheit wird der Inlinerstutzen 30 mittels ei-
ner von der AulBenseite der Entnahmearmatur 24 her in
das Entnahmearmatur-Gehause 32 eingefiihrten zap-
fenférmigen Schweildvorrichtung 42 an die innere Ober-
flache des zylinderférmigen Rohrstutzens 34 des Ent-
nahmearmatur-Gehauses 32 eingeschweilit.

[0031] Die Schweillvorrichtung 42 ist frontseitig mit ei-
nem expandierbaren Schweilkopf ausgestattet, der die
Kunststoff-Folie des Inlinerstutzens 30 im vorgesehenen
[0032] Schweillbereich44 mitvorgebbarem Druckund
vorgebbarer Warmebeaufschlagung Ulber einen be-
stimmten Zeitraum an die innere Oberflache des zylin-
derférmigen Rohrstutzens 34 des Entnahmearmatur-
Gehéauses 32 presst und stoffschliissig mit dem Rohr-
stutzen verschweilt. Nach dem Schweillvorgang wird
Uberschissiges Folienmaterial des Inlinerstutzens 30 di-
rekt hinter dem Schweilbereich 44 abgeschnitten.
[0033] Eine andere Mdglichkeit, den Inlinerstutzen 30
in das Entnahmearmatur-Gehause 32 einzuschweilRen
besteht fertigungstechnisch darin, dass der Inlinerstut-
zen 30 mittels der von der Innenseite des Inliners 28 her
eingefiihrten zapfenférmigen Schweilvorrichtung 42 an
die innere Oberflache des zylinderférmigen Rohrstut-
zens 34 des Entnahmearmatur- Gehauses 32 ange-
schweillt wird. Dabei ist der Kissenliner 28 auf seiner
rickwartigen Seite bei Auslieferung noch geéffnet, da
das Schweillwerkzeug 42 von innen durch den riickseits
noch offenen Foliensack in den Inlinerstutzen 30 bzw. in
den zylinderférmigen Rohrstutzen 34 des Entnahmear-
matur-Gehauses 32 eingefiihrt wird. Erst nach diesem
Prozessschritt des Inlinerstutzen-Einschweiflens wird
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die Bodennaht des Kissenliners 28 zugeschweift und
dicht verschlossen.

[0034] Nach Abschlussdes SchweilRprozessesfiirden
Inlinerstutzen 30 an der 3-Zoll- Enthahmearmatur 24 wird
noch ein Drainagerohr 46 mittels einer Sockelscheibe 48
inden Inliner 28 bzw. in das Entnahmearmatur-Gehause
32 eingesetzt. Danach wird ein Erdungskabel mit einer
Erdungsschraube 52 an das Entnahmearmatur-Gehau-
se 32 angeschraubt und der Drehschaft 38 mit scheiben-
férmiger Drehklappe und Handgriff 40 wieder eingebaut.
SchlieRlich wird das Entnahmearmatur-Gehause 32 mit
einer auenseitig aufgeschraubten Schraubkappe gas-
und flissigkeitsdicht verschlossen. In Figur 3 ist die fertig
montierte Befiill- und Entnahmearmatur 24 mit einge-
schweif3tem Inlinerstutzen 30 dargestellt.

[0035] Wie in Figur 4 ersichtlich ist der dinnwandige
flexible Inliner 28 als einfacher rechteckférmiger Kissen-
liner 28 ausgebildet und aus einer Schlauchfolie mit gro-
Rem Durchmesser hergestellt, wahrend der bodenseiti-
ge flexible Inlinerstutzen 30 aus einer Schlauchfolie mit
kleinem Durchmesser hergestellt ist, wobei beide immer
aus dem gleichen mehrschichtigen Verbund-Folienma-
terial mit den gleichen Barriereeigenschaften bestehen;
dadurch sind nachteilige kunststoffmaterialdurchdrin-
gende Diffusionsvorgdnge ausgeschlossen. Inliner 28
und Inlinerstutzen 30 bestehen im vorliegenden Fall aus
transparenter LDPE-Folie in einer Folienstarke von 100
pm. Die Folienstdrke kann insbesondere bei Mehr-
schichtfolien mit Diffusionssperre auch zwischen 100 um
und 250 pwm, vorzugsweise ca. 150 um betragen. Die
Abmessungen betragen z.B. fir einen 1000 | Paletten-
container ca. 2140 x 2200 mm. Der Inlinerstutzen 30 ist
in einem Abstand von ca. 490 mm vom Rand mittig in
den Inliner28 eingeschweilit. Dabei sollte die Zuschnitt-
lange des Inlinerstutzens 30 ca. 250 mm und der Durch-
messer ca. 90 mm betragen.

[0036] Das Drainagerohr 46 mit offener Gitterstruktur
und die Sockelscheibe 48 sind in Figur 5 dargestellt. Das
Drainagerohr 46 ist ein stabiles biegesteifes Gitterrohr
mit zahlreichen Durchbrechungen, die ein optimales Ab-
flieBen von Restflissigkeit ermdglichen. Die Lange des
Drainagerohrs 46 sollte bei einem Durchmesser von ca.
45 mm wenigstens 250 mm aufweisen. Wie in Figur 6
ersichtlich ist, weist die Sockelscheibe 48 eine grole
Bohrung fiir das Drainagerohr und wenigstens zwei wei-
tere grof3e Durchbrechungen 54 fiir einen ungehinderten
Flussigkeitsdurchfluss auf. Figur 7 zeigt die Sockelschei-
be 48 und das Drainagerohr 46 noch einmal in perspek-
tivischer Ansicht. AuRenseitig ist die Sockelscheibe 48
mit einer Durchmesserabstufung 50 (gréfer als die in-
nenseitige Durchmesserstufe) versehen und ist mitsamt
Drainagerohr 46 von der Auslaufseite der Entnahmear-
matur 24 her bis zum Anschlag an eine entsprechende
Durchmesserabstufung am inneren Ende des innensei-
tigen Rohrstutzens 34 in das Entnahmearmatur-Gehau-
se 32 eingeschoben.

[0037] Nachdem die Sockelscheibe 48 mit dem Drai-
nagerohr 46 an unterster Position platziert wurde, wird
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mittels einer von aulRen eingedrehten Erdungsschraube
52 die Sockel-scheibe 48 verdrehsicher fixiert. Die Lage
der Sockelscheibe 48 ist also durch die Erdungsschrau-
be 52 gegen ein Verdrehen oder Verrutschen im Entnah-
mearmatur- Gehduse 32 gesichert.

[0038] Die dargestellte Standard 3 Zoll (CCS 100 x 8)
Entnahmearmatur 24 ist mit einem fir die EX Antistatic
Ausfihrungen vorgesehenen Erdungskabelanschluss
ausgestattet, wobei durch die eingeschraubte Erdungs-
schraube 52 die elektrische Verbindung zum fliissigen
Fullgut hergestellt ist. Nachdem alle Komponenten mit-
einander verbunden sind, werden Drehschaft 38 mit
Dichtklappe und Handgriff 40 wieder in die Entnahmear-
matur 24 eingesetzt und das Entnahmearmatur-Gehéau-
se 32 mit einer aullenseitig aufgeschraubten Schraub-
kappe verschlossen.

[0039] Danach erfolgt zuerst ein Falten, danach ein
Aufrollen und abschlieend ein Kornmissionieren (in ei-
ne Hiille einpacken) des Kissenliners 28. Figur 8 zeigt
den Kissenliner28 im halbfertig eingefalteten Zustand.
Zum Zusammenfalten des Kissenliners 28 wird jegliche
Luft aus dem Inliner herausgedrickt. Zur vélligen Entlif-
tung kann ein Unterdruckschlauch an die Entnahmear-
matur 24 angeschlossen und ein Vakuum gezogen wer-
den. Dies vereinfacht das Falten, Rollen und Kornmissi-
onieren erheblich. Die Fertigstellung des Kissenliners 28
mit Entnahmearmatur 24 zu einer einfach zu handha-
benden Moduleinheit 58 umfasst folgende Schritte:

1. Schritt: Auslegen des fertigen Kissenliners und
Herunterfalten des oberen Bereichs bis quer zur Ent-
nahmearmatur,

2. Schritt: Einfalten der oberen Ecken an der Ent-
nahmearmatur zur Mitte des Kissenliners,

3. Schritt: Einfalten des unteren Bereichs bis zur ho-
rizontalen Mitte des Kissenliners,

4. Schritt: Einfalten der auBeren Fliigel zur vertikalen
Mitte,

5. Schritt: erneutes Einfalten der duf3eren Fligel zur
vertikalen Mitte,

6. Schritt: Aufrollen der AuRenkanten zur Mitte hin,
7. Schritt: Aufziehen einer schlauchférmigen Pack-
hulle auf den aufgerollten Inliner.

[0040] Figur 9 zeigt in rein schematischer Darstellung
einen Querschnitt durch den aufgerollten Inliner 28 mit
schlauchférmiger Packhille 56. Die Packhille 56 weist
oben angedeutet eine leicht aufreilRbare Trenn-Naht
bzw. perforierte Aufplatz-Naht auf.

[0041] Die Entnahmearmatur 24 mit direkt ange-
schweif3ten und aufgerollten Inliner 28 und mit aufgezo-
gener schlauchférmiger Packhiille 56 stellt eine aus-
wechselbare Moduleinheit 58 dar und ist fertig fur den
Einsatz in jeden Kunststoff-Innenbehalter eines Palet-
tencontainers. Eine solche fertig kommissionierte Inliner-
Entnahmearmatur- Moduleinheit 58 ist in Figur 10 dar-
gestellt. Fur eine Lagerhaltung und zum Schutz der leicht
aufreiRbaren Packhiille 56 kénnen die vorbereiteten Mo-
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duleinheiten 58 jeweils in ein diinnwandiges Schutzrohr,
z. B. eine Metallhllse oder ein Papprohr, gesteckt wer-
den, das in den Gewindeflansch des Entnahmearmatur-
Gehauses eingeschraubt werden kann.

[0042] Zur Ausstattung eines Palettencontainers 10
mit einer Moduleinheit 58 wird die schlauchférmige Pack-
hille 56 durch den bodenseitigen Entnahmestutzen in
den Kunststoff-lnnenbehalter 12 eingesetzt. Der Innen-
durchmesser des 3 Zoll Entnahmestutzens betragt 83,2
mm. Die schlauchférmige Packhlille 56 des eingerollten
Kissenliners 28 weist einen Durchmesser von 75 mm
auf. Das Einfiihren des Schlauch- Pakets und Aufschrau-
ben des Entnahmearmatur-Gehauses auf den 3 Zoll
[0043] Entnahmestutzen lasst sich also dementspre-
chend einfach durchfiihren. Eine derartin den Kunststoff-
Innenbehalter 12 eingesetzte Moduleinheit 58 istin Figur
11 gezeigt.

[0044] Es gibt weiterhin Ausflihrungsformen von Pa-
lettencontainern, bei denen der bodenseitige Entnah-
mestutzen des Kunststoff-lnnenbehalters nicht als
Schraubstutzen mit Auflengewinde sondern als kurzer
Rohrstutzen mit SchweilRflansch ausgebildet ist. Dem-
entsprechend sind die dazugehdrigen Entnahmearma-
turen  ebenfalls mit einem  behalterseitigen
Schweil¥flansch versehen und werden im Bedarfsfall
nach dem SpiegelSchweilverfahren (butt-welding) auf
den Entnahmestutzen des Kunststoff-Innenbehélters
aufgeschweillt. Bei Realisierung fiir derartige Behalter-
ausfihrungen kann vorgesehen sein, dass der Inliner-
stutzen 30 in einfacher Weise mittels einer angepassten
ringférmigen Schweilivorrichtung von auf3en her lGber ei-
nen zylinderférmigen Schweil3bereich auf die dullere
Oberflache des zylinderférmigen Rohrstutzens 34 des
Entnahmearmatur-Gehauses 32 aufgeschweif3t ist und
erst nach Einsetzen des Inliners in den Kunststoff-Innen-
behalter die mit Inliner versehene Entnahmearmatur mit
ihrem Schweil’flansch auf den entsprechenden
Schweildflansch am unteren starren Entnahmestutzen
des Kunststoff-lInnenbehalters aufgeschweifdt ist.
[0045] Das Befiillen und Entleeren des Palettencon-
tainers 10 geschieht ausschlieBlich tiber die bodenseiti-
ge 3 Zoll Entnahmearmatur 24 des Kunststoff-Innenbe-
halters 12. Das Fllgut wird beim Befiillen Ublicherweise
mit Druck in den Behalter geleitet, so dass sich der Kis-
senliner 28 nach AufreilRen der Packhille 56 entlang ei-
ner z. B. perforierten . Aufplatznaht zunachst vollstandig
entrollt, auffaltet und schlieRlich hebt, bis er sein gesam-
tes Volumen erreicht hat. Dazu ist in Figur 12 bei begin-
nender Befiillung der Zustand dargestellt, in dem die
Packhtille 56 sich gedffnet hat und der Inliner 28 sich zu
beiden Seiten hin abrollt.

[0046] Beim Entleeren fallt der Kissenliner 28 zusam-
men und halt ein Restvolumen von ca. 5 Litern zurtick.
Das Drainagerohr 46 verhindert dabei, dass die Inliner-
folie den Auslauf zusetzt und eine grélRere Menge Fillgut
im Kunststoff-lnnenbehalter 12 zuriickbleibt.

[0047] Mit Hilfe eines entsprechenden Anschlusses
(separat oder in einem oberen Einfill-Deckel) kann der

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Kunststoff-Innenbehalter 12 mit Druck beaufschlagt wer-
den, um weiteres Fullgut aus dem Kissenliner 28 zu dri-
cken. Dabeiistein Druck von 0,1 bar bereits ausreichend.
[0048] Durch den Uberdruck wird weitere Restfliissig-
keit aus dem Inliner 28 gedriickt bis auf einen kleinen
verbleibenden Rest von ca. 0,5 Liter (ca. 0,05 %). Um
diese Forderung und Verbesserung der Restentleerung
aus dem Inliner 28 zu bewirken, ist zum Anschluss einer
Druckluft-Pumpe an geeigneter Stelle im Oberboden des
Kunststoff-lnnenbehalters 12 eine entsprechende Be-
halter6ffnung angeordnet. Vorzugsweise ist die Behal-
ter6ffnung zentralmittig im oberen Schraubdeckel 26 der
Einfillé6ffnung des Kunststoff-Innenbehalters 12 als 2-
Zoll-Spundoéffnung ausgefiihrt, die mit einem 2-Zoll-
Spundstopfen gas- und flissigkeitsdicht verschlieRbar
ist.

Auswechseln eines gebrauchten Kissenliners 28:

[0049] Nachdem das Fiillgut vollstdndig enthommen
wurde, kann der Kissenliner 28 aus dem Kunststoff-In-
nenbehalter 12 entfernt werden. Dazu wird zweckmafi-
gerweise der Palettencontainer 10 auf den "Ricken" ge-
kippt, so dass die Entnahmearmatur 24 nach oben zeigt.
Die dicht geschlossene Entnahmearmatur 24 wird vom
starren Entnahmestutzen abgeschraubt und mit ange-
schweif3tem Inlinerstutzen 30 und Kissenliner 28 bis kurz
hinter das Drainagerohr 46 aus dem Entnahmestutzen
des Kunststoff-Innenbehéalters 12 herausgezogen. Di-
rekt hinter dem Drainagerohr 46 wird der Kissenliner 28,
z.B. mit einem Kabelbinder oder Bindedraht, abge-
quetscht und tropfdicht verschlossen. Entnahmearmatur
24 und Kissenliner 28 werden dann voneinander ge-
trennt. Der Kissenliner 28 wird mittels eines Greifers
durch den grofRen Einflllstutzen im Oberboden des
Kunststoff-Innenbehélters 12 entnommen, d. h. hier seit-
lich herausgezogen. Kissenliner 28 und Entnahmearma-
tur 24 werden anschlief3end einem Recyclingprozess zu-
gefiihrt und nach ggfs. erforderlicher duf3erer Reinigung
des Palettencontainers 10 kann eine neue Inliner-Ent-
nahmearmatur-Moduleinheit 58 in den Kunststoff-Innen-
behalter 12 eingesetzt werden und der Palettencontainer
10 ist wieder vorbereitet fir eine kostengtinstige Wieder-
verwendung zur erneuten Beflllung mit flissigem Fiill-
gut.

Fazit:
[0050] Durch die Verwendung der erfindungsgema-
Ren Moduleinheit 58 mit direkt miteinander

verschweil’ter Entnahmearmatur 24 und Inliner 28 wird
eine Werterhaltung von hochwertigen, mehrfach nutzba-
ren Kunststoff-Innenbehaltern 12 ermdglicht.

[0051] Das Einsetzen der Moduleinheit 58 bzw. des
Inliners 28 ist derart einfach, dass jedermann den Vor-
gang ausfiihren kann.

[0052] Dabeidererfindungsgemalen Moduleinheit58
keine Anderungen am bisherigen Dichtungssystem vor-
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genommen werden, sind keine neue Zulassungsprufun-
gen fir den Einsatz bei gefahrlichen fliissigen Fllgltern
erforderlich. Es wird die Mdglichkeit geschaffen, bereits
gebrauchte - gegebenenfalls auch verfarbte - Kunststoff-
Innenbehalter von wiederverwendeten Palettencontai-
nern fur die erneute Verwendung fiir hochwertige Fiill-
guter aufzuwerten. Des Weiteren kdnnen mit Hilfe eines
Drainagerohrs 46 und durch Beaufschlagung mit gerin-
gem Uberdruck im Kunststoff-Innenbehélter 12 beim
Entleerungsvorgang des Palettencontainers 10 die im In-
liner 28 verbleibenden Restmengen an Flllgut auf ein
Minimum reduziert werden.

[0053] Die vorliegende Erfindung bietet dem Kunden
somit eine einwandfrei funktionierende Losung fiir einen
Schutz gegen Anhaftungen von Restflllgut im Kunst-
stoff-lnnenbehéalter bei neuen Palettencontainern und
bei einer mehrfachen Wiederverwendung von gebrauch-
ten IBCs.

Bezugsziffernliste
[0054]

10  Palettencontainer

12 Kunststoff-Innenbehalter

14  Rohr-Gitterrahmen

16  Bodenpalette

18  horizontale Rohrstabe (14)

20  vertikale Rohrstabe (14)

22 Beschriftungstafel (14)

24  Entnahmearmatur (3-Zoll) (12)
26  Schraubdeckel (12)

28 Inliner (Foliensack) (12)

30 Inlinerstutzen (28)

32  Entnahmearmatur-Gehause (24)
34  innenseitiger Rohrstutzen (32)
36  Gewindeflansch (24, 32)

38 Drehschaft (32)

40  Handgriff (38)

42  Schweillvorrichtung

44  zylindr. Schweilbereich (32)
46  Drainagerohr (48)

48  Sockelscheibe (32, 46)

50  Abstufung (48, 34)

52  Erdungsschraube (34, 48)

54  Durchbrechungen

56  schlauchférmige Packhiille (28)
58  Moduleinheit

Patentanspriiche

1. Moduleinheit (58) aufweisend eine Entnahmearma-
tur (24) mit angeschweilRtem Inliner (28) zum Ein-
setzen in einen Kunststoff-lnnenbehalter (12) eines
Palettencontainers (10), wobei der Palettencontai-
ner (10) zur Lagerung und zum Transport von flis-
sigen oder flieRfahigen Flllgitern ausgestaltet ist
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und der Palettencontainer (10) einen bodenseitigen
Entnahmestutzen zum AnschlieRen der Entnahme-
armatur (24) aufweist, wobei die Entnahmearmatur
(24) ein Entnahmearmatur-Gehause und das Ent-
nahmearmatur-Gehduse einen zylinderférmigen
Rohrstutzen (34) aufweist, dadurch gekennzeich-
net, dass

- die Moduleinheit (58) ein Drainagerohr (46) mit
Sockelscheibe (48) und eine Packhiille (56) auf-
weist,

- der Inliner (28) mittels eines Inlinerstutzens
(30) des Inliners (28) uber einen zylinderférmi-
gen Schweilibereich (44) direkt radial an die in-
nere Oberflache des zur Innenseite des Kunst-
stoff-lnnenbehélters (12) weisenden zylinder-
férmigen Rohrstutzens (34) des Entnahmear-
matur-Gehauses (32) eingeschweildt ist,

- wobei Inliner (28) und Inlinerstutzen (30) aus
dem gleichen mehrschichtigen Verbund-Folien-
material mitden gleichen Barriereeigenschaften
bestehen,

- wobei in den zylinderférmigen Rohrstutzen
(34) des Entnahmearmatur-Gehauses (32) der
Entnahmearmatur (24) das Drainagerohr (46)
fest eingesetzt ist und durch den
eingeschweildten Inlinerstutzen (30) in den Inli-
ner (28) hineinragt,

- wobei die Entnahmearmatur (24) als 3-Zoll-
Entnahmearmatur ausgebildet ist, und

- der Inliner (28) als rechteckformiger Kissenli-
ner ausgebildet ist und die zur Entnahmearma-
tur (24) weisenden Ecken der Inliner-Folie zur
Mitte hineingeklappt und von beiden Seiten her
zur Mitte hin zu einer stangenférmigen Folien-
Rolle aufgerollt und mit einer schlauchférmigen
Packhdtille (56) tuberzogen ist.

Moduleinheit (58) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Drainagerohr (46) und die
Sockelscheibe (48) als einteiliges Bauteil im Spritz-
gussverfahren hergestellt sind.

Moduleinheit (58) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die schlauchformige Pack-
hille (56) aus einer diinnen Kunststoff-Folie besteht
und mit einer in Langsrichtung verlaufenden, leicht
aufreiRbaren Trennlinie versehen ist.

Palettencontainer (10) mit einer Moduleinheit (58)
nach einem der Anspriiche 1 bis 3.

Palettencontainer (10) nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass im Schraubdeckel (26) auf
der verschliebaren Behalteréffnung im Oberboden
des Kunststoff-Innenbehalters (12) eine kleinere,
mittels 2-Zoll- oder %-Zoll-Spundstopfen
verschlieRbare Spundéffnung zum Anschluss einer
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Druckluft-Pumpe angeordnet ist.

Verfahren zur Herstellung einer Moduleinheit (58)
nach einem der Anspriiche 1 bis 3, gekennzeichnet
durch die folgenden Verfahrensschritte:

- Einfiihren des Inlinerstutzens (30) in den zum
Kunststoff-Innenbehalter weisenden Teil des
zylinderférmigen Rohrstutzens (34) des Ent-
nahmearmatur-Gehauses (32) der Entnahme-
armatur,

- Einfuhren einer zapfenférmigen SchweilRvor-
richtung (42) in den Inlinerstutzen (30) von der
Innenseite des Inliners (28) her,

- Verschweilen des Inlinerstutzens (30) mittels
der zapfenférmigen Schweivorrichtung (42)
von innen her in Radialrichtung an die innere
Oberflache des zapfenférmigen Rohrstutzens
(34) des Entnahmearmatur-Gehauses (32),

- Herausnehmen der zapfenférmigen
Schweildvorrichtung (42) und Verschweil3en der
noch offenen Bodennaht des Inliners (28),

- Falten und Aufrollen des Inliners (28) zu der
stangenférmigen Folien-Rolle und

- Aufziehen der schlauchférmigen Packhiille
(56) uber den aufgerollten Inliner (28).

Claims

Modular unit (58) having a removal fitting (24) with
a welded-on inliner (28) for insertion into a plastic
inner container (12) of a pallet container (10), where-
in the pallet container (10)is designed for the storage
and transport of liquid or flowable contents and the
pallet container (10) has an outlet socket at the bot-
tom end for connecting the removal fitting (24),
wherein the removal fitting (24) has a removal fitting
housing and the removal fitting housing has a cylin-
drical pipe socket (34), characterised in that

- the modular unit (58) has a drainage pipe (46)
with a base plate (48) and a packaging sleeve
(56).

- the inliner (28) is welded on by means of an
inliner socket (30) of the inliner (28) over a cy-
lindrical welding area (44) directly radially to the
inner surface of the cylindrical pipe socket (34)
ofthe removalffitting housing (32) facing towards
the inner side of the plastic inner container (12),
- wherein the inliner (28) and the inliner socket
(30) consist of the same multilayer composite
foil material with the same barrier properties,
-wherein the drainage pipe (46) is firmly inserted
into the cylindrical pipe socket (34) of the remov-
al fitting housing (32) of the removal fitting (24)
and projects through the welded inliner socket
(30) into the inliner (28),
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- wherein the removal fitting (24) is formed as a
3-inch removal fitting and

-theinliner (28) is formed as a rectangular cush-
ion liner and the corners of the inliner foil facing
towards the removal fitting (24) are folded in-
wards towards the middle and rolled up from
both sides towards the middle into a rod-shaped
foil roll and covered by a tube-shaped packaging
sleeve (56).

Modular unit (58) according to Claim 1, character-
ised in that the drainage pipe (46) and the base
plate (48) are produced as a one-piece component
using the injection moulding method.

Modular unit (58) according to Claim 1 or 2, charac-
terised in that the tube-shaped packaging sleeve
(56) consists of a thin plastic foil and is provided with
an easily tearable separation line running in the lon-
gitudinal direciton.

Pallet container (10) with a modular unit (58) accord-
ing to any one of Claims 1 to 3.

Pallet container (10) according to Claim 4, charac-
terised in that a smaller bunghole that is closable
by means of a 2-inch or %-inch bung stopper for con-
necting a compressed air pump is arranged in the
screw cap (26) on the closable container opening at
the top of the plastic inner container (12).

Method for producing a modular unit (58) according
to any one of Claims 1 to 3, characterised by the
following process steps:

- inserting the inliner socket (30) into the section
of the cylindrical pipe socket (34) of the removal
fitting housing (32) of the removal fitting, which
faces the plastic inner container,

-inserting a peg-shaped welding device (42)into
the inliner socket (30) from the inside of the in-
liner (28),

- welding the inliner socket (30) in the radial di-
rection by means of the peg-shaped welding de-
vice (42) from the inside to the inner surface of
the cylindrical pipe socket (34) of the removal
fitting housing (32),

- removing the peg-shaped welding device (42)
and welding the still open bottom seam of the
inliner (28),

- folding and rolling the inliner (28) into the rod-
shaped foil roll and

- pulling the tube-shaped packaging sleeve (56)
over the rolled-up inliner (28).
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Revendications

Unité modulaire (58) présentant une armature de
prélevement (24) avec un revétement interne (28)
soudé pour linsertion dans un contenant interne
plastique (12) d’une caisse-palette (10), la caisse-
palette (10) étant congue pour stocker et transporter
des produits de remplissage liquides ou coulants et
la caisse-palette (10) présentant une tubulure de
préléevement cété fond pour le raccordement de I'ar-
mature de prélevement (24), 'armature de préléve-
ment (24) présentant un boitier d’armature de pré-
levement et le boitier d’'armature de prélévement
présentant une tubulure (34) de forme cylindrique,
caractérisée en ce que

- 'unité modulaire (58) comprend un tube de
drainage (46) avec un disque de base (48) et
une enveloppe d’emballage (56),

- le revétement interne (28) est soudé directe-
ment radialement au moyen d’une tubulure de
revétement interne (30) du revétement interne
(28) par I'intermédiaire d’'une zone de soudage
(44) de forme cylindrique sur la surface intérieu-
re de la tubulure (34) de forme cylindrique du
boitier (32) de 'armature de prélevement, orien-
tée vers le coté intérieur du contenant interne
(12) plastique,

- le revétement interne (28) et la tubulure du re-
vétement interne (30) étant constitués du méme
matériau de film composite multicouche ayant
les mémes propriétés de barriére,

- le tube de drainage (46) étant inséré de ma-
niére fixe dans la tubulure (34) de forme cylin-
drique du boitier (32) de 'armature de préléve-
ment (24) et pénétrantdans le revétement inter-
ne (28) a travers la tubulure du revétement in-
terne (30) soudée,

- 'armature de prélévement (24) étant congue
comme une armature de préléevement de 3 pou-
ces, et

- le revétement interne (28) est réalisé sous la
forme d’'un revétementinterne a coussin rectan-
gulaire etles coins du film du revétement interne
orientés vers I'armature de prélevement (24)
sont rabattus vers le centre et sont enroulés des
deux cOtés vers le centre en un rouleau de film
en forme de barre et sont recouverts d'une en-
veloppe d’emballage (56) tubulaire.

Unité modulaire (58) selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que le tube de drainage (46) et le
disque de base (48) sont fabriqués sous la forme
d’'un composant monobloc par moulage par injec-
tion.

Unité modulaire (58) selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que I'enveloppe d’emballage
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(56) tubulaire est constituée d’'un film plastique min-
ce et est pourvue d’'une ligne de séparation s’éten-
dant dans la direction longitudinale et pouvant étre
facilement déchirée.

Caisse-palette (10) comprenant une unité modulaire
(58) selon I'une des revendications 1 a 3.

Caisse-palette (10) selon la revendication 4, carac-
térisée en ce qu’une ouverture de bonde plus petite,
pouvant étre fermée au moyen de bouchons de bon-
de de 2 pouces ou de % de pouce, estdisposée dans
le couvercle a vis (26) sur I'ouverture de contenant
pouvant étre fermée dans le fond supérieur du con-
tenant interne (12) plastique pour le raccordement
d’une pompe a air comprimé.

Procédé de fabrication d’une unité modulaire (58)
selon l'une des revendications 1 a 3, caractérisé
par les étapes de procédé suivantes :

- Introduction de la tubulure du revétement in-
terne (30) dans la partie, orientée vers le conte-
nantinterne plastique, de la tubulure (34) de for-
me cylindrique du boitier (32) de I'armature de
prélevement,

- Introduction d’un dispositif de soudage (42) en
forme de tenon dans la tubulure (30) du revéte-
ment interne a partir du c6té intérieur du revé-
tement interne (28),

- Soudage de la tubulure (30) du revétement in-
terne au moyen du dispositif de soudage (42)
en forme de tenon depuis l'intérieur dans la di-
rection radiale sur la surface intérieure de la tu-
bulure (34) de forme cylindrique du boitier (32),
- Retrait du dispositif de soudage (42) en forme
de tenon et soudage de la soudure de fond en-
core ouverte du revétement interne (28),

- Pliage et I'enroulement du revétement interne
(28) pour former le rouleau de film en forme de
barre, et

- Enfilement de I'enveloppe d’emballage (56) tu-
bulaire sur le revétement interne enroulé (28).
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