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一种能自动去除废料的自动模切设备

(57)摘要

本实用新型公开了一种能自动去除废料的

自动模切设备，包括机架，机架上设有：标牌料带

自动放卷装置、自动模切装置、废料去除装置、以

及标牌料带牵引装置；自动模切装置包含下模

座，机架上设有多根导柱，导柱上滑动连接有上

模座，导柱顶部设有顶板，顶板上设有上模座驱

动组件；废料去除装置包含两个设置在上模座上

的水平滑动杆，两水平滑动杆之间跨设有水平连

杆，水平连杆能在两水平滑动杆之间滑动，水平

连杆上设有多组顶废料组件，使得当上模座向下

运动时，顶废料组件随着上模座向下运动；每进

行一次模切动作时，同时顶废料组件将已经模切

完且残留在标签带上的废料从从标牌料带上去

除，具有结构简单，成本低的优点。
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1.一种能自动去除废料的自动模切设备，其特征在于，包括机架，所述的机架上沿标牌

料带的输送方向依次设有：标牌料带自动放卷装置、自动模切装置、废料去除装置、以及标

牌料带牵引装置；所述的自动模切装置包含设置在机架上的下模座，所述的机架且位于下

模座侧设有多根沿竖直方向设置的导柱，所述的导柱上滑动连接有上模座，所述的上模座

位于下模座的正上方，所述的导柱顶部设有顶板，所述的顶板上设有驱动上模座沿竖直方

向动作的上模座驱动组件；所述的废料去除装置包含两根设置在上模座上的水平滑动杆，

两水平滑动杆之间跨设有水平连杆，所述的水平连杆能在两水平滑动杆之间滑动，所述的

水平连杆上设有多组用于将废料从标牌料带上去除的顶废料组件，使得当上模座向下运动

时，顶废料组件随着上模座向下运动将标牌料带上的废料从标牌料带上去除。

2.根据权利要求1所述的一种能自动去除废料的自动模切设备，其特征在于，每一顶废

料组件包含连接件和顶废料杆，所述的连接件上设有与水平连杆滑动配合的第一通孔，所

述的连接件上设有用于将连接件锁定在水平连杆上的第一锁定螺钉，所述的连接件上设有

与顶废料杆滑动配合的第二通孔，所述的连接件上设有用于将顶废料杆锁定在连接件上的

第二锁定螺钉。

3.根据权利要求1所述的一种能自动去除废料的自动模切设备，其特征在于，所述的标

牌料带自动放卷装置包括设置在机架上设有用于放置成卷的标牌料带的料辊，所述的机架

上设有用于驱动标牌料带输出的标牌料带输出驱动装置，所述的标牌料带输出驱动装置包

含转动连接在机架上的主动辊和从动辊，所述的主动辊和从动辊同时与标牌料带摩擦接

触，所述的机架上设有用于驱动主动辊动作的电机B，所述的机架且位于主动辊的下部设有

控制电机B工作的开关组件，所述的开关组件包含枢接在机架上的转动架，所述的转动架包

含两根枢接在机架上的转动臂，两转动臂之间设有与标牌料带接触的连接轴，所述机架上

设有用于控制电机B工作的弹片开关，其中一转动臂上设有用于触发弹片开关动作的触发

结构；当转动架随着标牌料带向上运动至转动臂与竖直平面的夹角α大于60°时，触发结构

使弹片开关接通，进而启动电机B。

4.根据权利要求3所述的一种能自动去除废料的自动模切设备，其特征在于，所述的触

发结构包含设置在转动臂上的第一圆弧面和第二圆弧面，第一圆弧面的轴心、第二圆弧面

的轴心与转动架的转轴重合，第一圆弧面的半径小于第二圆弧面的半径，第一圆弧面和第

二圆弧面之间设有过渡面；当弹片开关的弹片与第一圆弧面接触时，电机B停止运转；当弹

片开关的弹片与第二圆弧面接触时，电机B运转。

5.根据权利要求1所述的一种能自动去除废料的自动模切设备，其特征在于，所述的机

架上设有两个用于定位料辊的支撑座，每一支撑座上设有开口朝上并且呈“U”形的定位口，

所述料辊的两端定位在两定位口内。
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一种能自动去除废料的自动模切设备

【技术领域】

[0001] 本实用新型涉及自动模切设备，具体是一种能自动去除废料的自动模切设备。

【背景技术】

[0002] 目前常使用标牌等来用于指示按键功能、提示旋钮的旋转方向等，对于这种标牌

通常先在标签带上印刷好标记，然后将标签带上开设避让按键或者旋钮的孔，因此常使用

到模切设备；现有的模切设备功能单一，需要人工进行将切下的废料去除。

[0003] 本实用新型即是针对现有技术的不足而研究提出。

【实用新型内容】

[0004] 为解决上述技术问题，本实用新型的一种能自动去除废料的自动模切设备，包括

机架，所述的机架上沿标牌料带的输送方向依次设有：标牌料带自动放卷装置、自动模切装

置、废料去除装置、以及标牌料带牵引装置；所述的自动模切装置包含设置在机架上的下模

座，所述的机架且位于下模座侧设有多根沿竖直方向设置的导柱，所述的导柱上滑动连接

有上模座，所述的上模座位于下模座的正上方，所述的导柱顶部设有顶板，所述的顶板上设

有驱动上模座沿竖直方向动作的上模座驱动组件；所述的废料去除装置包含两根设置在上

模座上的水平滑动杆，两水平滑动杆之间跨设有水平连杆，所述的水平连杆能在两水平滑

动杆之间滑动，所述的水平连杆上设有多组用于将废料从标牌料带上去除的顶废料组件，

使得当上模座向下运动时，顶废料组件随着上模座向下运动将标牌料带上的废料从标牌料

带上去除。

[0005] 如上所述的一种能自动去除废料的自动模切设备，每一顶废料组件包含连接件和

顶废料杆，所述的连接件上设有与水平连杆滑动配合的第一通孔，所述的连接件上设有用

于将连接件锁定在水平连杆上的第一锁定螺钉，所述的连接件上设有与顶废料杆滑动配合

的第二通孔，所述的连接件上设有用于将顶废料杆锁定在连接件上的第二锁定螺钉。

[0006] 如上所述的一种能自动去除废料的自动模切设备，所述的标牌料带自动放卷装置

包括设置在机架上设有用于放置成卷的标牌料带的料辊，所述的机架上设有用于驱动标牌

料带输出的标牌料带输出驱动装置，所述的标牌料带输出驱动装置包含转动连接在机架上

的主动辊和从动辊，所述的主动辊和从动辊同时与标牌料带摩擦接触，所述的机架上设有

用于驱动主动辊动作的电机B，所述的机架且位于主动辊的下部设有控制电机B工作的开关

组件，所述的开关组件包含枢接在机架上的转动架，所述的转动架包含两根枢接在机架上

的转动臂，两转动臂之间设有与标牌料带接触的连接轴，所述机架上设有用于控制电机B工

作的弹片开关，其中一转动臂上设有用于触发弹片开关动作的触发结构；当转动架随着标

牌料带向上运动至转动臂与竖直平面的夹角α大于60°时，触发结构使弹片开关接通，进而

启动电机B。

[0007] 如上所述的一种能自动去除废料的自动模切设备，所述的触发结构包含设置在转

动臂上的第一圆弧面和第二圆弧面，第一圆弧面的轴心、第二圆弧面的轴心与转动架的转
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轴重合，第一圆弧面的半径小于第二圆弧面的半径，第一圆弧面和第二圆弧面之间设有过

渡面；当弹片开关的弹片与第一圆弧面接触时，电机B停止运转；当弹片开关的弹片与第二

圆弧面接触时，电机B运转。

[0008] 如上所述的一种能自动去除废料的自动模切设备，所述的机架上设有两个用于定

位料辊的支撑座，每一支撑座上设有开口朝上并且呈“U”形的定位口，所述料辊的两端定位

在两定位口内。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型具有如下优点：

[0010] 1、本实用新型通过在上模座上设置两根水平滑动杆，并且在两水平滑动杆之间设

置水平连杆，在水平连杆上设有多组用于将废料从标牌料带上去除的顶废料组件，每进行

一次模切动作时，同时顶废料组件将已经模切完且残留在标签带上的废料从从标牌料带上

去除，具有结构简单，成本低的优点。

【附图说明】

[0011] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步详细说明，其中：

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0013] 图2为图1中标记的A部分的放大图；

[0014] 图3为图2中标记的B部分的放大图；

[0015] 图4为本实用新型中标牌料带自动放卷装置的结构示意图；

[0016] 图5为本实用新型中转动架与弹片开关的位置关系示意图。

【具体实施方式】

[0017] 下面结合附图对本实用新型的实施方式作详细说明。

[0018] 如图1至图5所示，本实施例的一种能自动去除废料的自动模切设备，包括机架

100，所述的机架100上沿标牌料带101的输送方向依次设有：标牌料带自动放卷装置1、自动

模切装置2、废料去除装置3、以及标牌料带牵引装置4(标牌料带牵引装置4为现有技术中常

用的装置，本实施中不作过多介绍)；所述的自动模切装置2包含设置在机架100上的下模座

21，所述的机架100且位于下模座21侧设有多根沿竖直方向设置的导柱22，所述的导柱22上

滑动连接有上模座23，所述的上模座23位于下模座21的正上方，所述的导柱22顶部设有顶

板24，所述的顶板24上设有驱动上模座23沿竖直方向动作的上模座驱动组件25；所述的废

料去除装置3包含两根设置在上模座23上的水平滑动杆31，两根水平滑动杆31相互平行，两

水平滑动杆31之间跨设有水平连杆32，所述的水平连杆32能在两水平滑动杆31之间滑动并

且能锁止在两水平滑动杆31之间，所述的水平连杆32上设有多组用于将废料从标牌料带

101上去除的顶废料组件33，使得当上模座23向下运动时，顶废料组件33随着上模座23向下

运动将标牌料带101上的废料从标牌料带101上去除。本实用新型通过在上模座上设置两根

水平滑动杆，并且在两水平滑动杆之间设置水平连杆，在水平连杆上设有多组用于将废料

从标牌料带上去除的顶废料组件，每进行一次模切动作时，同时顶废料组件将已经模切完

且残留在标签带上的废料从从标牌料带上去除，具有结构简单，成本低的优点。

[0019] 每一顶废料组件33包含连接件331和顶废料杆332，所述的连接件331上设有与水

平连杆32滑动配合的第一通孔3311，所述的连接件331上设有用于将连接件331锁定在水平
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连杆32上的第一锁定螺钉3312，所述的连接件331上设有与顶废料杆332滑动配合的第二通

孔3313，所述的连接件331上设有用于将顶废料杆332锁定在连接件331上的第二锁定螺钉

3314；采用上述结构便于调节顶废料杆的伸出的长度和倾斜角度。

[0020] 如图4和图5所示，标牌料带自动放卷装置1包括设置在机架100上设有用于放置成

卷的标牌料带101的料辊11，所述的机架100上设有用于驱动标牌料带101输出的标牌料带

输出驱动装置12，所述的标牌料带输出驱动装置12包含转动连接在机架100上的主动辊121

和从动辊122，所述的主动辊121和从动辊122同时与标牌料带101摩擦接触，所述的机架100

上设有用于驱动主动辊121动作的电机B123，所述的机架100且位于主动辊121的下部设有

控制电机B123工作的开关组件13，所述的开关组件13包含枢接在机架100上的转动架131，

所述的转动架131包含两根枢接在机架100上的转动臂1311，两转动臂1311之间设有与标牌

料带101接触的连接轴1312，所述机架100上设有用于控制电机B123工作的弹片开关132，其

中一转动臂1311上设有用于触发弹片开关132动作的触发结构1313；当转动架131随着标牌

料带101向上运动至转动臂1311与竖直平面的夹角α大于60°时，触发结构1313使弹片开关

132接通，进而启动电机B123。通过转动架来检测料带的使用情况，当料带不足时，触发结构

使弹片开关接通，进而启动电机B输出料带，当料带足够时，电机B停止，停止输出料带，能根

据料带使用的量来输出料带。

[0021] 当料带足够时，转动架在重量的作用下，下垂至较低的位置，此时电机停止动作不

输出料带；当料带不足时，即料带驱动转动架向上运动至转动臂与竖直平面的夹角α大于

60°时，触发结构使弹片开关接通，进而启动电机B输出料带。

[0022] 触发结构1313包含设置在转动臂1311上的第一圆弧面13131和第二圆弧面13132，

第一圆弧面13131的轴心、第二圆弧面13132的轴心与转动架131的转轴重合，第一圆弧面

13131的半径小于第二圆弧面13132的半径，第一圆弧面13131和第二圆弧面13132之间设有

过渡面13133；当弹片开关132的弹片与第一圆弧面13131接触时，电机B123停止运转；当弹

片开关132的弹片与第二圆弧面13132接触时，电机B123运转。触发结构采用上述结构，能够

避免转动架在较大幅度摆动的过程中，使弹片开关的弹片处于过度弯曲状态，提高弹片开

关的使用寿命。

[0023] 为了便于料辊上的料卷使用完之后的更换，本实施例中，在机架100上设有两个用

于定位料辊11的支撑座15，每一支撑座15上设有开口朝上并且呈“U”形的定位口151，所述

料辊11的两端定位在两定位口151内。
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图3
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图4

说　明　书　附　图 4/5 页

9

CN 210791237 U

9



图5
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