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Celem wynalazku niniejszego jest spo-
s6b wyrobu paséw bez korica.

Pas taki posiada w przekroju ksztatt
prostokatny lub trapezowy i jest wykona-
ny z mieszaniny kauczuku i materjalu
wloknistego, szczegdlnie bawelny o wihok-
nach wigcej lub mniej specznialych i skur-
czonych, w ktérych celuloza jest w posta-
ci hydrocelulozy lub tej podobnej, np. ta-
kiej, ktéra otrzymuje sig¢ przez oddzialy-
wanie na wlokno srodkiem speczniajgcym
i kurczacym, np. kwasem lub zasada. W
pasie takim kauczuk jest zwigzany scisle
z wléknem przerabianem, wypetnia komoér-
ki tego ostatniego oraz przylega do niego
silnie.

Sposéb wytwarzania takiego pasa po-

lega gtéwnie na tkaniu rury z materjalu
wloknistego na odpowiednich warsztatach.
Tkanine wykonywa sie z odwrotnie skre-
canej przedzy, utworzonej z dwéch lub
kilku. pasm niedoprzedu, skreconych kaz-
de oddzielnie pewng ilo$¢ razy w tym
samym kierunku jak inne pasma, a na-
stepnie zebranych razem i skreconych
wspolnie w kierunku odwrotnym do po-
przedniego tylez lub prawie tylez razy.
Przedza ta jest skrecona luzno, jednak jest
wytrzymala na ciagnienie i daje wydtuze-
nie elastyczne przynajmniej tak duze, jak
wydtuzenie elastyczne poszczegélnego pa-
sma niedoprzedu. Rura jest tkana z prze-
dzy o pasmach skreconych odwrotnie bar-
dzo luzno, z odstepami migdzy nitkami
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osnowy, przycazem nitki watku sa takie, ze
przy, pecznieniu i kurczeniu nie bedzie za-

chodzilo wcale lub bardzo male sciskanie.

miedzy nitkami, tworzacemi tkanine. Tak
utkang rure poddaje sie nastepnie bez na-
prezania dzialaniu kwasu lub zasady tak,
aby spowodowaé kurczenie i pecznienie
wlokna ‘tkaniny. Dzialanie srodka pecz-
niejacego i kurczacego jest ulatwione dzie-
ki temu, ze skret odwrotny jest bardzo
rozluZniony i pozostaje wzglednie rozluz-
niony az do kotica obrébki. Tkanina po
obrébce jest bardziej gesta, nie jest jed-
nak $ci$nieta znacznie, przyczem celulo-
za wlékien jest zamiemtona zapemocay
dzialania hydrolizujgcego na hydrocelu-
loz¢ lub na produkty podobne. Tak spo-
rzadzona tkanina posiada znaczna ela-
stycznosé, osiagajac wydluzenia 50%.
Otrzymang rurg nasyca si¢ nastepnie kau-
czukiem, stosujac dowolne znane sposoby,
zapewniajace dobre zwigzanie kauczuku
z tkaning i wypelnienie komérek wtékien.
Nasycanie jest znacznie ulatwione dzieki
temu, Ze tkanina nie jest gesta. Kauczuk
stosuje sie w roztworze z rozpuszczalni-
kiem lub lepiej w stamie zawiesiny. Naj-
lepiej uzyé kauczuku w stanie surowym
lub kauczuku surowego juz zwulkanizo-
wanego ¥ub napét zwulkanizowanego. Po
nasyceniu i PO wysuszeniu rury przyste-
puje si¢ do wulkanizowania, ktére moze
byé uskuteczmione badZz bez naprezania
rury, bad¥ z maprezaniem rury, zachowu-
jac jej elastycznosé. Jezeli rura posiada
np. w stanie niezwulkanizowanym moz-
no$é¢ wydluzenia sie do 50% przy ela-
stycznosci poczatkowej 7%, wowczas tka-
ning poddaje sie 0% wydluzeniu oraz
przystepuje si¢ do wulkanizowania w tym
stante. Po wulkanizowaniu rura zachowa
10% -owe wydluzenie stale oraz bedzie
posiadata moznoéé wydbuzania sie jeszcze
do 40%.

Wydluzanie tkaniny przed wulkanizo-
wanieth moma uskuteczniad badi szybko,

badz powoli, badz stopniowo. Wulkanizo-
wanie odbywa si¢ badZ bezposrednio po

-wydtuzeniu, badZ tez w stanie naprezenia

w tym celu, aby po zaprzestaniu napreza-
nia tkanina powostala wyciagnigta, nie po-

- dlegajac znaczni€jszym zmianom przez pe-

wien czas, niezbedny do jej wulkanizowa-
nia. Tkaning mozna wydluzyé¢ nieco ponad
norme tak, aby po wulkanizowaniu przy-
jela $cisle dlugosé ostateczna, ktéra jest
.wymagana. i

Po wulkanizowaniu i po ‘ewentualnem
wyciagnieciu, jak to wspomniano wyzej,
tnie si¢ tak przygotowana rur¢ na pier-
écienie o szerokosci, odpowiadajacej pa-
som. Cigcie mozna uskuteczniaé badZ pro-
stopadle do osi rury, otrzymujac pasy o
przekroju prostokatnym, badZ tez uko-
$nie wzgledem powierzchni rury, otrzy-
mujac pasy o przekroju trapezowym lub
tréjkatnym.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
umozliwia proste oraz tanie wyrabianie
paséw. Przy wyborze wlasciwego sposobu
nasycania kauczukiem otrzymuje si¢ wow-
czas pasy nadzwyczaj wytrzymale, kté-
rych brzegi nie beda sig¢ strzepily przy u-
zyciu i ktére nie beda pochlanialy wilgo-
ci lub innych wydzielin gazowych lub
plyanych ze $rodowiska, w ktérem beda
one pracowaly.

Rysunek przedstawia dla przykladu
skladowe czesci pasa w réznych okresach
jego wytwarzania,

Fig. 1 przedstawia w wigkszej skali
skret odwrotny, przeznaczomy do tkania
rury; fig. 2 — w mniejszej skali cze$é ru-
ry przed $ci$nieciem; fig. 3 — w wickszej

~skali splot tkaniny, przedstawionej na fig.

2; fig. 4 — przeplot tkaniny po obrobce;
fig. 5 — podzial tkaniny pasa; Fg. 6 —
w wiekszej skali pas o prostokatnym prze-
kroju czesci; fig. 7 — w tej samej skali,
co fig. 6, — pas o trapezowym przekro;u
czesct.

Wedbug fig. 1 przedza, utyta do wy-



robu tkaniny, - przeznaczonej na pas we-
dtug wynalazku, sklada si¢ z dwéch pasm
niedoprzedu 7 i 2, skreconych oddzielnie
jednakowo i w jednym kierunku, np. 200
razy w lewo, zlaczonych nastepnie réwno-
legle i skreconych razem naokolo osi A —
A tak samo, jak zostaly skrecone pasma
niedoprzedu oddzielnie. )

.Dwa pasma owijaja si¢ jedno okolo
drugiego w kierunku odwrotnym, w po-
réwnaniu ze skrecaniem - pojedyrczych
pasm, i w ten sposéb przyjmuja postac
skretu odwrotnego, nierozkrecajacego sig,
bardzo luZznego, to jest widkna nie sa sci-
$niete po skreceniu.

' Z przedzy, zlozonej z takich pasm z
wlékien niedoprzedu (fig. 1), tka sig¢ rure
pewnej dlugosci L, jak to oznaczono na
fig. 2. Tkanina ta jest wykonana luzno w
ten sposéb, ze miedzy nitkami osnowy 3
i miedzy nitkami watku 4 istnieja odstepy.

. W tkaninie wedlug fig. 2 nitki osnowy
sa ulozone w kierunku 3a, a nitki watku w
kierunku 4a.

Tkanie takich rur jest znane, jednak
nie z przedzy o skretach odwrotnych we-
dlug wynalazku.

Odleglosci miedzy nitkami osnowy i
nitkami watku saq badz réowne, badz rézne,
lecz dobrane w kazdym razie tak, aby po
obrébce, o ktérej bedzie mowa nizej, nitki
nie byly $ciéniete. Po wykonaniu rury o
pewnej dlugosci, odpowiadajacej pewnej
ilosci paséw, traktuje sie ja $rodkiem, po-
wodujacym kurczenie i specznianie, np.
lugiem sodowym o stezeniu od 30 do
35°Bé, przy temperaturze najwyzej 18°C
w przeciagu od 30 do 60 minut, przyczem
tkaniny nie napreza si¢. Podczas obrébki
wlékna pecznieja i kurcza sie, a nitki o-
snowy przyblizaja si¢ do siebie, jak réw-
niez nitki watku, tworzac w ten sposéb
tkanine bardziej zwarta, w ktérej jednak
nitki, tworzace tkanine, nie sa wcale stto-
czone.

Na fig. 4 przedstawiony jest w tej sa-

mej skali, co i na fig. 3, uklad widkien w

tkaninie po obrébce.

Obrébka 'ta ma na .celu nadanie tkani-
nie rurowej wigkszej wytrzymaloséci i moz-
nosci wiekszego wydluzania si¢ niz pqsia-
data ona poprzednio.

Tkaning przesyca sie kauczuklem Je-
zeli stosuje sig¢ roztwér kauczuku w rozpu-
szczalniku bardzo lotnym, wéwczas naj-
pierw myje si¢ tkanine, nastepnie suszy
si¢ ja i pograza w roztworze kauczuku.
Jezeli zas stosuje sie lateks (kauczuk su-
rowy) lub inng emulsje lub. tez zawiesine
kauczuku naturalnego, sztucznego lub re-
generowanego, woéwczas tkaning zanurza
si¢ po wymyciu w emulsje lub zawiesing.
Ten ostatni sposéb nasycania posiada te
zalete, Zze przyspiesza wulkanizowanie.

Po wymoczeniu tkaniny w s$rodku na-
sycajacym w przeciagu czasu od 4 do 24
godzin, w zaleznosci od materjalu tkaniny,
kapieli oraz od sposobu nasycania, wycia-
ga sie tkaning i suszy ja. Otrzymana rura
jest mocno nasycona kauczukiem. Woéw-
czas tkanine te mozna wulkanizowaé bez
naprezania lub z zastosowaniem napreza-
nia przez czas dostatecznie dlugi tak, aby
w nastepstwie nie skurczyla sie znacznie.
Naprezenia, dzialajace wzdluz i wpoprzek
tkaniny winny byé takie, aby sprowadzaly
rur¢ do wymiaréw takich, jakie .winien
posiadaé gotowy pas. Tak np. w kierunku
3a (fig. 2) nadaje sie naprezenie takie, a-
by sprowadzalo rure do wlasciwego wy-
miaru po pominieciu calkowitego jej wy-
dtuzenia szczatkowego, podczas gdy w
kierunku 4a mozna stosowaé naprezenie w
czasie wulkanizowania, ktére odpowiada
dlugosci poczatkowej, przy ktérej pas
posiadal pewna zadang elastycznosé pier-
wotna. Po ukoriczeniu wulkanizowania od-
cina si¢ od rury pierscienie 5, 5a, 5b i t. d.
(fig. 5), posiadajace szerokosci pasow.
Rozcinanie moze byé uskuteczniane badz
tak, jak to przedstawiono na fig. 6, w- kie-
runkach, prostopadlych .do osi rury, badz



tex, jak to przedstawiono na fig. 7, w kie-
runkach ukosnych. W pierwszym przy-
padku otrzymuje si¢ pasy 6, 6a, 6b i t. d.
o przekroju prostokatnym 8, w drugim za$
praypadku — pasy o przekroju trapezo-
wym 9. } _

Sposob wedlug wynalazku jest prosty,
szybki i nickosztowny, Wytwarzanie skre-
tow odwrotnych jest w istocie proste, gdyz
pociaga za soba tylko obracanie pasm nie-
doprzedu pewna liczbe razy w dwéch kie-
runkach, przyczem powstaje przedza
- moena i elastyczna. Tkanie takich skretow
odwrotnych odbywa si¢ réwnie latwo, jak
tkanie nitek przedzy. Obrobka chemiczna
tkaniny jest nadzwyczaj prosta i polega
tylko na . zanurzaniu tkaniny w s$rodku
speczmiajgcym i kurczacym, a nastepnie
na myciu.

Woreszcie nasycanie moze by¢ usku-
tecznione latwo sposobami znanemi, ktére
nie wymagaja ani prézni ani tloczenia, a
zatem bez drogich urzadzen.

Waulkanizowanie bez wydluzania lub
bez naprezania po wydluzeniu jest proste.

Wulkanizowanie pod naprezeniem mnie
stwarza duzych trudnosei, gdyz w tym ce-
lu zastosowaé sie daja dowolne naciaga-
cze, bedgce w handlu, jak réwniez znane
utrzadzenia. .

Wreszcie odcinanie paséw ma %adana
szeroko§¢ daje sie uskuteczniaé zapomo-
ca znanych maszyn. Zamiast wytwarzaé
rure, od ktoérej odcina si¢ pierscienie na
pasy, mozna do fabrykacji paséw zastoso-
waé takze sposob wedlug wynalazku bez
obcinania tkaniny, wytwarzajac zapomocs
tkania rare takiej szerokoéci, aby po opi-
sanej wyzej obrébce (pecznienie lgcznie
ze skurczeniem, mycie, nasycanie i wulka-
nizowanie i ewentualnie napre¢zanie przed
wulkanizowaniem) posiadala szérokosé ta-
ka, jak gotowy pas.

Pasy, wytworzone w ten sposéb, po-
siadaja przy swej niskiej cenie znaczna
wytrzymaloéé, zwiekszong rozciagliwosé,

jako tez wydatne wlasciwosci przeciw-
gnilne oraz odporno$é na zuiycie; z po-
§ré6d znanych dotychczas sposobéw nasy-
cania nalezy zastosowaé sposdb, ktéry da-
je dokladniejsze nasycenie i lepsze zwia-
zanie miedzy kauczukiem a widknem.

Pasy wedlug wynalazku otrzymuija ta-
ka dlugosé, jaka jest niesbedna do zalo-
Zenia ich na walach, przyczem pasy te po-
dlegaja wydtuzeniu elastycznemu, odpo-
wiadajacemu scisle temu wydtuzeniu, kt6-
re otrzymalby pas, gdyby byl nalozony na
walki z uprzedniem naprezeniem.

Naprzyklad do dwéch watkéw jest po-
trzebny pas o dlugosci 0,96 m, naprezony
ze ‘wzgledu na dobry bieg pasa sita 10 kg
przy szerokosci pasa 1 ¢cm i grubosci 4 mm;
przyjmtjac z drugiej strony, ze pas 1 ¢cm
szerokosci i 4 mm grubosci, wykonany we-
dlug wynalazku, podlega np. wydluzeniu
elastycznemu wielkosci 12% pod dziala-
niem sily 10 kg na kaida jego jednostke,
pas ten wykonywa si¢ z rury, posiadajacej
1,22 m dlugosci obwodowej. Po obrébece
tkanina rurowa ulega skurczeniu okolo
30%, posiadajac dlugoé¢ obwodowa 0,86
m. Jezeli zatem tkanina ta posiada gru-
boéé 4 mm, wbéwczas pas bez korica o
mniejszej szerokosci nadaje si¢ do danego
uzytku. Sita 10 kg, wywierana na kazdg
jego jednostke, daje w rezultacie zadang
dlugosé 0,96 m. Pas, zalozony na dwa wa-
ly, pracuje z naprezeniem stalem i bez
wydluzania.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania paséow bez
kofica, znamienny tem, ze z bardzo stabo
skreconej przedzy tka sig¢ luzno tkaning w
postaci rury, a nastgpnie tkaning te pod-
daje dzialaniu kwasu lub zasady, po-
wodujacych pecznienie oraz kurczenie,
bez naprezania tak, aby nie wystgpawalo
znaczne stlaczanie si¢ wldkien tkaniny,
nastepnie myje si¢ i nasyca $rodkiem ela-



stycznym lub plastycznym, a po ewentual-
nem wysuszeniu i rozciagnieciu wulkani-
zuje si¢ rure w stanie naprezonym, wresz-
cie przecina ja na pierscienie o szerokosci,
odpowiadajacej gotowym pasom.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze rure tka sie z przedzy, utworzo-
nej z pasm niedoprzedu, skreconych kaz-
de oddzielnie pewng liczbg razy w tym sa-
mym kierunku, jak inne pasma, a nastgp-
nie zebranych razem i skreconych wspél-
nie w przeciwnym kierunku tylez lub pra-
wie tylez razy.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze wulkanizowanie rury tkanej u-
skutecznia sie wtedy, gdy rura ta jest na-
prezona,

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tem, ze rure tkang impregnowana pod-
daje sie nacigganiu w ciggu dostatecznie
dtugiego czasu tak, aby po zaprzestaniu
nasycania nie skurczyla si¢ ona znacznie
podczas wulkanizowania oraz wulkanizuje
si¢ rurg tak szybko, aby nie zdazyla sie
ona znacznie skurczy¢.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze tkanej rurze nadaje sie
taka poczatkowa szerokosé, ze po kolej-
nej obrébce, t. j. skurczaniu, specznianiu
oraz nasycaniu i wulkanizowaniu rura ta
posiada dokladnie t¢ sama szerokosé¢ jak
gotowy pas.

Société des Procédés ECLA.
Zastepca: Inz S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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