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Od dawna istnieje daznosé zastapie-
nia przez aluminium olowiu, uzywanego
w praktyce jako wylaczny material na
plaszcze kabli elektrycznych. Najwigksza
podniete do stosowania aluminium zamiast
olowiu widziano dotychczas z jednej stro-
ny w zasadniczo nizszym ci¢zarze wlasci-
wym, a z drugiej strony w zasadniczo
wigkszej wytrzymalosci na sciskanie i roz-
ciaganie aluminium w stosunku do olowiu.
Spodziewano si¢ wobec tego, ze przez za-
stosowanie aluminium mozna bedzie gru-
bosé scianek plaszcza kabla, ktére zreszta
od szeregu lat réwniez i przy stosowaniu
olowiu byly juz zmniejszone, uczynié
mniejszymi niz przy olowiu, a tym samym

podwoéjnie wykorzystaé wlasciwosci alu-
minium, W praktyce jednak urzeczy-
wistnieniu aluminiowych plaszczy dla kabli
stanely na przeszkodzie znaczne trudnosci,
tak ze dotychczas nie udalo si¢ wyrabiad
wiekszej dlugosci kabla o plaszczu alumi-
niowym, nadajacego si¢ do zakladania.
Pomimo wszelkich postepéw w technice
spawania aluminium nie udawalo sie do-
tychczas w ekonomiczny sposéb nakladaé
tasém aluminiowych réwnolegle lub srubowo
na rdzen kabla i spawaé brzegi. Prasowa-
nie plaszczy aluminiowych bez szwu spra-
wialo nawet jeszcze wigksze trudnosci
z powodu, jak wspomniano, wyzszych war-
tosci wytrzymalosci, uwazanych samo



przez sie za pozadane, a przede wszystkim
z powodu wyzszych temperatur przerabia-
nia aluminium.

Wrynalazek, za pomoca ktérego zada-
nie dajacego sie roéwniez gospodarczo prze-
prowadzié¢ wytwarzania plaszczy aluminio-
wych — nawet wlasnie w postaci ptaszczy
aluminiowych prasowanych bez szwu —
zostalo rozwiazane po raz pierwszy, pole-
ga na tym, ze plaszcz wytwarza sie z alu-
minium o stopniu czystosci 99,9% i wiecej,
ktére posiada mechanicznag wytrzymatosé
na rozciaganie 7 kg/mm? i mniej i wydtu-
zenie od 40 do 55%. Szczegélnie przy:
datne jest aluminium o stopniu czystosci
99,95 do 99,998% .

Propozycja stosowania otrzymanego za
pomoca, rafinacji elektrolitycznej tak zwa-
nego najczystszego aluminium, obok stoso-
wania go do wielu innych celéw, réowniez
na plaszcze kablowe byla juz wprawdzie
znana, stosowanie najczystszego aluminium
o podanym zakresie czystoséci wlasnie na
plaszcze aluminiowe prasowane bez szwu
nie bylo w rzeczywistosci jednak bliskim
realizacji, poniewaz wedlug posiadanych
doswiadczenn wlasnie na najczystszym alu-
minium wytwarza sie szczegolnie gesta
i spoista skorka tlenkowa, ktéra podczas
przebiegu prasowania w prasie przeszka-
dzalaby spawaniu materiatu prasowanego,
jak to tego sie obawiaja szczegélnie przy
wytwarzaniu plaszczy olowianych. Nie-
spodzianie przy do$wiadczeniach praktycz-
nych okazalo si¢, ze pomimo to wlasnie
aluminium najczystsze nie wykazuje tych
usterek.

Poza tym przedstawia wynalazek o tyle
odwrét od dotychczasowych usitowan, ze
aluminium najczystsze w poréwnaniu do
innych znanych gatunkéw aluminium
wlasnie nie posiada podkreslanej dotych-
czas w stosunku do olowiu znacznie wyz-
szej wytrzymalosci mechanicznej, lecz pod
wzgledem swoich wla$ciwosci materialo-
wych stoi daleko blizej otowiu. Jest to
jednak zaleta plastycznosci najczystszego
aluminium, ze ostonione nim kable elek-
tryczne moga byé dobrze wyginane, przy
czym uciazliwe rowkowanie, uwazane do-
tychczas za nieodzownie konieczne, za-
réowno ze wzgledu na wytwarzanie kabli,
jak i na ich stosowanie, nie jest juz po-
trzebne. Plaszcz aluminiowy wedlug wy-
nalazku prasuje si¢ bezposrednio na rdze-
niu kabla, tak iz tworzy od razu rure $cisle
przylegajaca do tego rdzenia.

Zastrzezenie patentowe.

Kabel elektryczny o plaszczu aluminio-
wym prasowanym bez szwu, znamienny
tym, ze plaszcz jest wykonany z aluminium
o stopniu czystosci 99,9% i wiecej, ktore
posiada mechaniczna wytrzymalosé na roz-
cigganie 7 kg/mm? lub mniej i wydluzenie
wynoszace od 40 do 55%.
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