RZECSSSSS}ESLITA a2 OPIS OCHRONNY

(21) Numer zgtoszenia: 126479

Urzad Patentowy

WZORU UZYTKOWEGO @ PL a1y 72528

as Y1

(51) Int.Cl.
F16F 15/00 (2006.01)

Rzeczypospolitej Polskiej  (22) Data zgtoszenia: 14.07.2017

(54) Ttumik hatasu dla watu Cardana

(30) Pierwszenstwo:

03.11.2016, TR, 2016/15696
13.04.2017, TR, 2017/05541

(43) Zgtoszenie ogtoszono:
07.05.2018 BUP 10/18

(45) O udzieleniu prawa ochronnego ogtoszono:
02.05.2022 WUP 18/22

(73) Uprawniony z prawa ochronnego:

TIRSAN KARDAN SANAYI VE TICARET
ANONIM SIRKETI, Manisa, TR

(72) Tworca(y) wzoru uzytkowego:

GIZEM ARSLAN, Gulbahce, TR
MUZAFFER KASABA, Manisa, TR

PL 72528 Y1



2 PL 72528 Y1

Opis wzoru

Wzér uzytkowy ogdlnie dotyczy zmniejszenia poziomu hatasu i drgan w watach Cardana stoso-
wanych w pojazdach.

Wzor uzytkowy dotyczy ttumika hatasu umieszczonego w rurze watu Cardana i redukuje poziom
hatasu oraz drgan pochodzgcych od watu Cardana.

Wat Cardana przenosi w pojazdach ruch obrotowy i moment obrotowy wytworzony w skrzyni
biegéw na mechanizm réznicowy. Gdy wat Cardana realizuje te funkcje wystepuje hatas i drgania.

W celu obnizenia poziomu hatasu i drgan stosuje sie réozne tlumiki hatasu usytuowane w rurze
watu Cardana zawierajgcej elementy tego watu.

W stanie dotychczasowym stosuje sie takze w rurze watu Cardana ttumiki hatasu wykonane z tek-
tury. Zmniejszenie poziomu hatasu i drgan jest niewystarczajgce a w czasie montazu i skladowania
tekturowych ttumikéw hatasu napotyka sie pewne problemy. Proces montazu jest czasochtonny przy
produkcji seryjnej z uwagi na twardosc tektury.

Jednoczesnie, gdy tekturowy ttumik hatasu umieszcza sie w stalowej rurze watu Cardana moze
dojs¢ do odksztatcen tektury i takie odksztatcenia powodujg straty materiatu. Z drugiej strony, tekturowy
ttumik hatasu moze ulec uszkodzeniu wskutek oddziatywania warunkéw pogodowych w toku transportu
i sktadowania. Na kartonowe ttumiki hatasu niekorzystny wptyw wywierajg czynniki zewnetrzne takie
jak: wilgo¢, deszcz i $nieg.

W czasie montazu tekturowy ttumik hatasu moze dozna¢ uszkodzen wskutek oddziatywania cie-
pta i oleju w procesie spawania i kucia. Istnieje ryzyko zapalenia sie tektury podczas spawania, jezeli
nie prowadzi sie tego procesu przy zachowaniu stosownej odlegtosci od tektury.

W zwigzku z tym, opracowuje sie ttumiki hatasu umieszczane w rurze watu Cardana. Zatem ist-
nieje potrzeba opracowywania nowych konstrukgji, ktére usuwatyby niekorzystne cechy aktualnych za-
stosowan wyszczegolnione ponizej:

— problemy w procesie montazu,

— niekorzystna charakterystyka hatasu i drgan (NVH),

— oddziatywanie temperatury, wilgoci i warunkéw pogodowych,
— wplyw operacji produkcyjnych i odksztatcenia.

Niniejszy wzor uzytkowy dotyczy polimerowego ttumika hatasu spetniajgcego wyzej wymienione

wymagania i usuwajgcego istniejgce niekorzystne zjawiska takie jak:
— problemy w procesie montazu,
— niekorzystna charakterystyka ttumienia,
— oddziatywanie temperatury, wilgoci i warunkéw pogodowych,
— wplyw operacji produkcyjnych i odksztatcenia.

Korzystnymi cechami niniejszego wzoru uzytkowego jest zapewnienie lekkiej, elastycznej i taniej
konstrukcji zmniejszajacej poziom hatasu i drgan wywotywanych przez wat Cardana.

Innymi korzystnymi cechami rzeczonej konstrukcji jest stworzenie ttumika hatasu odpornego na
ciepto, wilgo¢ i warunki pogodowe. W ten sposob bedzie mozna rozwigzacé istniejgce problemy napoty-
kane w czasie sktadowania i transportu korzystajac z nowego ttumika hatasu (1). Rzeczony ttumik ha-
tasu (1) bedgcy przedmiotem niniejszego wzoru uzytkowego jest elastyczny i zapobiega wystepowaniu
odksztatcen w toku procesu montazowego.

Ponadto kolejnymi korzystnymi cechami wzoru uzytkowego jest wyeliminowanie problemoéow na-
potykanych w toku produkcji i montazu. Nowy ttumik nie doznaje uszczerbku wskutek oddziatywania
ciepta w procesie spawania.

Aby mozna byto osiggna¢ wszystkie korzysci, w rurze watu Cardana umieszcza sie ttumik hatasu
wykonany z polimerowej pianki lepko sprezystej. Zaletg obecnego wzoru uzytkowego jest zmniejszenie
poziomu hatasu i wibracji pochodzgcych z watu Cardana.

Konstrukcyjne i charakterystyczne cechy, oraz wszystkie korzysci wynikajgce z tego wzoru uzyt-
kowego stang sie bardziej zrozumiate, dzieki rysunkom podanym w szczegotowym opisie w ktérym za-
pisano do nich odno$niki. Z tego powodu oceny nalezy dokona¢ rozpatrujgc owe rysunki i szczegétowe
wyjasnienia.

Aby mozna byto zrozumie¢ korzysci jakie daje obecny wzoér uzytkowy i jego dodatkowe elementy,
nalezy dokonaé jego oceny wraz z ponizej wyjasnionymi rysunkami.

Rysunek 1 to przekréj przedni rzeczonego ttumika hatasu bedgcego przedmiotem wzoru uzytko-
wego;
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Rysunek 2 to widok przekroju bocznego ttumika hatasu wedtug wzoru uzytkowego;
Rysunek 3 to przedni dwuwymiarowy widok ttumika hatasu z tulejg ceows.
Rysunek 4 to widok przekroju bocznego ttumika hatasu z watem Cardana.

ODNOSNIKI/NUMERY REFERENCYJNE

1. Thumik hatasu
1.1 Przeswit
2. Rura watu Cardana

Wzér uzytkowy dotyczy ttumika hatasu (1) posiadajgcego zamknietg tuleje i/lub ceownik z prze-
switem (1.1) umieszczony w rurze watu Cardana (2), obnizajgcy poziom hatasu i drgan pochodzacych
od watu Cardana.

Nowy ttumik hatasu (1) montuje sie w taki sposéb, aby nie wirowat/nie obracat sie w rurze watu.
Na rysunku 1 ttumik hatasu (1) posiada ksztattownik w postaci zamknietej tulei a na rysunku 3 ttumik
hatasu (1) posiada tuleje ceowg z przeswitem (1.1). Grubos$¢ Scianki ttumika hatasu (1) zostata okre-
$lona na podstawie badan akustycznych. Na rysunku 2 pokazano przekroje boczne nowego ttumika
hatasu (1).

Dwuwymiarowy widok nowego ttumika hatasu (1) posiadajgcego tuleje ceowg z przeswitem (1.1)
Zilustrowano na rysunku 3. Ttumik hatasu (1) posiada przeswit (1.1) w przypadku, gdy ma tuleje ceowa.
Ow przeswit (1.1) zapewnia tatwo$¢ montazu. Z uwagi na duze tolerancje materiatu polimerowego moga
wystgpi¢ odchylenia w $rednicy jezeli materiat jest sktadowany w niewtasciwych warunkach (zbyt wy-
soka lub zbyt niska temperatura). Owe odchylenia sg bardzo waznym kryterium dla ttumika hatasu, ktory
nie ma sie obraca¢ w obrebie watlu Cardana. Trudnosci te przezwyciezono przy pomocy uprzednio
wzmiankowanego przeswitu (1.1) i/lub zastosowania ceowej tulei przy czym owg ceowaq tuleje uzyskuje
sie poprzez wziecie stosownych wycinkéw z tulei zamknietej. Ttumik hatasu (1) nie powinien sie poru-
sza¢ w obrebie watu Cardana; musi by¢ odpowiednio ciasny. Pomiedzy tulejg watu Cardana (2) a ttu-
mikiem hatasu (1) nie ma przeswitu widzianego w przypadku tulei ceowych zilustrowanych na rysunku 3.

Z chwilg, gdy tlumik hatasu zostanie umieszczony w rurze watu Cardana (2), przeswit (1.1) daje
korzysci w procesie montazu jak wyeliminowanie skutkéw réznic w srednicy wskutek niewtasciwych
warunkow sktadowania. W poréwnaniu do aktualnego stanu techniki, nowy ttumik hatasu (1) posiada
nizej wymienione zalety:

— jestlzejszy,

— posiada lepszg charakterystyke ttumienia hatasu,

— jest elastyczny, trwaty i bardziej praktyczny na etapie produkcji masowej,
— warunki sktadowania i transportu nie majg nan niekorzystnego wptywu.

Wyniki préb akustycznych dla watu Cardana przeprowadzone z uzyciem nowego ttumika hatasu
(1) oraz aktualnie uzywanych ttumikéw hatasu podano na ponizszych wykresach. Podano wyniki po-
ziomu cisnienia akustycznego (dB) pomierzone przy roznych predkosciach (liczbie obrotéw). Jak widaé
z histogramu pokazujgcego poziom ci$nienia akustycznego (SPL) w zaleznosci od liczby obrotéw (rpm),
nowy ttumik hatasu (1) daje najnizsze wyniki poziomu cisnienia akustycznego przy réznych predko-
Sciach. Niebieski stupek ukazuje wynik pomiaru hatasu dla nowego ttumika hatasu (1) bedacego przed-
miotem naszego wzoru uzytkowego. Inne wyniki pomiaréw uzyskano badajgc ttumiki hatasu wykonane
z odmiennych materiatéw, z witgczeniem tektury oraz ttumikdéw zawierajgcych PUR, stosowanych
w branzy, podczas umieszczania ich w rurze watu Cardana (2). Proby prowadzono dla wszystkich ttu-
mikow w tych samych warunkach a jedyng zmienng byt rodzaj uzytego materiatu.
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Ponizszy wykres podaje wyniki FRF uzyskane z pomiaréw akustycznych. Wyniki FRF stanowig
wykres ukazujgcy poziom cisnienia akustycznego (dB) w zaleznosci od czestotliwosci dla ttumika hatasu
(1) i alternatywnych ttumikéw hatasu.
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Thumik hatasu (1) stanowi powazne ulepszenie i gwarantuje zadowolenie klienta jesli chodzi
o charakterystyke hatasu i drgan (NVH) dla watu Cardana w duzych ciezaréwkach (ATA) i lekkich po-
jazdach uzytkowych (HTA). Ponadto ttumik hatasu (1) jest przeznaczony do produkcji:

— mozna go zamontowac recznie bez jakiejkolwiek potrzeby zainwestowania w specjalne stano-
wisko,

— gwarantuje on tatwo$¢ montazu dajgc korzysci wynikajgce z okresu trwania czynnosci monta-
zowych i zmniejszenia nakladéw na robocizne.

Z drugiej strony, dla przemystu motoryzacyjnego jest rzeczg wazng by zmniejszaé aktualng wage
pojazdéw. Opracowany przez nas tlumik hatasu (1) jest korzystny takze z punktu widzenia wagi. Ttumiki
wykonane z tektury i pianki poliuretanowej o tych samych wymiarach co nowy ttumik hatasu (1) sg ciez-
sze. Rzeczony wzor uzytkowy zapewnia polimerowy ttumik hatasu zmniejszajacy ciezar watu napedo-
wego przez co przyczynia sie do obnizki ciezaru danego pojazdu.

Rzeczony ttumik hatasu (1) bedgcy przedmiotem tego wzoru uzytkowego:
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posiada dobre wtasciwosci takie jak: niskg gestos¢, elastycznosé, mate przewodnictwo cieplne,
wysokg odpornos¢ na dyfuzje pary wodnej, wysoka udarnosg;

wytwarza sie go w drodze wyttaczania pianki polietylenowej i posiadajgcej strukture zamknie-
tych komorek;

pianke polietylenowg o zamknietych komérkach uzyskano przez stworzenie wyzszych wiasci-
wosci tlumigcych przy optymalnej gestosci;

hatas i drgania zostajg uwiezione w zamknietych porach pianki polietylenowej o zamknietych
komorkach, co zmniejsza amplitude drgan;

pianka polietylenowa o zamknietych komérkach pochtania drgania zapobiegajac hatasowi i uda-
rom dzwiekowym jak to widaé¢ na wykresach;

z uwagi na zamknietg strukture komorkowsg urzgdzenie wykazuje wielkg odpornosé na dyfuzje
pary;

nie zawiera toksycznych gazow, metali chemicznie obojetnych i ciezkich takich jak otow, rte¢
ani gazéw takich jak CFC i HCFC. Urzadzenie jest przyjazne dla srodowiska;

charakteryzuje sie wysokg udarnoscig; nie ulega trwatym odksztatceniom;

ttumiki hatasu wykonane z pianki polietylenowej o zamknietych komaérkach sg niepalne oraz
trwate, niezawodne, ekonomiczne i fatwe w uzyciu;

dziatajg w catkiem szerokim zakresie temperatur roboczych;

charakteryzujg sie wysokg elastycznoscig i lekkos$cig; sg tatwe w uzyciu i szybkie w montazu.

Zastrzezenia ochronne

. Ttumik hatasu (1) w pojazdach umieszczony w rurze watu Cardana (2) obnizajgcy poziom
hatasu i drgan pochodzgcych od watu Cardana, znamienny tym, ze rzeczony ttumik hatasu
(1) posiada zamknietg tuleje i/lub przeswit (1.1) w formie ceowej.

. Ttumik hatasu (1) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze w ttumiku hatasu (1) znajduje sie
materiat polimerowy.

. Tlumik hatasu (1) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze w ttumiku hatasu (1) znajduje sie
lepkosprezysta pianka na bazie polietylenu.

. Tlumik hatasu (1) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze 6w ttumik hatasu (1) zawiera strukture
0 zamknietych komorkach zmniejszajgcg amplitude hatasu i drgan poprzez ich wychwytywa-
nie w obrebie struktury o zamknietych komaérkach.
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