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@ Procédé pour prélever des échantillons de cigarettes sur une machine d"assemblage de filtres.

@ Linvention a pour objet un procédé pour prélever des
échantillons de cigarettes 7 sur une machine d'assemblage de
filtres 2.

Selon linvention, on préléve une cigarette 7 de son loge-
ment 6 en un premier point d'une chaine 1 qui fait passer les
cigarettes 7 par la machine assembleuse de filtres 2 et, aprés
avoir ét6 amenée sur au moins un poste de contrdle 13, la
cigarette 7 est ramenée sur la chaine 1 en un second point de
celle-ci, en aval du premier point.

Le ramenage est effectué quand un logement vide 6 d'ou a
été enlevée une autre cigarette 7 pour contrble, audit premier
point, passe audit second point. '
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La présente invention a pour objet un procédé pour
prélever des échantillons de cigarettes sur une machine
d'assemblage de filtres. _

Les cigarettes sur une machine d'assemblage de fil-
tres sont généralement soumises &4 deux types principaux
de contrdle, le premier comprenant un contrdle de"l'état",
habituellement effectué sur toutes les cigarettes, et le
second comprenant un coentrdle de "l'aération", habituelle-
ment effectué statistiquement sur des cigarettes échantil-
lons prélevées sur la chaine de fabrication a une fréquence
préétablie.

Sur les types connus de machines d'assemblage
de filtres, les cigarettes échantillons prélevées sur la
chaine sont généralement retirédes et mises au rebut apreés
contrdle.

Comme les machines modernes d'assemblage de filtres
sont destinées A produire des milliers de cigarettes a la
minute, la mise au rebut de, par exemple, une cigarette sur
cent revient a la mise au rebut de quelques paquets & la
minute, ce qui implique en termes économiques une perte
considérable.

Le but de la présente invention est de fournir un
procédé pour preléver des échantillons de cigarettes sur
une machine d'assemblage de filtres, grice auquel des
échantillons de cigarettes peuvent &tre prélevés sur la
chaine de production et, si nécessaire, replacées sur la
chaine apreés contrdle.

Un autre but de la présente invention est de fournir
un procédé pour prélever des échantillons de cigarettes
qui, en dehors du fait qu'il permette le contrdle des
cigarettes pratiquement sur la chaine, permet aussi de
régler la durée du contrdle selon les besoins.

Dans ces buts, la présente invention a pour objet un
procédé pour prélever des échantillons de cigarettes sur

une machine d'assemblage de filtres, ledit procédé étant
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caractérisé par le fait qu'il comporte les stades con-
sistant en @

- prélévement d'une premi%re cigarette, au moyen
d'un premier moyen de transport, de son logement respectif
a4 un premier point sur une chaine amenant les cigarettes
a travers ladite machinej

- amenage de ladite premiére cigarette, au moyen
dudit premier moyen de tramsport, vers le second moyen de
transport passant de maniére préétablie voulue par au
moins un poste de contrdle de cigarettes.

- préldvement sur ladite chaine, audit premier point,
dtune autre cigarette; et

- replacement de ladite premiére cigarette, au moyen
d'un troisidéme moyen de transport, sur ladite chaine de
transport, en un second point sur la chaine, en aval dudit
premier point dans le sens de la marche de ladite chaine;
ledit autre prélévement et ledit replacement de ladite
premidre cigarette étant réglés 1'un par rapport a l'autre
de telle mani®ére que le logement laissé vide sur ladite
chatne, suite audit autre prélévement, occupe ledit second
point quand ladite premiére cigarette est replacée sur
ladite chalne.

A titre nullement limitatif, on va décrire maintenant
d'autres caractéristiques et avantages de la présente in-
vention en se référant aux dessins annexés qui montrent
deux réalisations de l'invention et dans lesquelles :

La figure 1 est une vue de cdté d'un premier agence-
ment d'un dispositif pour mettre en application le procédé
objet de la présente invention.

La figure 2 est une figure de cdété d'un second agence-
ment dtun dispositif pour mettre en application le procédé
objet de la présemnte invention.

Le chiffre 1 sur la figure 1 désigne une chaine de
transport sur une machine d'assemblage de filtres, globa-

lement référencée 2.
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La chafine 1 comprend une série de trois rouleaux 3,

h et 5, disposés pratiquement en ligne et tangents 1l'un 3
l1'autre, et chacun est pourvu de plusieurs encoches axia-
les périphériques 6 destindes A loger et & maintenir les
cigarettes 7 respectivement par des moyens de succion
non représentés.

Le rouleau 4, monté entre les rouleaux 3 et 5, tourne
autour de son propre axe dans le sens opposé aux rouleaux
3 et 5, et est relié 4 un dispositif de prélévement d'é-
chantillons globalement référencé 8.

Ce dernier comprend des moyens de transport consis-
tant en un rouleau d'entrée 9 et un rouleau de sortie 10,
les deux étant disposés pratiquement tangent en un premier
et en second point sur 1la partie périphérique du rouleau
4 entrainé par les cigarettes 7 au fur et a mesure qu'elles
sont avancées le long de la chaine 1.

Les rouleaux 9 et 10 tournent autcur de leur axe res-
pectif & la meme vitesse que et dans le sens opposé au
rouleau 4 et sont pourvus, sur leur surface périphérique,
de plusieurs encoches axiales 6, dont 1le nombre, comme on
le verra plus précisément ci-aprés, peut &tre extrémement
réduit.

Le dispositif de prélévement d'échantillons 8 comprend
aussi des moyens de transport consistant en un rouleau 11
dont la périphérie extérieure disposée pratiquement tan-
gente aux rouleaux 9 et 10, est pourvue de plusieurs en-
coches axiales 6 destinées & loger et & maintenir chaque
cigarette 7. ]

Le rouleau 11 est destiné & tourner pas a pas autour
de son propre axe dans le m@me sens que le rouleau 4, ce
pourquoi le rouleau 11 - est entrainé par un mécanisme
d'entrainement (non représenté) sur la chaine 1, mécanisme
auquel il est relié par un mécanisme intermédiaire 12 en
forme de croix de Malte. Ce dernier est congu de manidre

a4 imprimer au rouleau 11, au fur et i mesure gqu'il avance
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dt'un pas, une vitesse variant de zéro & au moins la vi-
tesse méme des rouleaux-9 et 10.

Autour de la périphérie extérieure du rouleau 11,
sont prévus, se succéitant, un poste de contrdle 13 pour
les cigarettes 7 et un poste de rejet'lh avec un conte-~
neur 15 pour les cigarettes rejetées,

En fonctionnement, les cigarettes 7 s'acheminent

-normalement le long de la chaine 1 jusqu'ia ce que, en ré-

ponse a un signal de commande produit, soit automatique-
ment, a4 une fréquence préréglée, soit 4 la demande d'un
opérateur, un systéme de succion (noﬁ représenté) sur le
rouleau 9 soit actionné.

Ce dernier éxtrait une cigarette 7 de son logement
respectif 6 sur le rouleau 4 et 1l'améne vers son point de
tangence avec le rouleau 1l1l. Ce dernier est actionné par
ledit signal de commande de maniére & avancer d'un pas a
vitesse variable, pour qu'une des encoches 6 se trouve
face & l'encoche 6 sur le rouleau 9 occupée par ladite
cigarette 7 prélevée du rouleau 4, quand ladite cigarette
atteint le point de tangence enire les rouleaux 9 et 1l.
De plus, le dispositif 12 est congu de maniére gque, guand
la cigarette 7 sur le rouleau 9 atteint le point de tan-
gence, la vitesse du rouleau 11 soit la mé&me que celle du
rouleau 9.

Le fait dtactionner un systéme de succion (non repré-
senté) sur le rouleau 11 permet a ladite cigarette 7
d!'8tre transférée du rouleaun 9 au rouleau 11, gui l'entrai-
ne de la position de.prélévement vers le poste de contrdle
13 ol1 la cigarette 7 est maintenue soulevée le temps
dtaccomplir le contrdle requis. Une fois contrélée, la
cigarette 7 est amenée par le rouleau 11 avangant pas a
pas vers le rouleau 10 et par le poste de rejet 14, ou
la cigarette 7 peut 8tre rejetée par le rouleau 11 dans le
conteneur 15 si quelque défaut que ce soit a été détects

lors du contrdle au poste 13.
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Sinon, la cigarette 7 est avancée vers le point de
tangence entre les rouleaux 10 et 11 et transférée dans
1l'encoche 6 sur le rouleau 10 de la mé&me manidre que
du rouleau 9 au rouleau 11, comme cela a déja été décrit.

Le transfert de la cigarette 7 du rouleau 11 au rou-
leau 10 est rendu possible par des moyens de détection
16 qui, détectant l'arrivée de la cigarette sur le rouleaun
11 en direction du rouleau 10, déclenchent le moyen de
succion (non représenté) sur le rouleau 10 gquand ladite
cigarette 7 atteint le point de tangence entre les rou-
leaux 10 et 11. Lesdits moyens de détection 16 déclenchent

aussi les moyens de succion sur le rouleau 9 de maniére a

2

entrainer ce dernier & prélever la cigarette 7 du rouleau &,

Ceci est accompli de telle maniére que, quand la ci-
garette 7 sur le rouleau 10 atteint le point de tangence
entre les rouleaux 10 et 4, ladite cigarette 7 est regue
par l'encoche 6 laissée vide par la cigarette 7 prélevée
par le rouleau 9. La figure 2 montre un dispositif de
prélévement d'échantillons 17 sur lequel le rouleau 11 est
remplacé par un transporteur 18 qui peut &tre comngu pour
donner un coup sec dans le sens des aiguilles d'une montre
grice a un mécanisme en forme de croix de Malte 19, simi-
laire audit mécanisme 12. Le transporteur 18 est monté
sur et entrainé par un arbre 20, perpendiculaire au plan
sur la figure, et comprend trois arbres radiaux 21, d'une
seule piéce avec l'arbre 20, et angulairement équidistants
les uns des autres, et chacun étant pourvu a son extré~-
mité libre d'une encoche axiale 6 destinéde a loger une
cigarette 7.

Le transporteur 18 étant & l'arrét, un bras 21 est
positionné pratiquement vertical entre les rouleaux 9 et
10, tandis que les deux autres bras 21 sont positionnés
avec leurs encoches 6 et toute cigarette 7 & 1'intérieur
au-dessus des postes de contrdle respectifs 22 et 23.

La maniére dont les cigarettes 7 sont transférées
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entre les rouleaux 4, 9 et 10, prélevées sur le rouleau
9 par le transporteur 18 et replacées sur le rouleau 10
est exactement la m@me sur le dispositif de préléevement
d!'échantillons 17 que sur le dispositif de prélévement
d'échantillons 8.

Chaque cigarette 7 prélevée par le.transporteur 18
est amenée au fur et a4 mesure que le transporteur avance
d'un pas au poste 22 ol elle est soumise & un premier
type de contrdle.

Au fur et & mesure que le transporteur 18 avance
d'un autre pas, il regoit une autre cigarette 7 du rouleau
9 et améne la cigarette 7 du poste 22 au poste 23 pour
un autre confrale.

Au fur et A mesure que le transporteur 18 avance
encore d'un autre pas, la cigarette 7 venant du poste 23
est amenée au poste de rejet 14 ol elle peut &tre rejetée
du transporteur 18 dans le conteneur 15 si quelque défaut
que ce soit a été détecté aux postes de contrdle 22 et 23.
Sinon, elle est amenée vers le rouleau 10 a partir duquel
elle est replacée sur le rouleau 4.

Il est inutile de dire que le nombre des bras 21
peut différer de l'exemple représenté, aussi bien que
celui des postes de contrdle sur le parcours suivi par

les cigarettes 7 sur le transporteur 18.
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REVENDICATIONS

1 - Procédé pour prélever des échantillons de ciga-
rettes (7) sur une machine d'assemblage de filtres (2),
caractérisé par le fait qu'il comporte les stades suivants:

- prélévement d'une premidre cigarette (7), au moyen
d'un premier moyen de transport (9), de son logement res-—
pectif (6) a un premier point sur une chaine (1) amenant
les cigarettes (7) a travers ladite machine (2);

- amenage de ladite premidre cigarette (7) au moven
dudit premier moyen de transport (9), vers le second moyen
de transport (11 ou 18) passant, de manidre préétablie
voulue, par au moins un poste de contrdle de cigarette (7);

- prélévement sur ladite chaine audit premier peoint
d'une autre cigarette; et

- replacement de ladite premiére cigarette (7), au
moyen du troisiéme moyen de transport (10), sur ladite
chaine de transport (1) & un second point sur la chaine
(1), en aval dudit premier point dans le sens de la mar-
che de ladite chaine (1);
ledit autre prélevement et ledit replacement de ladite
premiére cigarette (7) étant minutés 1l'un par rapport &

l'autre de telle maniére que le logement (6) laissé vide

'sur ladite chaine (1) suite audit autre prélévement occupe

ledit second point quand ladite premiére cigarette (7) est
replacée sur ladite chaine (1).

2 - Procédé selon la revendication 1, damns lequel
ladite chaine (1) comprend au moins un rouleau de trans-
port (4), lesdits logements (6) étant ménagés sur la péri-
phérie extérieure dudit rouleau (4) et lesdits premiers
et seconds point se trouvant sur ladite périphérie.

3 - Procédé selon- la revendication 2, dans leguel
ledit premier moyen de transport comprend un rouleau d'en-
trée (9) disposé pratiquement tangent audit rouleau (4)
sur ladite chaine (1) audit premier foint, et destiné a

tourner autour de son propre axe a la méme vitesse que
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ladite chaine (1); ledit troisi®me moyen de transport
comprenant un rouleau de sortie (10) pratiquement tangent
audit rouleau (4) sur ladite chaine (1) audit second point
et destiné a tourner autour de son propre axe a la méme
vitesse que ladite chaine (1).

4 - Procédé selon 1a revendication 3, dans lequel
ledit second moyen de transport comprend un autre moyen
de tramsport (11) pratiquement tangent auxdits rouleaux
d'entrée (9) et de sortie (10); ledit autre rouleau (11)
tournant pas 4 pas autour de somn Propre axe a une vitesse
variable, allant de zéro A4 au moins la vitesse méme des-
difts rouleaux d'entrée (9) et de sortie (10).

5 - Procédé selon la revendication 3, dans lequel
ledit second moyen de transport comprend un transporteur
(18) possédant plusieurs bras (21), disposés radialement
par rapport a un arbre de support et d'entrainement (20),
étant angulairement équidistants les uns des autres et
étant pourvus i leur extrémité d'encoches respectives (6)
pour loger les cigarettes (7) et destinés A tourner, en
suivant la rotation dudit arbre (20) selon une trajectoire
pratiquement tangente auxdits rouleaux d'entrée (9) et
de sortie (10); ledit transporteur (18) étant destiné &
tourner pas a4 pas autour de l'axe dudit arbre (20) et la
vitesse desdites encoches (6) variant de zéro & au moins
la vitesse mé&me desdits rouleaux d!'entrée (9) et de
sortie (10).

6 ~ Procédé selon la revendication 4 ou 5, dans lequel
chaque cigarette (7) prélevée audit premier point est
contrdlée & au moins 1l'un desdits postes de contrdle (13
ou 22, 23) 4 mesure Qu'elle est transportée par ledit
deuxiéme moyen de transport (11 ou 18) au cours d'au moins

un des arrdts de celui-ci.
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