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La présente in&ention se compose d'un flan de carton d'une
seule pidce, réalisé par pliage et collage de forme parallélépipé-
dique courante aﬁec ou sans couﬁercle, avec ou sans coins arrondis,
permettant de former un volume rapidement par simple pression, soit
sur le fond, soit sur les c6tés, soit les deux a la fois, évitant
ainsi un montage manuel fastidieux, long et colteux, pour la mise
en volume de ces emballages ou un matériel partiel. Ces nouveaux
procédés apportent donc un gain de temps, de place et de manuten-
tion, en comparaison avec les procédés traditionnels de montage’
par collage ou piquage avant conditionnement.

Le flan est obtenu d'une seule piece par découpe, en car-
ton compact ou ondulé ou en toute autre matidre offrant une certai-
ne rigidité, Ledit flanc comportant une pluralité de parois reliées
entre elles par des pliures et comprenant un fond plié par son
milieu ou non, ainsi que les parois latérales qui, une fois rabat-
tues, sont fermées entre elles par une ou deux languettes de colla-
ge se situant dans le prolongement des parois latérales. L'inven-
tion s'entend principalement pour le fond qui peut-étre arrondi
ou rectangulaire et les systémes de Qerrouillage. Pour le fond
rectangulaire, deux possibilités s'offrent, voir croquis PL-II-3
et PL-III-3,

Pour le PL-I-3, le systeéme permet, pour que l'ensemble res-
te bien en Qolume, 34 l'apport desdeux parois latérales attenantes
au fond et pliées par le milieu, comme le fond, et prédécoupées,
lorsqu'on rabat ces parois contre les panneaux latéraux, de

verrouiller l'ensemble dans des encoches prévues dans ces panneaux

latéraux,
La figure I - représente une vue en plan de la découpe,
La figure 2 - représente la découpe repliée et collée,
La figure 3 - représente la mise en Qolume,
La figure 4 - représente l'emballage terminé,
La figure 1 représente un flan réalisé d'une seule pikce

comprenant un fond 2 et 3, relié par une pliure 26.

Les parois latérales 9,1,10, 5, 4 et 6 sont reliées aQec
le fond par des pliures 21 et 22, Sur les parois 9 et 10 aux deux
extrémités se trouwve une languette de collage 11 et 12, reliées
par les pliures 19 et 20.

Dans les parois 10 et 11, 12 et 9 ainsi que dans les parois
5 et 6, sont pratiquées des encoches permettant le Qerrouillage des

parois latérales attenantes au fond 7 et 8.
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Pour le collage Fig. 2, pliage du fond par la pliure 26 et
des languettes de collage 11 et 12, sur les parois 5 et 6 par les
pliures 19 et 20 - Fig. 3, pour la mise en volume avec systéme de
fermeture, on pousse sur les pliures 19 et 20 ainsi que sur le
fond par la pliure 26. '

Pour maintenir et verrouiller la fermeture de l'emballage
dans sa phase finale, on rabat les parois latérales 7 et 8, sur
les parois collées 5, 9, 6, 10 et 1l'on fait pénétrer les pattes
de verrouillage 15 et 16 dans les encoches 13 et 14, on cobtient
ainsi un volume stable et rigide Fig. 4 :

Dans la planche II-3 :

-1la figure 1 représente une vue en plan de la découpe,

-la figure 2 représente la découpe pliée et collée,

-la figure 3 représente l'emhallage terminé, monté.

La figure 1 représente un flan réalisé d'une seule pikce
comprenant un fond 2 et 3, relié par une pliure 10. Les bandes
latérales 1 et 4 sont reliées au fond par les pliures 9 et 11. A
l'extrémité de la bande 1 se trouve une languette de collage 5 et
6 de part et d'autre de cette bande.

Figure 2. Pour le collage, pliage du fond pér la pliure 10
on rabat les languettes de collage 5 et 6, par les pliures 7 et 8
sur la paroi 4.

Figure 3. Pour 1la mise en &olumé, on produit une pression
sur le fond, en appuyant sur la pliure 10, ainsi, on obtient un
volume de forme arrondie aux deux extrémités.

Dans la PL-III-3 :

- La figure 1 représente une vue en plan de la découpe,

- La figure 2 représente 1l'emballage plié et collé avec
le principe de mise en &olume,

- La figure 3, représente l'emballage terminé, monté.

La figure 1, représente un flan réalisé d'une seule
piéce, comprenant :
1°) un fond en deux parties 8 et 9, prédécoupées, le panneau du

fond 9 comprend une encoche 11, préQue pour permettre a l'autre
partie du fond 8, du fait de la découpe 13, pratiquée en bi-
seau arrondi et du mé&me arrondi que le 11, de Qenir directement
se loger dans cette encoche, quand l'ensemble est replié et
collé. Sur le panneau 9 du fond, deux rabats de renfort 10 et
12 assurent la rigidité de l'ensemble. '

2°) Une seule bande latérale comprenant des parois 2, 3, 4, 5, 6
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et 7 et une languette de collage 1, relides aux deux parties for-
mant le fond par les pliures 16 et 17.

Pour le collage, on rabat les fonds 8 et 9, vers 1'inté-
rieur sur les parois 4 et 7 et 1'on replie les parois latérales
par les pliures 14 et 15 et le panneau 7 vient s'appliquer sur 1la
languette de collage 1.

Figure 2, pour la mise en volume, on exerce une pression
latérale cbté fleches B et B', et en méme temps sur le fond 9 par
la fleche A, on enclenche ainsi la découpe 13, dans l'encoche 11
et les rabats 10 et 12 se replient vers 1tintérieur. On obtient
ainsi un Qolume quand le fond 9 est en contact avec le fond 8,
figure 3,

Ces procédés, objet de 1'invention, peu&ent 8tre utilisés
dans di&erses solutions et combinaisons possibles.

Ils sont utilisables partout ol des boites et barquettes
peuQent servir au conditicnnement : chaussures, quincaillerie,
jouets, alimentation, etec.

Ils permettent & l'utilisateur ne disposant pas de machine
4 conditionner, de rece&oir ces emballages a4 plat et de les monter
rapidement & la main sans aucune opération de collage ou de piqua-~-
ge. Les emballages peu&ent alors &tre montés sur le lieu d'utilisa-

tion, au fur et & mesure de la fabrication du produit & condition-

ner.
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REVENDICATIONS

i. Flan pour la fabrication d'un emballage rigide de forme

parallélépipédique ou de forme arrondie, obtenu d'une seule pitce
dans une matigre offrant une rigidité suffisante notamment du car-
ton ou autre matiere, Ledit flan comporte une pluralité de panneaw
reliés entre eux et d'une ou deux languettes de collage afin de
mettre ce flan en volume.

2. Flan selon les revendications 1 caractérisé par les
moyens de fermeture et de mise en volume décrits dans la PL-1-3,
par des parois latérales attenantes au fond et des encoches dans
les panneaux latéraux, permettant un verrouillage simple et effica-
ce. '

Dans la PL-II-3, le principe est de repousser le fond vers
1'intérieur, pour obtenir le volume de forme arrondie.

Dans la PL-III-3, le verrouillage se fait par deux parties
du fond, comportant sur 1'upe, une encoche et sur l'autre, un bi-
seau arrondi qui péndtre 1'un dans 1lautre automatiquement et
proﬁoque le Qerroﬁillage.

3, Flan selon la revendication 2 est caractérisé par les
moyens simples de Qerrouillage sur les PL-1-3 et PL-III-3 et
d'une simple pression dans la PL-II-3. .

4. Flan selon la re&endicatidn 3 est un emballage simple
peu encombrant, peu coGteﬁx, de montage facile, d'ol économie

chez 1'utilisateur.
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