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带流调节功能按压阀芯

(57)摘要

本发明公开的带流调节功能按压阀芯，包括

壳体和安装在壳体内的调流机构、背压机构、自

动笔按压机构；壳体包括底座、外壳和调节套，底

座下方开设进水口和出水口，出水口上方安装调

流机构，旋转调节套带动调流机构的陶瓷动片相

对陶瓷定片旋转，以改变过水面积；背压机构包

括阀盖、阀座、密封座和密封垫，密封座、密封垫

和阀盖共同构成密封腔，密封座开设泄压口，阀

座开设连通进水口和出水口的排水通道，排水通

道位于密封垫下方，自动笔按压机构下行堵住泄

压口，密封腔水压大于外部，密封垫变形封堵排

水通道，水路断开，反之，水路流通。本发明解决

传统背压阀芯漏水问题，并能够同时实现通、断

水路和流量调节两种功能，功能稳定，使用寿命

长。
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1.带流调节功能按压阀芯，包括调流机构、背压机构、自动笔按压机构和壳体，其特征

在于：

调流机构、背压机构和自动笔按压机构安装于壳体内，壳体包括底座、外壳和调节套，

外壳的下部固定底座，外壳的上部旋接调节套；

底座下方开设进水口和出水口，底座上方安装调流机构；

调流机构包括带有进水孔的陶瓷动片以及带有出水孔的陶瓷定片，陶瓷定片固定在出

水口上方，陶瓷定片上的出水孔与底座的出水口相通，陶瓷动片位于陶瓷定片上方，且与背

压机构固定，调节套与背压机构啮合，旋转调节套带动陶瓷动片相对陶瓷定片旋转，以改变

进水孔与出水孔的过水面积；

背压机构包括阀盖、阀座、密封座和密封垫，密封垫位于阀盖和阀座之间，阀盖与阀座

扣合固定密封垫，阀座底部安装陶瓷动片，阀座开设排水通道，排水通道位于密封垫下方，

排水通道连通进水口和陶瓷动片上的进水孔；密封座固定在密封垫上，且密封座、密封垫和

阀盖共同构成密封腔，密封座开设增压口和泄压口，增压口连通进水口和密封腔，泄压口连

通密封腔和排水通道；

自动笔按压机构上下滑动在调节套内，自动笔按压机构上端伸出调节套，自动笔按压

机构下端贯穿阀盖，且对应在泄压口上方的位置。

2.如权利要求1所述的带流调节功能按压阀芯，其特征在于：所述自动笔按压机构包括

按压杆、卡套和阀塞组件，按压杆伸出调节套，按压杆下方安装卡套，卡套下方安装阀塞组

件，阀塞组件贯穿阀盖，且对应在泄压口上方的位置；按压杆设有围绕在杆身的菱形推块，

卡套对应菱形推块的下方间隔形成凸出于菱形推块的导滑块，导滑块的上表面具有倾斜

度；调节套的内壁开设供导滑块滑动的复位槽，复位槽的槽口之间设有止复块；

按压按压杆带动菱形推块向下移动，菱形推块抵靠在导滑块的上表面后推动导滑块向

下移动，同时带动阀塞组件向下移动；当导滑块在复位槽内下移直到退出槽口时，由于导滑

块上表面具有倾斜度，故菱形推块能够推动导滑块横向移动，导滑块横向移动到其上表面

抵接止复块的下表面，此时阀塞组件下移停滞；随后，再次按压按压杆，菱形推块推动导滑

块，导滑块下移同时横向移动至复位槽的槽口位置，松开按压杆，导滑块进入复位槽并在复

位槽内向上滑动、复位，带动阀塞组件上移。

3.如权利要求1所述的带流调节功能按压阀芯，其特征在于：所述阀塞组件包括阀塞

杆、阀塞套、阀塞弹簧和阀塞垫，所述阀盖在泄压口上方的位置开设通孔，阀塞套放置于通

孔中，阀塞套的下部套接阀塞垫，阀塞套的上部套接阀塞杆，阀塞杆伸出阀塞套外，并抵接

在卡套的下端，阀塞杆与阀塞垫之间连接阀塞弹簧。

4.如权利要求3所述的带流调节功能按压阀芯，其特征在于：所述通孔内设有橡胶圈，

橡胶圈位于阀塞套外并套接阀塞杆，橡胶圈与通孔口形成密封。

5.如权利要求1所述的带流调节功能按压阀芯，其特征在于：所述调节套的下内表面带

有啮齿，所述阀盖的上外表面带有齿槽，通过啮齿配合齿槽，从而调节套与阀盖啮合。

6.如权利要求1所述的带流调节功能按压阀芯，其特征在于：所述外壳和调节套的旋接

处套有一压盖，外壳带有外螺纹，压盖的内壁带有配合外螺纹的内螺纹，压盖还形成内凸

缘，内凸缘位于内螺纹上方，调节套的外表面形成配合在内凸缘下方的外凸缘。

7.如权利要求1所述的带流调节功能按压阀芯，其特征在于：所述密封腔内设有复位弹
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簧，复位弹簧的一端抵靠阀盖，另一端抵靠密封座。

8.如权利要求1所述的带流调节功能按压阀芯，其特征在于：所述按压杆为中空结构，

所述卡套外侧形成高台阶面，高台阶面伸入至按压杆内；

按压杆内壁形成凸环，卡套顶部开设螺纹孔，螺纹孔旋接一螺钉，螺钉头抵接在凸环上

表面，凸环下表面与卡套的高台阶面之间连接压簧。

9.如权利要求1所述的带流调节功能按压阀芯，其特征在于：所述底座上设有卡槽，卡

槽位于出水口上方，所述陶瓷定片与卡槽间隙配合在一起。

10.如权利要求1所述的带流调节功能按压阀芯，其特征在于：所述外壳的壳壁开设卡

孔，所述底座形成卡勾，底座通过卡勾卡入卡孔中，从而固定在外壳的下部。
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带流调节功能按压阀芯

技术领域

[0001] 本发明涉及卫浴技术领域，特别涉及带流调节功能按压阀芯。

背景技术

[0002] 采用背压机构的阀芯产品已成本行业发展普遍趋势，参阅图1，现有技术的此类阀

芯产品只具备有通过按压机构控制开、关水的功能，但却无同时具备如流量调节阀般控制

水流流量的功能，因此无法调节流量；而且由于按压机构是靠水压自身压力压紧橡胶垫密

封的，所以当杂质卡在橡胶垫端面或橡胶垫长时间使用发生变形，将导致无法完全密封，出

现漏水问题。故本创作人秉持多年该相关行业的丰富设计开发及实际制作经验，针对背压

机构的阀芯产品的缺失予以研究改良，提供带流调节功能的背压阀芯，以期达到更佳实用

价值性之目的。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供带流调节功能按压阀芯，解决漏水问题，能够同时实现通、

断水路和流量调节两种功能，功能稳定，使用寿命长。

[0004] 为了实现上述目的，本发明的技术方案如下：

[0005] 带流调节功能按压阀芯，包括调流机构、背压机构、自动笔按压机构和壳体，其特

征在于：

[0006] 调流机构、背压机构和自动笔按压机构安装于壳体内，壳体包括底座、外壳和调节

套，外壳的下部固定底座，外壳的上部旋接调节套；

[0007] 底座下方开设进水口和出水口，底座上方安装调流机构；

[0008] 调流机构包括带有进水孔的陶瓷动片以及带有出水孔的陶瓷定片，陶瓷定片固定

在出水口上方，陶瓷定片上的出水孔与底座的出水口相通，陶瓷动片位于陶瓷定片上方，且

与背压机构固定，调节套与背压机构啮合，旋转调节套带动陶瓷动片相对陶瓷定片旋转，以

改变进水孔与出水孔的过水面积；

[0009] 背压机构包括阀盖、阀座、密封座和密封垫，密封垫位于阀盖和阀座之间，阀盖与

阀座扣合固定密封垫，阀座底部安装陶瓷动片，阀座开设排水通道，排水通道位于密封垫下

方，排水通道连通进水口和陶瓷动片上的进水孔；密封座固定在密封垫上，且密封座、密封

垫和阀盖共同构成密封腔，密封座开设增压口和泄压口，增压口连通进水口和密封腔，泄压

口连通密封腔和排水通道；

[0010] 自动笔按压机构上下滑动在调节套内，自动笔按压机构上端伸出调节套，自动笔

按压机构下端贯穿阀盖，且对应在泄压口上方的位置。

[0011] 采用上述方案后，本发明可同时对阀芯进行通、断水路和流量调节，实现通、断水

路的工作原理(即背压原理)为：自动笔按压机构上下滑动在调节套内，自动笔按压机构上

端伸出调节套，下压自动笔按压机构推动自动笔按压机构下端堵塞泄压口，进水口的水不

断从增压口流进密封腔内，而泄压口无法排水，密封腔内部的水压逐渐大于外部的水压，使
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密封垫变形下压，从而封堵密封垫下方的排水通道，此时水路断开；再次按压自动笔按压机

构，自动笔按压机构上升，从而泄压口打开，并排出密封腔内的水，密封腔内部的水压逐渐

小于外部的水压，外部的水压推动密封垫回形上移，排水通道解封，此时水路流通；实现流

量调节的工作原理为：调节套与背压机构啮合，转动调节套，带动背压机构、自动笔按压机

构整体旋转的同时带动陶瓷动片旋转，由于陶瓷动片相对陶瓷定片旋转，改变进水孔与出

水孔的过水面积，从而能够调节水流的大小，重要的是，当出现漏水等自动笔按压机构失效

情况出现时，也可以通过控制调流机构来实现通、断水路，即进水孔和出水孔之间无过水面

积为水路断开状态，反之为水路流通状态，因此解决漏水问题，稳定实现产品功能，增长产

品使用寿命。

[0012] 进一步，所述自动笔按压机构包括按压杆、卡套和阀塞组件，按压杆伸出调节套，

按压杆下方安装卡套，卡套下方安装阀塞组件，阀塞组件贯穿阀盖，且对应在泄压口上方的

位置；按压杆设有围绕在杆身的菱形推块，卡套对应菱形推块的下方间隔形成凸出于菱形

推块的导滑块，导滑块的上表面具有倾斜度；调节套的内壁开设供导滑块滑动的复位槽，复

位槽的槽口之间设有止复块；

[0013] 按压按压杆带动菱形推块向下移动，菱形推块抵靠在导滑块的上表面后推动的导

滑块向下移动，同时带动阀塞组件向下移动；当导滑块在复位槽内下移直到退出槽口时，由

于导滑块上表面具有倾斜度，故菱形推块能够推动导滑块横向移动，导滑块横向移动到其

上表面抵接止复块的下表面，此时阀塞组件下移停滞；随后，再次按压按压杆，菱形推块推

动导滑块，导滑块下移同时横向移动至复位槽的槽口位置，松开按压杆，导滑块进入复位槽

并在复位槽内向上滑动、复位，带动阀塞组件上移。

[0014] 进一步，所述阀塞组件包括阀塞杆、阀塞套、阀塞弹簧和阀塞垫，所述阀盖在泄压

口上方的位置开设通孔，阀塞套放置于通孔中，阀塞套的下部套接阀塞垫，阀塞套的上部套

接阀塞杆，阀塞杆伸出阀塞套外，并抵接在卡套的下端，阀塞杆与阀塞垫之间连接阀塞弹

簧。

[0015] 进一步，所述通孔内设有橡胶圈，橡胶圈位于阀塞套外并套接阀塞杆，橡胶圈与通

孔口形成密封。

[0016] 进一步，所述调节套的下内表面带有啮齿，所述阀盖的上外表面带有齿槽，通过啮

齿配合齿槽，从而调节套与阀盖啮合。

[0017] 进一步，所述外壳和调节套的旋接处套有一压盖，外壳带有外螺纹，压盖的内壁带

有配合外螺纹的内螺纹，压盖还形成内凸缘，内凸缘位于内螺纹上方，调节套的外表面形成

配合在内凸缘下方的外凸缘。

[0018] 进一步，所述密封腔内设有复位弹簧，复位弹簧的一端抵靠阀盖，另一端抵靠密封

座。

[0019] 进一步，所述按压杆为中空结构，所述卡套外侧形成高台阶面，高台阶面伸入至按

压杆内；

[0020] 按压杆内壁形成凸环，卡套顶部开设螺纹孔，螺纹孔旋接一螺钉，螺钉头抵接在凸

环上表面，凸环下表面与卡套的高台阶面之间连接压簧。

[0021] 进一步，所述底座上设有卡槽，卡槽位于出水口上方，所述陶瓷定片与卡槽间隙配

合在一起。
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[0022] 进一步，所述外壳的壳壁开设卡孔，所述底座形成卡勾，底座通过卡勾卡入卡孔

中，从而固定在外壳的下部。

[0023] 以下结合附图及具体实施例对本发明做进一步说明。

附图说明

[0024] 图1是现有背压阀芯示意图；

[0025] 图2是本发明立体图；

[0026] 图3是本发明剖视图；

[0027] 图4是本发明分解图；

[0028] 图5是本发明水路流通示意图；

[0029] 图6是本发明水路断开示意图；

[0030] 图7是本发明调节套立体图；

[0031] 图8是本发明调节套剖视图；

[0032] 图9是本发明陶瓷动片相对陶瓷定片位置示意图；

[0033] 图10是本发明菱形推块相对导滑块位置示意图。

[0034] 标号说明

[0035] 壳体1，调节套11，花键齿111，外凸缘112，啮齿113，复位槽114，止复块115，外壳

12，卡孔121，外螺纹122，底座13，卡勾131，进水口132，出水口133，卡槽134，压盖14，内螺纹

141，内凸缘142，自动笔按压机构2，按压杆21，菱形推块211，凸环212，螺钉213，压簧214，卡

套22，高台阶面221，导滑块222，阀塞组件23，阀塞杆231，阀塞套232，阀塞弹簧233，阀塞垫

234，橡胶圈235，背压机构3，阀盖31，齿槽311，凸缘312，阀座32，排水通道321，密封座33，增

压口331，泄压口332，密封垫34，密封腔35，复位弹簧36，卡簧37，挤压弹簧38，调流机构4，陶

瓷动片41，进水孔411，陶瓷定片42，出水孔421。

具体实施例

[0036] 本发明揭示的带流调节功能按压阀芯，参阅图2-7，包括壳体1、自动笔按压机构2、

背压机构3和调流机构4。

[0037] 调流机构4、背压机构3和自动笔按压机构2安装于壳体1内，壳体1包括底座13、外

壳12和调节套11，外壳12的下部固定底座13，在优选实施例中，如图2所示，外壳12的壳壁开

设卡孔121，底座形成卡勾131，底座13通过卡勾131卡入卡孔121中，从而固定在外壳12的下

部，当卡勾131从卡孔121中退出即可分离外壳12和底座13，便于拆装；外壳12的上部旋接调

节套11，为了便于旋转，调节套11的上外表面带有花键齿111。此外，如图3、图7、图8所示，所

述外壳12和调节套11的旋接处套有一压盖14，外壳12带有外螺纹122，压盖14的内壁带有配

合外螺纹122的内螺纹141，压盖14还形成内凸缘142，内凸缘142位于内螺纹141上方，调节

套11的外表面形成配合在内凸缘142下方的外凸缘112，拆卸时，旋开并取下压盖14即可分

离调节套11和外壳12。

[0038] 如图3所示，底座13下方开设进水口132和出水口133，出水口133位于底座13中心

的位置，进水口132环绕在出水口133外。

[0039] 底座13上方安装调流机构4，调流机构4包括带有进水孔411的陶瓷动片41以及带
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有出水孔421的陶瓷定片42，底座13上设有卡槽134，卡槽134位于出水口133上方，陶瓷定片

42与卡槽134间隙配合在一起，使陶瓷定片42固定在出水口133上方，结构更稳定。

[0040] 陶瓷定片42上的出水孔421与底座13的出水口133相通，陶瓷动片41位于陶瓷定片

42上方，且与背压机构3固定，调节套11与背压机构3啮合，旋转调节套11带动陶瓷动片41相

对陶瓷定片42旋转，以改变进水孔411与出水孔421的过水面积，如图9所示。

[0041] 如图3所示，背压机构包括阀盖31、阀座32、密封座33和密封垫34，密封垫34位于阀

盖31和阀座32之间，阀盖31与阀座32扣合固定密封垫34，阀座32底部安装陶瓷动片41，阀座

32开设排水通道321，排水通道321位于密封垫34下方，排水通道321连通进水口132和陶瓷

动片上的进水孔411；密封座33固定在密封垫34上，且密封座33、密封垫34和阀盖31共同构

成密封腔35，密封座33开设增压口331和泄压口332，增压口331连通进水口132和密封腔35，

泄压口332连通密封腔35和排水通道321；作为优选的实施例，密封腔35内设有复位弹簧36，

复位弹簧36的一端抵靠阀盖31，另一端抵靠密封座33，复位弹簧36能够缓冲密封垫34回形

上移，增加密封垫34寿命。作为优选的实施例，调节套11的下内表面带有啮齿113，阀盖31的

上外表面带有齿槽311，通过啮齿113配合齿槽311，从而调节套11与阀盖31啮合，结合图4、

图7和图8所示。

[0042] 如图3所示，自动笔按压机构2上下滑动在调节套11内，自动笔按压机构1上端伸出

调节套11，自动笔按压机构1下端贯穿阀盖13，且对应在泄压口332上方的位置。需知，本案

所述自动笔按压机构运用自动笔按压原理，按压自动笔按压机构可使自动笔按压机构下移

一端距离后停滞，再次按压自动笔按压机构能够上移、复位。

[0043] 在本优选实施例中，所述自动笔按压机构包括按压杆21、卡套22和阀塞组件23，按

压杆21卡接并伸出调节套11，按压杆21下方安装卡套22，卡套22下方安装阀塞组件23，阀塞

组件23贯穿阀盖31，且对应在泄压口332上方的位置；如图4、图10所示，按压杆21设有围绕

在杆身的菱形推块211，卡套22对应菱形推块211的下方间隔形成凸出于菱形推块211的导

滑块222，导滑块222的上表面具有倾斜度；结合图7和图8，调节套11的内壁开设供导滑块

222滑动的复位槽114，复位槽114的槽口之间设有止复块115；

[0044] 按压按压杆21带动菱形推块211向下移动，菱形推块211抵靠在导滑块222的上表

面后推动导滑块222向下移动，同时带动阀塞组件23向下移动；当导滑块222在复位槽114内

下移直到退出槽口时，由于导滑块222上表面具有倾斜度，故菱形推块211能够推动导滑块

222横向移动，导滑块222横向移动到其上表面抵接止复块115的下表面，此时阀塞组件23下

移停滞；随后，再次按压按压杆21，菱形推块211推动导滑块222，导滑块222下移同时横向移

动至复位槽114的槽口位置，松开按压杆21，导滑块222进入复位槽114并在复位槽114内向

上滑动、复位，带动阀塞组件23上移。

[0045] 为了使自动笔按压机构下端与阀盖的贯穿结构更稳定、更实用，所述阀塞组件23

包括阀塞杆231、阀塞套232、阀塞弹簧233和阀塞垫234，所述阀盖31在泄压口332上方的位

置开设通孔，阀塞套232放置于通孔中，阀塞套的下部套接阀塞垫234，阀塞套232的上部套

接阀塞杆231，阀塞杆231伸出阀塞套232外，并抵接在卡套22的下端，阀塞杆231与阀塞垫

234之间连接阀塞弹簧233。优选地，所述通孔内设有橡胶圈235，橡胶圈235位于阀塞套232

外并套接阀塞杆231，橡胶圈235与通孔口形成密封，防止通孔漏水，保证了密封腔35的封闭

性。在本优选实施例中，阀座32还设有位于齿槽311上方的凸缘312，阀塞杆231与卡套22的
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下端抵接处套接一卡簧37，卡簧37能防止阀塞杆231错位，卡簧37与凸缘312之间连接一挤

压弹簧38，挤压弹簧38能很好地缓冲挤压力，使挤压手感更舒服。

[0046] 如图3所示，为了方便拆装和优化按压杆21与卡套22之间的安装结构，所述按压杆

21为中空结构，所述卡套22外侧形成高台阶面221，高台阶面位于导滑块222上方，高台阶面

221伸入至按压杆21内，导滑块222抵接按压杆21的菱形推块211；按压杆21内壁形成凸环

212，卡套22顶部开设螺纹孔，螺纹孔旋接一螺钉213，螺钉头抵接在凸环212上表面，凸环

212下表面与卡套的高台阶面221之间连接压簧214，压簧214和螺钉213相互作用，使安装更

牢固，拆卸时，只要旋开螺钉即可分离按压杆21和卡套22。

[0047] 参阅图5、图6，本发明可同时对阀芯进行通、断水路和流量调节，实现通、断水路的

工作原理(即背压原理)为：自动笔按压机构2上下滑动在调节套11内，自动笔按压机构2上

端伸出调节套11，下压自动笔按压机构2推动阀塞组件23堵塞泄压口332，进水口132的水不

断从增压口331流进密封腔35内，而泄压口332无法排水，密封腔35内部的水压逐渐大于外

部的水压，使密封垫234变形下压，从而封堵密封垫234下方的排水通道321，此时水路断开；

再次按压自动笔按压机构2，自动笔按压机构2上升，阀塞组件23离开泄压口332，从而泄压

口332打开，并排出密封腔35内的水，密封腔35内部的水压逐渐小于外部的水压，外部的水

压推动密封垫234回形上移，排水通道321解封，此时水路流通；实现流量调节的工作原理

为：调节套11与背压机构3啮合，转动调节套11，带动背压机构3、自动笔按压机构2整体旋转

的同时带动陶瓷动片41旋转，由于陶瓷动片41相对陶瓷定片42旋转，改变进水孔411与出水

孔421的过水面积，从而能够调节水流的大小，重要的是，当出现漏水等自动笔按压机构2失

效情况出现时，也可以通过控制调流机构来实现通、断水路，即进水孔411和出水孔421之间

无过水面积为水路断开状态，反之为水路流通状态，因此解决漏水问题，稳定实现产品功

能，增长产品使用寿命。

[0048] 以上仅为本发明的具体实施例，并非对本发明的保护范围的限定。凡依本案的设

计思路所做的等同变化，均落入本案的保护范围。
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图7

图8
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图10
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