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{54) Odvzdusitovaci $roub pro odvod plynii z forem

ReSeni se tyk4d odvzdudfovacfho Zroubu
pro odvod plynd z forem s izola&ni vystel-
kou pro odst¥edivé litf dutych kovovych N
téles. Odvzdusnovac{ #roub m4 osovy otvor
prochézejici t&lesem hlavy a di{ku Sroubu.

Podstata Pefien{ spolivd v tom, Ze v télese

d¥{ku Sroubu je vytvo¥ena obvodova drd¥fka,

kterd je spojena nejméné jednim bo&nim

otvorem s osovym otvorem. Osov§ otvor

je ve sm&ru osy od hlavy Zroubu zaslepen.

Maxim&lni prumé&r konce Sroubu za obvodovou

drétkou le%i v rozmezi mezi stfednim a ‘72\\\~
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malym prom&rem z4vitu Sroubu.
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Vyndlez se tykd odvzdudniovaciho Zroubu pro odvod plynd z kovovfch forem s izola®ni
vystelkou pro odst¥edivé 1itf{ rotadnich dutych kovovych t&les.

P¥i odstfedivém litf dutych rotaénich kovovych té&les, nap¥. vodovodnich litinovych trub,
se pro zvySeni ¥ivotnosti kovovych forem a pro zmenZeni rychlosti tuhnutf odlitku &asto uffvé
izola¥n{ vystelky, kterid je pfevain& tvofena k¥emilitym piskem. Ten miZe byt suchy, bez
pojiva, jeho vrstva se udrZfuje na vnit¥nim povrchu formy jen za rotace, kterd se nesmf .
pterusit aZ do odlit{ odlitku. Nebo je pisek pojen, nejfast&ji pryskyfici, nana3i se
na vnit¥n{ povrch pfedeh¥4té rotujicf{ formy a plisobenim tepla formy se vytvo¥i{ spelend
vrstva pisku, kter& neodpadne, kdyZ se rotace formy p¥eru3{ a také neni vymgvéna proudem
tekutého kovu p¥i litf. P¥i 1lit{ se v izola&ni vrstv® mezi odlitkem a formou jednak teplem
rozpind vzduch, uzav¥eny mezi zrny pisku, jednak se vyvijeji plyny ho¥enim a destilaci
pryskyfi&ného pojiva. Aby tyto plyny neprordZely tekutym kovem a nevedly k p¥ipadnym
vaddm odlitku, musi byt odvedeny vn& rotujic{ formy. UZivd se k tomu husté sit& otvori
po celém povrchu formy. Tyto otvory jsou opat¥eny z4vitem a jsou do nich za¥roubovény
odvzdusfiovaci Srouby.

Dosud jsou poufivdny odvzdudfovac{ 3rouby s prichozimi osovymi otvory, které jsou
vypln&ny hrubym kfemilitym pi{skem, spojenym nej&ast&ji vodnim sklem, které se plsobenim
tepla nerozpadne. Mezerami mezi zrny pisku uvnit¥ osového otvoru Sroubu pak mohou vznikajici
plyny z izoladni vrstvy odchazet st&nou kovové formy do okolniho prostoru. Nevyhodou
dosud pou%ivanych odvzdu¥fiovacich droubd je skutelnost, Ze produkty destilace prysky¥i&ného
pojiva kondenzuji{ na zrnech pisku uvnit¥ odvzdulnovaciho Zroubu a velmi rychle sniZuji
prodyZnost odvzdu3novaciho Broubu a% na nulu, cof pak vede ke vzniku vad na odlitcich.
Odvzdudiiovaci Srouby je pak nutno nahradit novymi, cof je velmi pracné a vede ke zvydeni
provoznfch nédkladd a ndrokd na ddrZbu a kontrolu. Zdlouhavé a pracné je rovn&Z plnéni
odzvdusnovacich Sroubd piskem.

Tyto nevfhody jsou odstranény odvzdu3novacim Sroubem, ktery m& osovy otvor prochdzejici
télesem hlavy a diffku 3roubu, podle vyndlezu, jeho¥ podstata spolivd v tom, Ze v télese
d¥{ku Sroubu je vytvofena obvodovd drd%ka, spojend nejmén& jednim bo&nim otvorem s osovym
otvorem, ktery je ve sm&ru osy od hlavy Sroubu pfed koncem Sroubu zaslepen. Maxim&lni
prim&r konce 3roubu pod obvodovou drdZkou je v rozmezi mezi stfednim a malym primé&rem
zévitu Zroubu.

Vf¥hodou odvzdudnovaciho 3roubu podle vyndlezu je, %e se doc{li pronikavého zvyfeni
prodyfnosti, zamezf{ se jeho ucpdvdnf zplodinami destilace pojiva a tim se mnohondsobné&
zvy3{ jeho %ivotnost. Spolehlivostf funkce odvzdu3fiovacfho Sroubu podle vyndlezu se podstatné
sni%{ riziko vad v odlitcich vlivem #patného odplyn&ni, sni#{ se ndroky na kontrolu a
ddrZbu.

P¥{klad konkréthfho provedeni odvzduZfiovaciho 3roubu podle vyndlezu je zobrazen
na ptiloZfeném vgkresu, kde je odvzduSfovaci ¥roub zobrazen v osovém fezu ve st&n& kovové
formy.

odvzdusiovaci Broub 3 je zaSroubovdn do kovové formy 1, kterd md na vnit¥nim povrchu
piskovou izolaZni vrstvu 2. V t&lese d¥fku Sroubu 3 je ve vzdélenoasti 1 a% 3 mm od jeho
konce vyévofena obvodovd drd%fka 6, kterd je spojena dvéma bofnimi protilehlymi otvory
7, jejich%f osa je kolm& na osu Zroubu 3, s osovym otvorem 8, prochdzejicfm hlavou a d¥fikem
Sroubu 3. Osovy otvor 8 je za vydstdnim bo¥nich otvort 7 zaslepen. Prim&r konce Sroubu
3 pod obvodovou dréZkou 6 je roven malému prim&ru zdvitu 4 Sroubu 3, &imZ mezi zdvitem
kovové formy 1 a koncem Zroubu 3 o zmenZeném primEru vznikne 3t&rbina 5 trojdhelnikového
prifezu pro odvod plynd ve sm&ru Sipky 9.

Uvolfiované plyny z izola&ni vrstvy 2 kovové formy 1 prochézeji Eté&rbinou 5 mezi
st&nou kovové formy 1, opat¥enou zivitem a koncem odvzduffiovaciho Eroubu 3 do obvodové
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dradtky 6 a odtud bofnimi otvory 7 do osového otvoru 8, kterym jsou vyvedeny do vn&j¥iho
prostoru.

V¢hodou odvzdudnovaciho ¥roubu podle vyn&lezu je rovn&Z skutednost, Ze odpadnou
ndklady a manipulace spojené s plné&nim jejich vnit¥niho prostoru piskem.

PREDMET VYNALEZU

Odzvudifiovacf Sroub pro odvod plynd z forem pro odstfedivé J#t1I dutgch kovovych
t&les, s osovym otvorem prochdzejflcim t¥lesem hlavy a dffku 3roubu, vyznadujic{ se tim,
e v tdlese d¥fku Sroubu (3) je vytvo¥ena obvodovd drd%ika (6), spojend nejméné& jednim
bodnim otvorem (7) s osovym otvorem (8), kter§y je ve sméru osy od hlavy 3roubu (3) zaslepen
a maximdlni prim&r konce ¥roubu (3) za obvodovou drédZfkou (6) leZ{ v rozmez{ mezi stfednim
a malym primdrem zavitu (4) Sroubu (3).

1 vykres



262291

—

S

22

8

4

@)

Cena 2,40 Ké&s

n. p., MOST

afia,

ar



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

