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Fremgangsmate til behandling av vevet

papirmaskinfilt.

Den foreliggende oppfinnelse vedrerer en fremgangsmite til
be .=ndling av vevet papirmaskinfilt som er fremstilt i hvert
fall hovedsakelig av syntetiske fibre, hvorved filten etter vev-
ning utsettes for behandling slik at i hvert fall noen av de
syntetiske trader klebes sammen i krysningspunktene.

Orprinnelig ble disse filt fremstillet utelukkende av ull-
garn, eller sarlig nir det gjaldt f£il- for anvendelse under
fremstilling av asbestsementprodukter, av en kombinasjon av ull
og bomull, Ved fremkomsten av nylon, polyester og liknende syn-
teticke fibre ble det funnet at ved fremstilling av filtere fra
garn scm besto av blandinger av ullfibre og syntetiske fibre,
ble filtenes slitasjemotstand sterkt oket og filtene fikk en

lengre levetid.
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Nir e¢n papirmaskinfilt bestdr utelukkende av ull eller av
en blanding av ull og syntetiske fibre, er valking et viktig
arbeidstrinn under fremstillingen av filten. Herunder skjules
filtens vevestruktur, som ellers ville sette merker pf papiret,
og likevel holder dens permeabilitet overfor vann seg pd en hey
storcelsesorden.

Inntil nylig antok man at det var nedvendig at mengden av
syntetiske fibre inkorporert i filten mitte vere si 1liten at
ikke valking av filten ville hindres 1 serlig grad. Imidlertid
har man nylig oppdaget at dersom et endelest stoff laget helt
eller hovedsakelig av syntetiske fibre har lo pd en eller begge
gider, og loen utsettes for en nilbehandling, vil det resulte-
rende stoff temmelig godt likne pd en valket filt laget helt el-
ler hovedsakelig av ull for anvendelse som papirmaskinfilt., N&l-
bearbeidingen gjennomferes pa en hvilken som helst kjent méte
som for eksempel ved 4 fore det vevete stoff inn i en maskin
hvori stoffets overflate hyppig gjennomstikkes med tilspissete
ndler med mothaker, med det resultat at loen pd den loete over-
flate stikkes inn i stoffets hovedmasse.

Uneldigvis er det i mange tilfeller nedvendig med lang tids
nilbehandling for at man tilstrekkelig effektivt fir trukket de
fremspringende fibre inn i stoffets hovedmasse. To hovedfeil
er tilbeyelig til & oppstd som felge av lengre tids nélbearbei-
ding. For det ferste er det mulighet for at det oppstir en ve-
sentlig reduksjon av filtens vanngjennomtrengelighet, og det er
ikke uvanlig at vanngjennomtrengeligheten for filten etter nél-
behandling er bare halvparten av den opprinnelige. Denne reduk-
sjon av gjennomtrengeligheten har en uheldig innvirkning pi has-
tigheten for drenering av vann fra papirbanen gjennom filten,
nar denne er i drift pd papirmaskinen. For det annet vil en pro-
sess med lengre tids ndlbehandling av det lo vevete stoff bryte
i stykker mange av fibrene bade i loen og i garnene i filtens
hovedmasse. Dette svekker stoffet og gjer det mere utsatt for
4 odelegges ved mekanisk slitasje.

Fra britisk patentskrift nr. 801.440 er det kjent & klebe
sammen fibre ved deres krysningspunkter idet termoplastfibre
med lavt smeltepunkt innveves, og filten deretter utsettes for
varmebehandling. Denne fremgangsmite er imidlertid uegnet i de
tilfeller hvor filten inneholder slike fibre som er strukket for
4 oppnd heyere styrke. Disse fibre vil i sd& fall krympe ved var-
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mebehandling; og"istédenfgr 8 skjule vevestrukturen aksentue-
res denne. = o . s . ' :

Fra US- patentskrlft nr. 2 370. 478 er det kjent & fn,blnde
fibre med hverandre ved hjelp av metallsalter opplest i vann,
men patentskriftet befatter seg'ikke'med papirmaskiﬁfilt.

Den foreliggende oppfinnelse kjennetegnés ved at filten,
etter & vare strukket, scvm i og for seg kjént ved tekstiler ge-
nerelt behandles med et middel som i konsentrert form vil frem-
brihge en klebende effekt hos overflaten pd i hvert fall noen
av de syntetiske fibre slik at disse klebes sammen ved deres
krysnlngspunkter, hvoretter midlet utvaskes fra den vevete fllt.

Uttrykket nenlelest stoff" anvendes slik at det 1nnbefat—
ter ikke bare en filt som veves endeles, idet veften i vevstolen
blir varpen i den ferdigé filt, meniogéé en filt som veves i
"lengder, og hvis ender deretter skjotes sammen. I denne beskri-
velse menes derfor med uttrykket "varp" de garn suvm ligger i
lengderetningen hos den endelegse ferdige filt,-og med utfrykkgt

"yeft" menes de garn som ligger 1 en rgfning som idper pi tvers
av det ferdige produkt; Inhﬁoldet av éyntetisk materiale i gar-
net kan vere i form av et flertall kontinuerlige,filameﬁter,
eller‘stapelfibre av disse, og eh genere11 henvisning til "syn-
tetiske fibre™" eller "fibre" 'slik det gjeres heri og i kravene

er beregﬁ t pi é 1nnbefatte innenfor uttrykkets ramme begge

disse former. _ _ ’ _

' Nir det gjeldef filt Iaget helt eller hovedsakelig‘av nyloﬂ
og/eller akrylflbre, s&som "Orlon" (reglstrert varemerke som

eies av E. I. du Pont de nemours and Co ) elter nGourtelle"

(et reglstrert varemerke som,eles av Courtaulds Ltd. ), er eg-
nete salter kalslumbromld 0F lltlumbromld og kalslumtlocyanat

og magne51umtlocyanat Nar det gjelder stoffer som -er laget

~ helt eller hovedsakellg av polyesterflbre,’sésom "terylene"

{et” reglstrert varemerke som eies av Imperlal Chemlcal Industries
Ltd.) eller "Dacron" (et reglstrert varemerke som eies av E. I. '
Idu Pont de Nemours and Co. ), eller 1nneholder en vesentllg an-
del av sllke fibre i tillegg $il akrylflbrene og/eller polyamld—
fibrene, er egnete salter kals1umtlocyanat og magne31umtlocya—
nat. , ' o ' . : :
Under gJennomferlng av oppflnnelsen blir fllten lmpregnert
‘med en vandlg opplasnlng av et egnet salt og Vannet fordampet
fra stoffet slik at saltopplzsn;ngen konsentreres. Under oppkon-



125240 ‘
sextreringen vil saltoﬁplzsnihgen vere tilbzyelig‘til 4 kolali-
seres fortrinnsvis ved krysspunktene for fibrene. Nir vannets
fordampning fortsetter, vil saltopplesningen til slutt bli til-
strekkelig konsentrert til 4 gelatinere smé partier av fiberfla-
tene ved krysspunktene, og ved fullstendig fordampning av vannet
blir fibrene klebet sammen med tilstetende fibre. Deretter blir
det uorganiske salt vasket ut av stoffet med vann.

Hvis en papirmaskinfilt er oppbygget av en blanding av to
syntetiske fibermaterialef, anvendes det et salt som er i stand
til & svelle og opplese eller gelatinere overflaten pi begge
fibre. Hvis for eksempel tekstilstoffet bestér av nylon og "Te-
rylene", anvendes som reagens kalsiumtiocyanat eller magnesium-
tiocyanat. ‘

Konsentrasjonen av uorganisk salt i imbregneringsv&sken
kan vere si lav som 0,5 vektsprosent, selv om det foretrekkes
for &4 oppni god sammenklebing mellom.fibrene at det anvendes en
opplesning p& 2 til 5%, og opplesningen kan i realiteten ha en
konsentrasjon av uorganisk stoff som er s heéy som 10 vektspro-
sent.

Et eksempel p& fremgangsmiten ifelge oppfinnelsen er som
felger: ‘

Papirmaskinfilten har varptréder og vefttrider spunnet av
krympete nylonstapelfibre. Stoffet dykkes ved verelsestempera-
tur 1 15 minutter ned i en 5 vektsprosentig opplesning av 1iti-
umbromid, idet det anvendes 4 liter opplesning for hvert kg
‘syntetisk tekstilstoff. Det impregnerte tekstilstoff presses
og rerkes pd en filtstrekkemaskin, hvor i hvert fall den ene
sylinder er oppvarmet. EtterhvertAsomlvannet fordamper fra fil-
ten, og litiumbromidet derved oppkonsentreres, vil dette samle

- seg ved fiberkrysspunktene, og gelatineringen av disse resulte-
rer 1i fastklebihg mellom fiberne. Nir stoffet er helt tert, vas-
kes.det 1 vann inntil det er fritt for litiumbromid, presses o0g
terkes igjen pi filtstrekkemaskinen.

Det ovenstiende er bare en av flere fremgangsmiter til &
gjennomfere oppfinnelsen. Enhver egnet fremgangsmite til impreg-
nering og terking kan anvendes, og konsentrasjonen og mengden
av reagenssalt kan varieres uten &4 avvike fra oppfinnelsen.

Dessuten behover ikke filten nedvendigvis 8 vere fullsten-
dig vevet av syntetisk garn som er spunnef,»og som det er blitt
pipekt i det foranstfende, er den generelle henvisning til
"syntetiske fibre" og "fibre" heri og i kravene heller ikke be-
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regnét pad & vare begrenset'fil fibre av spundne garnsorter.

For eksempel kan varptrédene vere spunnet av krympete synte-
tiske fibre, eller rette syntetiske stapelfibre, eller kan vere
garn av syntetisk kontinuerlige filamenter, eller garn av krep-
pete kontinuerlige syntetiske filamenter av den ikke strekkbare
type, sfsom "Taslan"-behandlete garnsorter, eller garn som be-
stidr av en kjerne av syntetisk garn i kontinuerlig filamentform
som det er viklet et finere "Taslan"-behandlet garn rundt. Veft-
garnene er fortrinnsvis spunnet av syntetiske stapelfibre, men
disse stapelfibre kan vzre de kommersielt fremstilte krympete
syntetiske fibre, .eller de kan vaere fremstillet ved 4 kappe opp
i stapelfiberlengde slike kommersielt fremstilte kontinuerlige
filamentgarn som er kjent som kreppet garn og strukket garh
eller kreppet og strukket garn.

Dessuten kan fremgangsmiten ifelge den foreliggende oppfin-
nelse anvendes med fordel ogsd for slike papirmaskinfilter som
inneholder syntetiske fibre, slik som er beskrevet i det paral-
lelle norske patentskrift nr. 115.564, hvor veftgarnene spinnes
av blandinger som inneholder krympbare fibre.

Ved filter for anvendelse pi visse typer av papirmaskiner
er det fordelaktig 4 loe opp en eller begge sider p2 det ende-
lost vevete tekstilstoff for impregnering med reaksjonsopples-
ningen. Ved andre filttyper foretrekkes det forst & binde sam-
men fibrene ved inpregnering, fordampning av det innesluttete
vann og utvasking, og deretter & loe opp den ene eller begge si-
der. I dette tilfelle vil disse fibre selvom opploingstrinnet
bryter enkelte av bindingene pi overflatefibrene, fremdeles vere
klebet sammen under de opploete overflater, og fibrene i garnene
som er upivirket av opploingen, er selvsagt fremdeles klebet til
hverandre.

I tilfeller hvor det kreves sarlig god sammenklebing, kan
stoffet under terkeprosessen etter impregneringen presses mot
den oppvarmete sylinder pi filtstrekkemaskinen ved hjelp av en
forholdsvis tung valse. ’

PATENTKRATV .

1. Freﬁgangsméte til behandling av vevet papirméskinfilt’somA
er fremstilt i hvert fall hovedsakelig av syntetiske fibre,

hvorved filten etter vevning utsettes for behandling slik at 1
hvert fall noen av de syntetiske tréder klebes sammen i kryss-
punktene, k arakterisert ved. at filten, etter &
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vEre strukket,,sbm i!oglfdr’seg kjent ved tekstiler generelt
behandles med et middel som i konsentrert form vil frembringe

en klebende effekt hos overflaten pid i hvert fall noen av de syn-
tetiske fibre slik at disse klebes sammen ved deres krysspunkter,
hvoretter midlet utvaskes fra den vevete filt.

2. Fremgangsmite .i samsvar med krav 1, karak ter i -
sert ved at behandlingsmidlet som 1 og for seg kjent er
en vandig lesning av et uorganisk salt.

3. Fremgangsmite i1 samsvar med krav 2, karakter i-
ser t' ved at den'vandige lesning etter at den er blitt
pifert filten og forut for vaskingen ved inndampning bringes
til & dppkonsentreres, hvoretter den vil samle seg fortrinnsvis
ved krysspunktene. ' '

4. Fremgangsmate i samsvar med krav %, hvor filten bestir i
hvert fall hovedsakellg av en polyamldflber s3 som nylon og/
elier en akrylflber slik som de fibre som selges under de regi—
strerte varemerker "ORLON" og "COURTELLE" karakteri-
sert ved at det uorganlske salt er kals1umbrom1d 1iti-
umbromid, kalslumtlocyanat eller magne31umcyanat.

5. ’Fremgangsmété_i samsvar med kravVB, hvor filten bestir av,

i hvert fall hovédsakelig, en syntetisk polyesterfiber, slik

som de fibre som selges under de registrerte varemerker ”TERY—>_
LENE" og . "DA“RON" eller 1nneholder en. Vesentllg andel av slike
fibre i tlllegg til polyamldflbre og/eller akrylflbre, 'k a - |

r a k terise r t ved at det uorganlske salt er kalsium-
tlocyanat eller magnes;umtlocyanat

6. Fremgangsmate i samsvar med krav 4 eiler 5, k a rak t e -
risert ved at utgangskonsentrasjonen for det uorganl—
serte salt er mellom 0,5 og 10 vektsprosent fortrlnnsv1s mellomv
2 085 vektsprosent. - ' '
Anfgrte publikaS)aner.'.
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