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Verfahren zur kontinuierlichen Erfassung'und'Regeltng'

 der Dicke bzw, Masse von Halbfabrikaten und Fertigteilen

im laufenden Produktionsprozef

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur kontinuierlichen

Erfassung und Regelung der Dicke bzw. Masse von Halbfabri=-

katen und. Fertlgtellen im laufenden ProduktlonSprozeB.

‘Sie wird in einer Anlage zur Fertlgung von Betondachstelnen
gewendet. f

L

Charakteristik der bekannten technischen Lsungen

1, Die Erfassung der Ziegeldicke von Frischbetondachsteinen
erfolgt mittels MeBschieber. ’

Dazu werden aus der laufenden Produktion manuell~Proben-
in bestimmten Absténden entnommen und geprﬁft.'Die dabei
ermittelten Durchschnifttswerte bilden flr das Anlagen=- .
personal die Grundlage zur manuellen Regelung der Be=-.
tondachsteindicke. ’ |

2. Erfassung von Dicken und Massen mittels MeBeinrichtungen -
(direkte MeBverfahren), zum Beispiel pneumatische MeBein-

rlchtungen. Diese oenotlgen eine zusatzllcne elektron;sche '

A Auywerteelnhelt und einen. Druckluftanschluﬁ.



. terialmengen werden dam Mischer iiher Wasgen bzw., Dosier-
o o
e
v

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Ausgangsmaterialien
unter Einhaltung der vorgeschriebenen Qualitétskennziffern
effektiver zu nutzen und dem Anlagenpersonal mit der Masse-
kontrolle im'laufendén ProduktionsptozeB Sschnellste Ein-
griffsméglichkeiten in engen Toleranzgrenzen zu sichern.

\
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Prozed der

*»Dicken— bzw, Massenerfassung von Frischbetondachsteinen

im laufenden ProduktionsprozeB zu automatisieren.

Erfindungsgemsd wird die Aufgabe dadurch gelSst, daB die

‘MaBe einer Charge, als Konstante in eingem Programmspeicher

atfgézeichnet, durch die Anzahl der {ibernommenen Anlagen-
taktimpulse im Steuerrechnér dividiert, ﬁber‘eine De-
stimmte Anzahl von Chargen aufgesgeicperf, gewichtet (Ma=-
terialabzweigungen), gemittelt und mittels einer Anzeige
ausgegeben wird., Die einzelnen Zuschlagstoffs bzw, ila-

o)
einrichtungen zugefiihrt, und dis inzahl der Anlagentak
impulse jeder bzw. éusgewéhlter.Cha;gen von- einem Steuer-
rechner ﬁbernommen, ausgswertet und mittels einer inzelige
auszegeben,

.Der Vorteil dieser Erfindung besteht in der Zinsparung von
. Arbeitszeit und der “usschaltung von lessungea die vom Soll-

wert abweichen. Es muB kein zus&tzlicher Aufwand zur In=-
stdlation von direkten MeBverfahren betrieben werden,



Ausflhrungsbveispiel

Die Erfindung soll anhand eines Ausfiihrungsbeispiels
n&gher erlZutert werden.

' ‘ 14 . . l. ' ' -
Das neue Verfanren zur “rmittlung der Dicke bzw. lasse
wird wie folgt charakterisiert:

Im nusfuhrunvsbelsolel bl°lbt aufzrund bestimmter Quali-
tdtsanforderungen an Betondachsteine das Mischungsver=-.
h&ltnis konstant. Yie Zugabe von Kies, Zement, Wasser
und Farbschlempe (zur ulnxarbuno) erfolgt liber Waagen
bzw, Dosiereinrichtungen. Eine im Kiesgulauf installier=-
ten Neu+ronensondé erfaft Peuchtigkeitsschwankungen des
‘bereitgestellten Kieses. Uber einen Zihlerbaustein
stehen die Pahtlmpulse der Be stondachsteinanlage (je Iakt
2 Steine) zur Verfiigung. Die aufgebaute Steuerung
‘gleicht auftretende Schwankungen durch eine Feststof;-
nachdosierung (Kies) und dosierten dasserzugabe,aus.

_ _ ' . | :
. 4Aus den zur Verfiigung stehenden Werten ermiftelt dexr. .
Steuerrechner (hier K 1510) die Gesamimenge PFrischbeton
je Charge., Aus der Gesamtmenge an Frischbeton und den
Taktimpulsen wird die Betonmenge je Dachstein ermittelt,
Aufzrund der zur Verflgung stehenden Technologie, Lidnge -
und Breife der Dachsteine sind nicht variierbar, kann -
aus der Betonmenge je Stein auf die Dicke‘geschluﬁfol~

ca
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Liese werte werden iber eine bestimmte Anzanl von Chargen
n) erfadt, durch einen
vorgegebenen ilgorithmus susgsweriet dann dem Schicht-

b

e
(i Ausfihrungsbeispiel 10 Mischung
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melcter auf einer Digitalanzeige zur Verfiigung gestellt,
Damit ist die Grundlage filr eine autcmatische Dicken-
regelung gegeben.



Diese indirekte Ermittlung der Ziegeldicke gestattet eine
'kontlnulerllche Berelustellung von Werten fur alle drei
Schlchten.

Es ist damit mogllch, schneller auf anula591ve Tole=

" ranzabweichungen zu reagleren. Dié TGL. 148t Abweichungen
(geforderte Dicke 12 mm) von ¢ 2 mm zu. Bine durch-
schnittliche ‘Dicke von 11 mm ermSglicht Materialein-
sparungen von ca. 5 = 10 %.



Erfindungsanspruch ' ,

. Verfahren zur kontinuierlichen Erfassung und Re-=

gelung der Dicke bzw. Masse von Halbfabrikaten

und Fertigteilen im laufenden ProduktionsprozeB,
insbesondere Frischbetondachsteinen, dadurch ge-
kennzelchnet, dagB die Masse einer Charge, als Kon-
gtante in einem ProgrammSQelcher au¢geze1chnet,
durch die Angahl der abernommenen Anlagentaktim-
pulse im Steuerrechner dividiert, iiber eine be-
stimmte Anzahl von Chargen aufgespeichert, gewich—i
tet (Materialabzweigungen), gemittelt und mittels
einer Anzeige ausgegeben wird. g

2, Verfahren nach Punkt 1

dadurch gekennzeichnet, :
daB die einzelnen Zuschlagstoff— bzw, Materlal- o

.mengen, dem Mischer iiber Waagen bzw, Dos;ereln- B
-, richtungen zugefilhrt, und die inzahl der Anlagen-

ﬁaktimpulse Jeder bzw, ausgewdhlter Chargen von
einem Steuerrechner {ibernommen, auégewertet (wie

nach Punkt 1) und mittels einer Anzeige ausgegebeni,‘

werden.
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