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CRAYON A GAINE EN MATIERE PLASTIQUE

On sait que de nombreux produits actifs se présentant
a 1'état solide ou pateux peuvent &tre conditionnés sous forme
de crayons qui en permettent une application aisée et qui ont
aussi pour avantage de pouvoir &tre affQtés, par exemple a
1'aide d'un taille-crayon lorsque la pointe est émoussée,
C'est, par exemple, le cas des produits de maquillage tels que
des fards a paupidres ou 2 sourcils.

Il a déja été proposé de substituer une gaine en ma-
tiére plastique 2 la gaine en bois traditionnelle dans laquelle
est placée la mine de produit actif. On peut 2 cet é&gard se
référer 3 la demande de brevet frangais N° 76-22§56 déposée
au nom de la demanderesse. La gaine en matiére plastique pré-
sente un intérét tout particulier dans certains usages, no-
tamment en cosmétique : si la mine présente un caractére pa-
teux, 11 est indispensable que la gaine puisse &tre taillée
alsément, ce qui n'est pas toujours le cas des gaines en bois
qul peuvent comporter des zones plus résistantes dues a 1'exis-
tence d'un noeud. En outre, la mine d'un crayon de maquillage
peut, pour des commodités de fabrication, &tre directement
extrudée dans une gaine en matiére plastique, alors que la
confection d'un crayon de maquillage & gaine en bois s'effec-
tue généralement par assemblage bord 2 bord de deux éléments
de section semi-circulaire autour d'une baguette de produit
préformé, puis par collage des deux éléments assemblés pour
constituer la gaine en bois. Il s'ensuit une plus grande fa-
cilité de fabrication et donc un prix de revient plus faible
du crayon de maquillage 3 gaine en matiére plastique vis-a-
vis du méme crayon 3 gaine en bois.

Néanmoins, l'utilisation de cette gaine en matiére
plastique comporte certains inconvénients : lors du coulage
in-situ du produit actif 2 l'intérieur de la gaine, il se
produit généralement un retrait du produit au moment de son
durcissement, de sorte que la liaison mécanique entre la mine
moulée et sa gaine en matiére plastique peut parfois laisser
2 désirer. En outre, on prévoit pour améliorer 1'esthétique
des crayons, de leur appliquer des couches de peinture, mais
ces dernidres peuvent &tre attaquées par les solvants qui
sont contenus dans la mine et qui peuvent migrer a travers
la gaine.



10

15

20

25

30

35

2490470

f

La présente invention a pour but de remédier aux in-
convénients précités et, & cet effet, elle se propose de réa-
liser des crayons dont la gaine est constituée d'une matiére
thermoplastique expansée qui présente des rugosités permettant
un accrochage efficace de la mine 3 1'intérieur du crayon,
Pour compenser les rugosités extérieures de la gaine et assu-
rer une meilleure étanchéité du crayon aux solvants intérieurs,
on prévoit également un rev@tement extérieur imperméable, Dans
une premiére variante, le revé@tement imperméable est obtenu par
co-extrusion d'une couche de matiére plastique, de préférence
colorée dans la masse, avec la gaine en matlére thermoplasti-
que expansée. Dans une seconde variante, le revétement exté-
rieur est formé par au moins une pellicule étanche appliquée
sur une couche primaire d'adhésif, cette derniére étant de
préférence extrudée en méme temps que la gaine sous-jacente,
Dans cette variante, il est particulidrement intéressant d'en-
rober la couche primaire d'adhésif de deux pellicules trans-
parentes superposées, si 1l'on désire porter des inscriptions
ou un décor métallisé ou gulllocché sur le crayon. En effet, le
rev@tement métallisé et/ou les iIinscriptions qui sont disposés
sur l'une des deux pellicules sont pris en "sandwich" entre
ces deux pellicules, de sorte qu'ils sont ptctégés a la fois
vers 1'intérieur vis-a-vis des solvants ou des graisses qui
peuvent les attaquer et vers l'extérieur vis-3-vis des rayures,
des frottements, des salissures, etc ... -

La présente invention a donc pour objet le produit
industriel nouveau que constitue un crayon contenant une mine
de produit actif, par exemple de prodult comestique, qui est
entourée d'une gaine en matiére plastique, caractérisé par le
fait que la gaine est en une matiére thermoplastique expansée,
compatible avec les solvants ou produits entrant dans la com-
position de la mine, et susceptible d'&tre découpée au moment
du taillage du crayon, ladite gaine étant munie d'un revéte-
ment extérieur imperméable auxdits solvants.

Dans un mode préféré de réalisation, la matiére ther-
moplastique expansée en laquelle est réalisée la gaine est un
polystyréne ou un chlorure de polyvinyle; la matieére thermo-

plastique expansée a base de chlorure de polyvimyle renferme
environ 60% en poids de chlorure de polyvinyle, le reste étant

constitué par des charges ; l'épaisseur de la gaine du crayon
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est comprise entre I,5 mm et environ 4 mm.

Dans une premiére variante de réalisation de crayon
selon l'invention, le revétement extérieur imperméable qui
entoure la gaine en matieére thermoplastique expansée est un
fourreau réalisé en une matidre plastique, de préférence co-
lorée dans la masse, qui est imperméable aux solvants ou aux
produits volatils qui sont contenus dans la mine du crayon.
Avantageusement, la matiére plastique en laquelle est réalisé
le fourreau est, comme la matiére thermoplastique expansée
constitutive de la gaine, susceptible d'&tre découpée au mo-
ment du taillage du crayon; la matiére plastique en laquelle
est réalisé le fourreau extérieur est choisie dans le groupe
formé par le chlorure de polyvinyle, le polyéthyléne, les
polyesters, la polystyréne, le polyacétate de vinyle et les
polyamides.

Dans une seconde variante de réalisation, le revéte-
ment extérieur imperméable du crayon est formé d'au moins une
pellicule étanche en matidre plastique de préférence transpa-
rente, qui est appliquée sur une couche primaire d'adhésif
dont est revétue la gaine du crayon. Cette couche d'adhésif
n'a pas uniquement pour rdle d'assurer le collage de la pelli-
cule, mais sert également 2 faire disparattre les rugosités
de surface que présente la gaine en matiére thermoplastique
expansée. L'adhésif utilisé est choisi dans le groupe formé
par le chlorure de polyvinyle, le polyéthyléne et le polyacé-
tate de vinyle. La pellicule de matiére plastique utilisée est
avantageusement un polyester, de préférence, un polyéthyléne-
téréphtalate connu sous la dénomination commerciale de "Mylar".

Selon une caractéristique avantageuse, le crayon,
dans cette deuxiéme variante, comporte deux pellicules en ma-
tiére plastique, transparentes, au moins l'une d'entre elles
portant sur sa face située en vis-2-vis de l'autre, un revéte-
ment décoratif et/ou des inscriptions. Le revétement décoratif
peut &tre un revé@tement métallisé déposé sur 1l'une des deux
pellicules transparentes et les inscriptions qui y sont por-
tées peuvent &tre appliquées par une technique bien connue
d'impression. .

La présente invention a également pour objet un pro-
cédé de fabrication d'un crayon comportant une gaine en ma-

tiére thermoplastique expansée, munie d'un revétement exté-
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rieur imperméable, gaine 2 1'intérieur de laquelle est dispo-
sée une mine, caractérisé par le fait que 1l'on fabrique la-
gaine par extrusion; qu'a 1'intérieur de la gaine extrudée,

‘munie de son revétement extérieur, on coule directement les

produits actifs constitutifs de la mine, qui sont portés a
1'état liquide 2 une température inférieure 2 lartempérature
de détérioration de la gaine, ladite gaine ayant été préala-
blement obturée 2 1l'unc de ses extrémités; et qu'on laisse
refroidir et durcir la mine qui a été moulée dans la gaine,

- Dans un premier mode de mise en oeuvre, on coextrude
avec la géine en matiére thermoplastique expansée, un fourreau
en matiére plastique,de préférence, colorée dans la masse, ce
fourreau constituant le revétement extérieur imperméable du
crayon. ' ,

Dans un deuxiéme mode de mise en oeuvre, on coextrude
avec la gaine .en matiére thermoplastique expansée, une couche
primaire d'adhésif qui enrobe la gaine A la sortie de la fi-
liére d'extrusion, puis on applique autour de la gaine et de
la couche d'adhésif extrudées au moins une pellicule imperméa-
ble en matiére plastique, de préférence, transparente; la pel-
licule utilisée est avantageusement un polyester, de préféren-
ce, un téréphtalate de polyéthyléne connu sous la désignation
commerciale de "Mylar"; on chauffe la pellicule 2a appliquer,
puis on la dispose en forme de gouttiére autour de la gaine
rev@tue de la couche d'adhésif a sa sortie de la filiére d'ex-
trusion, 2 la suite de quoi, la pellicule est refermée sur
elle-m&me et conformée autour de la gaine. On prévoit, de pré-
férence, deux pellicules imperméables en matidre plastique
dont 1'une au moins comporte, sur sa face disposée en vis-a-
vis de 1'autre, un rev@tement décoratif et/ou des inscriptions.
Lorsque 1l'une des deux pellicules qui sont appliquées comporte
un revétement métallisé, ce dernier a pour effet d'améliorer
la transmission de chaleur au moment du coulage a2 chaud de la
mine et, par conséquent, la qualité de cristallisation de la-
dite mine.

I1 convient de souligner que le crayon selon l'inven-
tion peut recevoir de nombreuses applications, non seulement
en cosmétique, mais encore dans d'autres domaines, par exemple
pour le conditionnement d'un produit détachant, En cosmétique,

selon 1la formulation qui est choisie pour la mine, le crayon
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selon l'invention peut &tre utilisé notamment comme fard 2 pau-
piéres, anti-cernes, fard 2 joues, rouge a lévres, brillant

2 lévres, fond de teint, déodorant, parfum'et anti-acné,

Pour mieux faire comprendre l'objet de la présente
invention, on va en décrire ci-aprés, a titre d'exemples pu-
rement illustratifs et non limitatifs, plusieurs modes de réa-
lisation représentés sur le dessin annexé.

Sur ce dessin :

- la figure 1 représente schématiquement, en coupe axiale, un
crayon selon la premiére variante de réalisation de 1'inven-
tion, et,

- la figure 2 représente schématiquement en coupe axiale, un

crayon selon la seconde variante de réalisation selon 1'inven-

tion.

En se référant au dessin, on voit que l'on a désigné
par 1 dans son ensemble un crayon dont la mine 2 est constituée
par un baton de produit actif, par exemple de produit cosméti-
que utilisable pour le maquillage des paupiéres ou des sourcils.
Le bAton 2 se présente sous un aspect consistant, pa8teux et sa
formulation est l'une de celles qui sont habituellement utili-
sées pour des mines de crayon de maquillage.

La mine 2 est disposée A 1'intérieur d'une gaine 3
en matidre thermoplastique expansée qui est susceptible d'étre
découpée au moment du taillage du crayon et qui est chimique-
ment compatible avec les produits entrant dans la composition
de la mine 2. La matidre thermoplastique expansée en laquelle
est réalisée la gaine 3 est, dans cet exemple de réalisation,
un chlorure de polyvinyle contenant des additifs, la teneur en
chlorure de polyvinyle de ce polymére étant de 1'ordre de 60%
en poids. Autour de la gaine 3 est disposé un fourreau 4 en
matiére plastique colorée dans la masse, La matiére plastique
en laquelle est réalisé le fourreau 4 est susceptible d'é&tre
taillée par exemple par un couteau ou un taille-crayon et elle
constitue une barriére étanche pour les produits volatils ou
les solvants contenus dans la mine 2. La matiére plastique
utilisée pour le fourreau 4 est du chlorure de polyvinyle.

Le crayon 1 peut &tre affdté par un taille-crayon
comme n'importe quel crayon a gaine en bois. 11 comporte une
pointe 5 qui peut &tre disposée a l'intérieur d'un capuchon,
afin d'empécher, pendant le stockage, 1'évaporation des sol-
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vants ou produits volatils contenus dans la mine 2,

Le crayon de cet exemple de réalisation présente une
longueur d'environ 10 cm et un diamétre d'environ 11 mm, La
mine 2 a un diameétre d'environ 4 mm; la gaine 3 a une épais-
seur d'environ 3 mm et le fourreau étanche 4 une épaisseur
d'environ 0,5 mm, '

Le crayon 1 est réalisé selon le mode de fabrication
suivant : on coextrude, d'une fagon classique, la gaine 3 avec
le fourreau étanche 4, puis on bouche l'une des extrémités de
la gaine 3 ainsi'obtenue; on coule le produit cosmétique 2
1'intérieur de la gaine 3, ce produit cosmétique é&tant porté
a 1'état liquide par chauffage. On laisse refroidir le produit
cosmétique moulé in-zitu 2 l'intérieur de la gaine 3 pour per-
mettre sa solidification. Le refrolidissement du produit cosmé-
tique 2 1l'intérieur de la gaine peut s'accompagner d'un retrait,
mais les rugosités que yrésente la gaine en matiére expansée
permettent de retenir efficacement la mine 2 méme si elle s*
est rétractée au reffoidissemento Le fourreau 4 a pour rdle
d'assurer une meilleure étanchéité du crayon vis-3-vis des sol-
vants ou des prodults volatils contenus dans la mine 2, de
sorte que les inscriptions ou les décors éventuels qui sont
portés par le fourreau &4 ne sont pas susceptibles d'@tre atta-
qués par ces solvants, D'autre part, le fourreau 4 a pour but
de compenser les rugosités que présente la surface extérieure
de la gaine 2 de fagon que le crayon 1 présente extérieurement
une surface sensiblement lisse.

En se référant maintenant a3 la figure 2 du dessin, on
voit que 1l'cn a désigné par 10 dans son ensemble un crayon
selon la deuxiéme variante de réalisation de 1'invention. Le
cfayon 10 contient un baton 11 de produit moulé qui en consti-
tue la mine. La composition de la mine 11 dépend de l'usage du
crayon 10. S'il s"agit d'un crayon de maquillage pour rouge a
levres, la formulation de la mine 11 sera sensiblement celle
d'un rouge 3 levres, La mine 11 a un diamétre d'environ 6 mm;
€lle est enveloppée & l'intérieur d'une gaine 12 en matiére
thermoplastique expansée. La gaine 12 est chimiquement inerte
vis-a-vis des solvants ou des produits contenus dans la mine
11 et elle est susceptible d'étre découpée au moment du tail-
lage du crayon. La gaine 12 est réalisée en un chlorure de
polyvinyle expansé contenant des additifs, la teneur en chlo-
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rure de polyvinyle du polymére étant d'environ 60%. L'épais-
seur de la gaine 12 est d'environ 4 mm.

La gaine 12 est reve@tue extérieurement d'une couche
primaire 13 servant d'adhésif pour une pellicule 14; cette
couche primaire est également utilisée pour faire disparaftre
les rugosités de la surface extérieure de la gaine 12, La cou-
che ptimaire 13 est en chlorure de polyvinyle; son épaisseur
est de 0,4 mm. La pellicule 14 qui adhére sur la couche pri-
maire 13 présente un revétement métallisé 15 portant des ins-
criptions, revétement qui est lui-méme recouvert d'une nouvelle
pellicule 16, Les deux pellicules 14 et 16 sont transparentes
et sont constituées d'un téréphtalate de polyéthyléne vendu
sous le nom de '"Mylar", L'épaisseur des pellicules 14 et 16
est d'environ 0,8 mm.

Pour fabriquer le crayon 10 qui vient d'é@tre décrit,
on procéde tout d'abord A la coextrusion de la gaine 12 et de
la couche primaire d'adhésif 13. A la sortie de la filiére
d'extrusion, on présente les deux pellicules 14 et 16 le long
de la gaine extrudée revétue de la couche primaire 13, de fa-

gon que le revétement métallisé 15 de la pellicule 14 soit

recouvert par la pellicule superposée 16. Les deux pellicules
14 et 16 sont chauffées et mises sous forme d'une gouttidre

qui entoure la gaine et la couche primaire extrudées A la sor-
tie de la filiére; la gouttiéreest progressivement refermée

sur elle-méme au moyen d'un dispositif approprié, puis appliqué
autour de la couche primaire 13 dans un appareil conformateur

- de type connu. Ainsi, 1l'opération d'enrobage de la gaine 12

revétue de sa couche primaire 13, 2 1'aide des deux pellicules
superposées 14 et 16 s'effectue en continu 2 la sortie de la
filiére d'extrusion. Une fois cette opération achevée, on
peut procéder au coulage in-situ du produit constitutif de la
mine 11, aprés l'avoir chauffé saffisamment prur le faire
passer 2 l'état liquide. Aprés refroidissement et solidifica-
tion de la mine 11 qui a été coulée en place, les rugosités
intérieures de la gaine 12 permettent un accrochage efficace
de la mine 11, méme si cette derniére se rétracte au refroi-

dissement. On constate que l'utilisation d'une pellicule mé-

tallisée a pour effet d'améliorer la transmission de cha-
leur au moment du coulage de la mine, et, par suite, la qua-
l1ité de cristallisation de ladite mine,
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Le revétement métallique 15 et les inscriptions qu'
il porte sont parfaitement bien protégés du fait qu'ils sont
pris entre les deux pellicules 14 et 16. Par ailleurs, le re-
vétement 15 et les inscriptions qui y sont portées sont mis
en place au moment méme de la fabrication de la gaine du cra-
yon, par enrobage en continu de la gaine et de sa couche d'a-
dhésif a la sortie de la filiére d'extrusion, de sorte que le
prix de revient du crayon terminé est plus faible que celui
d'un crayon de type classique ol les décors et inscriptions
sont effectués une fois que la gaine du crayon est terminée.
En outre, l'emploi des deux pellicules 14 et 16 améne un ren=
forcement de 1'étanchéité du crayon 10 et permet donc 1'uti-
lisation de formulations ayant une forte proportion de solvants
ou de produits volatils.

Aux lieu et place du revétement métallique 15, on

- peut bien entendu prévoir g'éutres décors qui seront protégés

par les deux pellicules intérieurement, vis-3-vis des solvants
contenus dans la formulation de la mine ou extérieurement vis-
a-vis des
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rayures, des frottements, ou de l'oxydation par l'oxygeéne de
1'air.
L'invention est illustrée, en outre, par les exemples

d'application suivants :

Exemple 1 :

. Dans un crayon du type de celui correspondant a 1la
figure 1, on met en place, comme précédemment indiqué dans la
description, une composition de fard a paupiére résistaunt 2
1'eau correspondant & la formule suivante :

- Ozokérite..... C et e evececteeecacsnceseeccoesnesrorenoe 2 g
- Cire de Carnauba...........ci00vvenn . oo eose 5 g
- Lanoline acétylée......... ceceenens et eeseseneneans . 6 g
- Carbonate de magnésium.....ceeeeees PN ceeenn 1 g
~ Oxydes de fer........cuveuun cesseonns N 16 g
- Colorant pigmentéire ........... ceeaaaes ceecesasnnanse 3 g
- Agents nacrants (Mica/dioxyde de titane)...... ceeene 20 g
- Di-tertiobutyl hydroxy toluéne.........oevvsvas canas 0,2 g
- Isoparaffine........c.ciu.n s sesireanans eiresee. 4U6,8 g

On obtient ainsi un crayon de fard & paupiére résistant
a2 1l'eau
Exemple 2 :

Dans un crayon du type de celui correspondant & la
figure 2, on met en place, comme précédemment indiqué dans la
description, une composition de fard a paupiére anhydre corres-
pondant a la formule suivante :

- Huile de ricin hydrogénée....... Cetetiecaa et .o 10
- Monomyristate de propyléneglycol........... e 10
- Lactate cétylique.....ciiiviirsensenscnssssonsensas 7
- 0ZOKETite.....ovvveerrnennnnnnnns e eaeaaeas 5
- Huile de paraffine......... ceererasaenns eseseeneas 29,7
= Kaolin.......ooivivennnnne ceeeeas ceesenas cearerenes 3
- Colorant pigmentaire..... ceras e Chcarsestaeens 10
- Dioxyde de titane........cvvreneennsocnans Ceeeannann 10
- Di-tertiobutyl hydroxy toluéne........coeees eaas .o 0,3
- Agents nacrants (Mica/dioxyde de titame)........... 15

o0 0@ 09 09

g
g
g
g
g
g
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On obtient ainsi un crayon de fard i paupiére anhydre.
Exemple 3 :

Dans un crayon du type de celul correspondant a 1la
figure 1, on met en place, comme précédemment indiqué dans la
description, une composition d'anti-cerne correspondant 3 la

formule suivante :

- Cire d'abeilles....uvetieneeereoenoecnnacnnes 10 g
- Cire de Carnauba....... R 4 g
- Lanoline acétylée........ coscecsaosoe voesasena 5 g
- Amidon de riz........ . it00ntncoccnnncacccnnns 3 g
- Monomyristate de propylémeglycol......... cene 5 g -
- Huile de paraffine.........v0evcvosocossas oo 22,7 g
- Palmitate d'isopropyle......veeeeveecnoonsees 15 g
- Isoparaffine...... waveeea cecuee ceascssncessss 10 g
- Oxydes de fer...... sescssecscsscconeseansenss 5 g
- Dicxyde de titame.....oosceeecccoacsssescnncs 14 g
- Di-tertiobutyl hydroxy toluéne..... cssesesness 0,3 g

On obtient ainsi un crayon anti-cerne.
Exemple 4 :

Dans un crayon du type de calui correspondant & la
figure 2, on met en place, comme précédemment indiqué dans la
description, une composition de fard & joues (émulsion eau

dans huile) correspondant & la formule suivante :

- Lanolate de magnésium,......ce00veoccens ceses g
-~ Lanoline hydrogénée........ivvoevieneneennnnnns g
- Huile de paraffine......cveeoeneroecnonescnan g
- Cire microcristalline........... s tssenaaas .. 17 g
~ Glycéridesd'acides gras saturés.............. 5 g
- Parahydroxybenzoate de méthyle............. .s 0,3 g
=Parfum................ ... ... seussessncnses . 0,2 g
- 0Oxydes de fer......ueiineeennononaconnnannnns 2,5 g
- Dioxyde de titane.......coveeennn e 1 g
- Colorant rouge "D et C RED 7"........... cee.. 0,3 g
- Eau permutée stérile......... ve0e@.8.Prvsa... 100 ' g

On obtient ainsi un crayon de fard & joues.
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Exemple 5 : 7

Dans un crayon du type de celui correspondant 3 1la
figure 1, on met en place, comme précédemment indiqué dans la
description, une composition de fard a joues anhydre corres-

pondant a la formule suivante :

- Colorant rouge "D et C RED 21"........00c0veue. 1

- Cire d'abe111es ........... D . [0 g
= Cire de Carnauba.......cvviineennnneenns ceeaes 16 g
- 2-oéty14dodécanol..; ...... R 1 - g
- Lanolate d'isopropyle......eiiveeenceenennse., 10 g
- Kaolin...... e, .o D - g
- Silice..... Ceerearecacans P L6 g
- Parahydroxybenzoate de propyle........ e, 0,2 g
- Oxydes de fer.......coveevnnnnnnn D g

g

g

- DiOXYde de titanecnuooolo‘o-o-o-ov.o-.ooc&.o‘o 6

On obtient ainsi un crayon de fard & joues anhydre.

Exemple 6 : ,

Dans un crayon du type de celui correspondant 2 la
figure 2, on met en place, comme précédemment indiqué dans la
description, une composition de rouge a lévres correspondant
a4 la formule suivante :

- Ozokérite............ ..........;...........,.. 25

g
- Triglycerldes d'acides gras saturés........ ... 10 g
- Lanoline hydrogénée........vvivvveinrennnnnnnss, 18 g
- Lanolate d'isopropyle............ cesseseeneens 11,9 g
- Lanoline liquide ....... .......................7 10 g
- Lanolate d'isocétyle. . ...vvviinnrnnnnnnnnnnnns 15 g
- Ditertiobutyl hydroxy toluéne..... Cheteeenneas 0,1 g
- Colorants pigmentaires..... ceeseessesannesea.. 10 g

On obtient ainsi un crayon de rouge & lévres.

Exemple 7 :

Dans un crayon du type de celui correspondant a 1la
figure 1, on met en place, comme précédemment indiqué dans la

description, une composition de rouge & lévres correspondant
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3 la formule suivante :

- Ozokérite......... et “eeensecsaness 26
- Cire de Carnauba..... cseesnnn Cesessecaresaaans 5
-~ Lanoline hydrogénée...... cCeesessestaretcssens 6
- Lanoline............ ceeans cesemanssass A ]

- Ricinoléate de cétyle........vvvnvnuvnnnnnn.. 14

“H\Jile de VaSEline..........-'.-..-..........7-. 18,9

- AlCOOl oléiqueo. oooooo L N N N R 10
- Ditertiobutyl hydroxy toluéne......... eeeene. 0,1
= Colorants. . ...iiiiiiiiii it i e i e ... 10

On obtient ainsi wm crayon de rouge & lévres.

Exemple 8 :

Dans un crayon du type de celui correspondant 3 la

09 09 09 00 00 09 00 00 09

figure 2, on met en place, comme précédemment indiqué dans 1la

description, une composition de brillant 3 lévres correspondant

a la formule suivante. :

- Cires microcristallines............ cereeseees 24

= Lanoline.......oiiiiiinnnnnnnnnnnns ceeee .. 15

- Lanoline liquide.........iivevnnnnnnnennnnee. 18

- Ricinoléate de cétyle.....vuvvvniveeneennanes 20

- Alcools de lanoline........eeeevvvvnennnnnen. 10

- Huile de Vaseline...,..}......;.............. 10,9
- Ditertiobutyl hydroxy ;oluéﬁe...;,.. ....... .. 0,1

- Colorants pigmehtaires,........,.... ....... e 2

On obtient ainsi un crayon de brillant & lévres.

Exemple 9 :

09 09 09 00 09 QO 09 OQ

Dans un crayon du type de celui correspondant 2 1la

figure 1, on met en place, comme précédemment indiqué dans la

dans huile) correspondaﬁt a4 la formule suivante :

- Lanolate de magnésium.....oovviinnnnnnnnnnn. . 3,5
- Lanoline hydrogénée .............. cheerraeraaa 5,2
- Ozokérite................ ceesscssssnsvs cessas 17

- Palmitate d'isopropyle............ A N
- Huile de paraffine............00vvveveenenn.. 10,5

09 00 09 09 09

'description, une composition de fond de teint (émulsion eau-
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- Oxydes de fer.....cciiiiitcencnnncccnannans 2,3
-~ Dioxyde de titane...
- Parahydroxybenzoate de propyle........ ceeeee 0,2
«v... 100

On obtient ainsi un crayon de fond de teint,
Exemple 10 :

Dans un crayon du type de celui correspondant 3 la

G 00 09 @0

~ Eau déminéralisée stérile......q.s.p...

figure 2, on met en place, comme précédemment indiqué dans la
description, wme composition de fond de teint anhydre corres-

pondant 2 la formule suivante :

- Cire de Carnauba........oceiviieencncnns cenn 6 g
= Huile de paraffine.......coveeenn.. chennen - 18 g
- Lanolate d'isopropyle.....ccvenieennenes ceens 4 g
- Myristate d'isopropyle.......c.evveiniiinenns 33,3 ‘g
- Parahydroxybenzoate de propyle....... taeeans 0,1 g
- Fluide silicone "Volatile silicone 7158"
vendu par "Union Carbide"......... ceesenases 9 8
- Carbonate de magnésie......veveveeene ceenee . 6 g
“ Talc...vvo... et eeetaneeeaeeeaeasanasanns ..o 12 g
- RBioxyde de titane.......cce0evveccscrecncnnns 9 g
- Oxydes de fer.................:............. 2,6 g
On obtient ainsi un crayon de fond de teint anhydre.

Exemple 11 :
Dans un crayon du type de celui correspondant a la

figure 1, on met en place, comme précédemment indiqué dans la
description, une composition de fond de teint anhydre corres-
pondant 2 la formule suivante :

- Cire d'abeille. ... viennnanns theeeneeeen 3

g
- Cire de Candelilla........ caesn cearessaens . 1,5 g
- Ozokérite....i.cvvervcecnn Weessceversenvennn g
- Alcools lanoline et huile minérale.......... 6 g
- Huile de paraffine.......ccvvvveennnnn chenen 28,6 g

- Fluide silicone "Volatile Silicone 7158"
vendu par "Union Carbide".............ccvve. 10

- Isononyl-isononanoate.......ceeeeeeencecccns 8 g

’
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Palmitate d'isopropyle....... cevesnasanscss 12
Carbonate de magnésie..... Y
Talc..iivneninnonnns assscssssss ceesesecss 10
Bioxyde de titane......coeveeeenacaness e . 1,6
Oxydes de fer...... P |

Parahydroxybenzoate de propyle........... 0,2

2490470

0o 00 00 00 00

g

On obtient ainsi un crayon de fond de teint anhydre.

Exemple 12 : _
Dans un crayon du type de celui correspondant a la

figure 2, on met en place, comme précédemment indiqué dans la

description, une composition de déodorant correspondant a la

formule suivante :

Acide stéarique.....coveesencecnscossanns 5
Propyléneglycol...... cesenaasscoss coasoe . 40
Glycérine........ seeececccasaan eocssesses 19,3

Nonylphénoi polyoxyéthyléné & 15 moles
d'oxyde d'éthylne............. e ce. 1,6
Solution & 5% d'un agent déodorant végé-

tal & base d'acide agaricique.......o0000 5

SOUdE PULE..vvvereeenannannsans teseeseae. 0,8
Parfum......cccvtvenvansaes sesssasecannne 2
Colorant.....ceocvvee e ceesesssse 0,01
Eau....S.Peveccsccss ceesaseasens eaeseses 100

On obtient ainsi un crayon de déodorant.

Exemple 13 :
Dans un crayon du type de celui correspondant a la

g9 00 00 O9 OQ

figure 1, on met en place, comme précédemment indiqué dans la

description, une composition de déodorant correspondant a la

formule suivante :

Acide stéarique......... et esesesesaacsnen
Alcool myristique.......... cessecsessenne
Ether trichloro-2,4,4' hydroxy-2'

diphénylique.......cconvvenenn ceeseeaanans 0,2
Propyléneglycol........ cesenns ceesessseas 20
Glycérine..voveneeesncesacasans cresensene 2
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- Soude pure...........0ruurnn.. Chie e e 1,2

g
- Parfum.,.,... Cheeeaa, et es e . e . 2 g
- Colorant. et esee e cerenn serssesenns 0,01 g
- Alcool 2 96°...9.8SPeveurnrnnnnn... ciersasees 10D g

On obtient ainsi un crayon de déodorant.
Exemnle 14 :

Dans un crayon du type de celui correspondant 2 1la
figure 2, on met en place, comme précédemment indiqué dans la
description, une comvosition de parfum correspondant 2 la
formule suivante :

- Paraffine......... Cetetae et eeans Crtseensan .o 5

g
- Beurre de cacao........c..u...... crsesasesasss 10 g
- Ozokérite........ tesesceesesesetenessssansees 20 g
= Alcool oléique.............. secisvann ceeneens 5 g
- Antioxydants (gallates d'alkyle)............. 0,05 g
- Lanoline............... ceracanns B (¢} g
- Parfum......... S et eessecsesasiassnssssenssnss 10 g
- Colorant.............. Gttt eeeectereteannonnnnn 0,0l g

g

- Huile de paraffine...q.S.p.v.vvvevuevnnnnn... 100

On obtient ainsi un crayon de parfum.
Exemple 15 :

Dans un crayon du type de celui correspondant 2 la
figure 1, on met, en place, comne ‘précédemment indiqué dans la
description, wume compdsition de parfum correspondant 2 la

formule suivante :

- Acide stéarique.............. et et e 5 g
- Propyléneglycol......vvvvivnnnnnn. seesasasases 30
- Glycérine............. Ceetiatsiecessaatseass. 19,3 g
- Nonylphénol polyoxyéthyléné a 15 moles ]

d'oxyde d'éthyléne......couuvereroemnninnnn. .. 5- g
- Soude pure...........0.... Cerreaeen cerrecaenn 0,8 g
=Parfum......... . i, ceenae Creerean . 10 g
- Colorant..... e ettereeaaanns Crsteerentanaas 0,01 g
= EaU. . Q.S Pttt it ittt eseneenesa. 100 g

On obtient ainsi un crayon de parfum.
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Exemple 16 :

Dans un crayon du type de celui correspondant a la
figure 2, on met en place, comme précédemment indiqué dans la
description, une composition d'anti-acné correspoadant 2 la

formule suivante :

- Acide stéarique..........cconunns ceeeesessses 20 g
- Léssive de soude & 50°B...... tecrseenane ceeees 5 g
- Propyléneglycol...: ...... e eeeeeeenns sesasacans 10 g
- Polyéthyléne glycol (PM = 400) .. 0veenvcnssese 5 g
- Etkanol a €&°...... ceanas I % g
- S-carboxy-méthyl-cysteine.....@..Q;........... | 2 g

- Ether trichloro-2,4,4' hydroxy-2'
diphénylique..... e cereereans ceeseeseees 0,1

oQ

= EQU...Q.S.Piveevecisenananeans tessesssasasesss 100 g
On obtient ainsi un crayon d'anti-acné.
Exemple 17 : - _
’ Dans wn crayon du type de celui correspondant a la
figure 1, on met en place, comme précédemment indiqué dans la
description, une compositioﬁ d'anti-acné correspondant 2 1la

formule suivante :

- Acide stéarique......... 1 0| g
'-VLessive de SoUde A 50°B..ueeeercecncnencssonnns 5 g
- . Propyléneglycol...i..cevuvierrnnncncanncaceaas 10 g
- Polyéthyléne glycol (PM = 400).....ceneeueanss 10 g
- Lanoline oxyéthylénée & 7,5 moles d'oxyde
d'éthyléne......ccocvenenen cerenesas teeens ceess 15 8
- S-carboxy-méthyl-cysteine........... e, 2
- Ether trichloro-2,4,4' hydroxy-2'
diphénylique.......... N G eseeseacerseannns 0,1 g
- Oxyde de titane........... teceressrssesesesese 2 g
- Oxydes de fer.............. EEE S 1y 4 IS
- Eau...Q.S.Peccecncccnns et esessacanaases ceeens 100 g

On obtient ainsi un crayon d'anti-acné.
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REVENDICATIONS
1 - Crayon contenant une mine de produit actif, par

exemple de produit cosmétique, qui est entourée d'une gaine en
matiére plastique, caractérisé par le fait que la gaine (3,12)
est en une matiére thermoplastique expansée, compatible avec
des solvants ou produits entrant dans la composition de la
mine (2, 11) et susceptible d'etre découpée au moment du tail-
lage du crayon, ladite gaine &tant munie d'un revétement exté-
rieur (4, 14, 16) imperméable aux solvants,

2 - Crayon selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que la matidre thermoplastique expansée en laquelle
est réalisée la gaine (3, 12) est un polystyrene ou un chloru-
re de polyvinyle.

3 - Crayon selon la revendication 2, caractérisé
par le fait que la matiére thermoplastique expansée a base de
chlorure de polyvinyle renferme environ 607 en poids de chlo-
rure de polyvinyle, le reste étant constitué par des charges.

4.- Crayon selon l'une des revendications 1 2 3,
caractérisé par le fait que le reveétement extérieur imperméa-
ble qui entoure la gaine (3) en matire thermoplastique expan-
sée est un fourreau (4) réalisé en une matidre plastique, de
préférence, colorée dans la masse, qui est imperméable aux sol-
vants ou aux produits volatils qui sont contenus dans la mine
(2) du crayon.

5 - Crayon selon 1l'une des revendications 1 2 3,
caractérisé par le fait que le revétement extérieur imperméa-
ble du crayon est formé d'au moins une pellicule &tanche
(14, 16) en matiére plastique, de préférence, transparente,
qui est appliquée sur une couche primaire d'adhésif (13) dont
est revétue la gaine (12) du crayon.

6 - Crayon selon la revendication 5, caractérisé
par le fait que la pellicule (14, 16) de matiére plastique
utilisée est un polyester, de préférence, un téréphtalate
de polyéthyléne connu sous la dénomination commerciale de
"Mylar",

7 - Crayon selon 1l'une des revendications 5 ou 6,
caractérisé par le fait qu'il comporte deux pellicules en
matidre plastique transparente (14, 16), au moins 1l'une d'en-
tre elles portant sur sa face située en vis-a-vis de 1l'autre,
un revétement décoratif (15) et/ou des inscriptions.
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8 - Procédé de fabrication d'un crayon comportant
une gaine en matiére thermoplastique expansée, munie d'un
revétement extérieur imperméable, gaine 3 1l'intérieur de
laquelle est disposée une mine, caractérisé par le fait que
1'on fabrique la gaine par extrusion et qu'2 1'intérieur de
la gaine extrudée, munie de son revétement extérisur, on coule
directement .les produits actifs constitutifs de la mine, qui
sont portés 2 1'état liquide 2 une température inférieure a
la température de détérieration de la gaine, ladite gaine
ayant été préalablement obturée 2 1'une de ses extrémités, et
qu'on laisse refroidir et durcir la mine qui a &té moulée dans
la gaine,

9 - Procédé selon la revendication 8, caractérisé
par le fait qu'on coextrude avec la gaine en matiére thermo-
plastique expansée, un fourreau en matidre plastique, de pré-
férence, coloré dans la masse, ce fourreau constituant 1le
revétement extérieur imperméable du crayon.

10 - Procédé seleon la revendication 8, caractérisé
par le fait qu'on coextrude avec la gaine en matiére thermo-
plastique expansée, une couche d'adhésif qui enrobe la gaine
a la sortie de la filiére d'extrusion, puls on applique autour
de la gaine et de la couche d'adhésif extrudées au moins une .
pellicule imperméable en matidre plastique, de préférence,
transparente.

11 - Procédé selon la revendication 10, caractérisé
par le fait qu'on chauffe la pellicule & appliquer, puis on
la dispose en forme de gouttiére autour de la gaine revétue
de la couche d'adhésif 2 sa sortie de la fili2re d'extrusion
la pellicule étant ensuite refermée sur elle-meme et confor-
mée autour de la gaine revétue de la couche d'adhésif.

12 - Procédé selon l'une des revendications 10 ou
11, caractérisé par le fait qu'on utilise deux pellicules
imperméables en matiére plastique, dont 1'une au moins com-
porte, sur sa face disposée en vis-a-vis de 1'autre, un revé-
tement décoratif et/ou des inscriptionms.
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