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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 13541.

Akciova spolecnost, drive gkodovy zavody v Plzni

K49+t

(Praga, Czechostowacja).

Spawane zfacze koinierzowe.

Zgloszono 27 styczmia 1930 r.
Udzielono 11 kwietnia 1931 r,
Pierwszenstwo: 28 lutego 1929 r. (Czechoslowacja).

Zapomoca spawania mozna wytwarzaé
wiele czesci maszyn znacznie taniej, niz
przez odlewanie lub kucie. W celu umozli-
wienia dokladnego spawania nalezy celo-
wo rozmiesci¢ miejsca spawania. Dlugosé
wzglednie obwéd szwu lub powierzchnia
spawania winny byé mozliwie duze w sto-
sunku do powierzchni styku laczonych cze-
$ci.

Zlacze wedlug wynalazku czyni zadosé
wymienionym wymaganiom wskutek od-
powiedniego rozmieszczenia miejsc spawa-
nia na przedmiotach o réznej grubosci, np.
na spawanych zelaznych walcowanych lub
kutych kolnierzach z walcowanemi osto-
nlami,

Rysunek przedstawia kilka przykladow
szczegolnie dobrego rozmieszezenia miejsc
spawania.

Fig. 1 i 2 przedstawiaja rozmieszezenie
miejsc spawania oslony ! z kolnierzem 2.
Gruboéé 3 kotnierza jest znacznie wigksza,
niz grubosé 4 ostony 1. Celem powigksze-
nia powierzchni spawania wykonane sg na
kolnierzu wystepy 5, wchodzace w odpo-
wiednie otwory 6 oslony 1. Spawanie usku-
tecznione zostaje mietylko wzdluz krawe-
dzi 7 kolnierza 2, lecz réwniez wzdluz
obwodéw wystepoéw 5, ktérych przekréj
moze byé dowolny. Wystepy 5 nie siegaja
do krawedzi kolnierza 2, tak ze brzegi od-
powiednich otworéw 6 w osltonie I réwniez

YRk, 31 /o2



nie siégaja do jej dolnej krawedzi, ktéra
dzieki temu nie zatraca swej ciaglosci.

“ Przy spawaniit batdzo grubych kolnie- -

rzy nalezy odpowiednio powiekszyé po-
wierzchni¢ spawania. Osigga si¢ to przez
rozszerzenie wystepow 5° (fig. 3 i 4)
wzglednie wystepow 5 (fig. 5 i 6). Wyste-
py 5° wzglednie 5“ siegaja az do dolnej
krawedzi 8 kolnierza, a wysokosé 9 moze
byé mniejsza od wysokosci 10 kolnierza 2
(fig. 3 i 4) lub jej rowna (fig. 5i 6). W tych
odmianach otwoty oslony zamieniaja sie
na wyciecia, siegajace az do jej dolnej
krawedzi, ktéra zatraca wtedy swa ciaglosé
i zostaje przerwana..
- W przykladzie wykonania wedtug fig.
7 i 8 wystepy 11 posiadajg ksztalt troj-
katny i zachodza w tréjkatne wyciecia osto-
ny 1°. Zaleta takiego rozmieszczenia pole-
ga na tem, ze wraz z dlugoscia spawanego
obwodu powigksza si¢ réwnomiernie prze-
kréj nosny ostony 1, przyczem przekroje
ostony i wystepéw 11 podlegaja w miej-
scach spawania jednakowym mnaprezeniom.

Wysokosé wystepéw i odpowiednio do
tego dlugosé szwu zalezna jest od zadanej
wytrzymalosci. Wskazane jest zatem wy-
konywanie wystepéw 13 o wysokosci 12
wigkszej, mniz wysoko$é 14 kolnierza 15
(fig. 9 i 10), przy polaczeniach, ktére maja
przenosi¢ znaczne sity. W tym celu pod-
wyzsza si¢ odpowiednio kolnierz w miejscu
spawania.

Na fig. 11, 12 i 13 przedstawiony jest
kolnierz, spojony wspélosiowo z ostona.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spawane zlacze kolnierzowe, zna-
mienne tem, Ze kolnierz zaopatrzony jest
w wystepy (5, 5, 5%, 11, 13) o dowolnym
przekroju, ktére wchodza w odpowiednie
otwory (6) ostony, celem powigkszenia
dlugosci szwu oraz zwigkszenia wytrzyma-
tosci zlacza.

2. Zlacze wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze wystepy (5) kolnierza oraz
otwory (6) ostony umieszczone sa w pew-
nej odleglosci od dolnych krawedzi kol-
nierza wzglednie oslony, dzigki czemu kra-
wedzie te sa nieprzerwane.

3. Zitacze wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze wystepy (5, 5, 11, 13) kolnie-
rza siegaja az do jego dolnej krawedzi,
przyczem odpowiednie otwory oslony sie-
gaja rowniez do jej dolnej krawedzi, two-
rzac wyciecia w tej krawedzi.

4, Ztacze wedlug zastrz. 1i 3, zna-
mienne tem, Zze wystepy (11) i odpowiada-
jace im wycigcia ostony sa na krawedzi
najszersze i zwezaja si¢ w kierunku, pro-
stopadtym do tej krawedzi.

5. Zlacze wedlug zastrz. 1 do 4, zna-
mienne tem, ze grubosé (12) kolnierza (15)
w miejscu spawania jest 'wigksza od wy-
sokosci (14) kolnierza.

Akciova spole&nost,

difive Skodovy zdvody v Plzni

Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 13541,
Ark. 2.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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