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(57) Abstract: The present invention relates to a format system for a rod-making machine in the tobacco-processing industry for
forming a rod (1) and wrapping the rod (1) with a wrapping strip (9), comprising a base part (2) extending in the transporting
direction of the rod (1), also comprising a format belt (7) which is accommodated in the base part (2), is intended for transporting the
wrapping strip (9) and has an inner side (8), an outer side (10), a first periphery (11) and a second periphery (12), which is located
opposite the first periphery (11), and further comprising a covering part (13) which is arranged opposite the base part (2), extends in
the transporting direction of the rod (1) and has a guide portion (22, 27, 28), for accommodating the first periphery (11) of the
format belt (7), and a supporting surface (23, 26), for supporting the wrapping strip (9), in the case of which production of formed
rods can be improved, in particular the formation of creases and/or markings on a produced rod is largely avoided, in that the guide
portion (22, 27, 28) is offset in relation to the envelope of the supporting surface (23, 26), as seen in section, at least in a format-
system portion which extends in the transporting direction of the rod (1). The present invention also relates to a covering part (13,
14,
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15) for a format system of a rod-making machine in the tobacco-processing industry, having a retaining part (17, 19) and having a
forming part (18, 20) which is connected to the retaining part (17, 19) and has a concave supporting surface (23, 26) extending in
the circumferential direction, and in the longitudinal direction, by means of which production of formed rods is improved, in
particular the formation of creases and/or markings on a produced rod is largely avoided, by the formation, between the retaining
part (17, 19) and the forming part (18, 20), of a guide portion (22, 27, 28) which is bounded on two sides, as seen in section, by
walls (24, 25; 28, 29; 39, 40) and is intended for guiding a format belt (7), in particular for guiding a periphery (11, 12) of the
format belt (7).

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betriftt ein Formatsystem fiir eine Strangherstellmaschine der
tabakverarbeitenden Industrie zum Formen eines Stranges (1) und zum Umbhiillen des Stranges (1) mit einem Umhiillungsstreifen
(9), umfassend ein sich in Transportrichtung des Stranges (1) erstreckendes Basisteil (2), ein in dem Basisteil (2) aufgenommenes
Formatband (7) zum Transport des Umhiillungsstreifens (9), welches eine Innenseite (8), eine Auflenseite (10), einen ersten Rand
(11) und einen dem ersten Rand (11) gegeniiberliegenden zweiten Rand (12) aufweist, ein dem Basisteil (2) gegeniiberliegend
angeordnetes, sich in Transportrichtung des Stranges (1) erstreckendes Deckteil (13), welches einen Fithrungsabschnitt (22, 27,
28) zum Aufnehmen des ersten Randes (11) des Formatbandes (7) und eine Stiitzfliche (23, 26) zum Stiitzen des
Umhiillungsstreifens (9) aufweist, bei welchem ein verbessertes Herstellen geformter Strange ermdglicht ist, insbesondere ein
Bilden von Falten und/oder Markierungen an einem hergestellten Strang weitgehend vermieden ist, dadurch, dass der
Fiihrungsabschnitt (22, 27, 38) zur Hiillkurve der Stiitztliche (23, 26) im Schnitt gesehen zumindest in einem sich in
Transportrichtung des Stranges (1) erstreckenden Abschnitt des Formatsystems versetzt angeordnet ist. Die vorliegende Erfindung
betriftt weiterhin ein Deckteil (13, 14, 15) fiir ein Formatsystem einer Strangherstellmaschine der tabakverarbeitenden Industrie
mit einem Halteteil (17, 19) und einem mit dem Halteteil (17, 19) verbundenen Formteil (18, 20), welches eine konkave, sich in
Umfangsrichtung und in Léngsrichtung erstreckende Stiitzfliche (23, 26) aufweist, mit welchem ein verbessertes Herstellen
geformter Stringe ermdglicht ist, insbesondere ein Bilden von Falten und/oder Markierungen an einem hergestellten Strang
weitgehend vermieden ist, dadurch, dass zwischen dem Halteteil (17, 19) und dem Formteil (18, 20) ein im Schnitt zweiseitig
durch Winde (24, 25; 28, 29; 39, 40) begrenzter Fiithrungsabschnitt (22, 27, 38) zum Fiihren eines Formatbandes (7) ausgebildet
ist, insbesondere zum Fiihren eines Randes (11, 12) des Formatbandes (7).
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Patentanmeldung

Formatsystem und Formatteile fiir eine Strangherstellmaschine der

tabakverarbeitenden Industrie

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Formatsystem fiir eine Strangherstelimaschine
der tabakverarbeitenden Industrie zum Formen eines Stranges und zum Umhiillen
des Stranges mit einem Umhullungsstreifen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1
sowie ein Deckteil fur ein Formatsystem einer Strangherstellmaschine der tabakve-

rarbeitenden Industrie nach dem Oberbegriff des Anspruchs 8.

Bei Strangherstellmaschinen der tabakverarbeitenden Industrie ist zum Formen ei-
nes Stranges und zum Umbhillen des Stranges mit einem Umhullungsstreifen ein

Formatsystem vorgesehen.

Ein Formatsystem umfasst ein Basisteil, beispielsweise ein Unterformat, ein in dem
Basisteil aufgenommenes Formatband zum Transport des Stranges und — im Falle
seiner Umhillung mit einem Umhillungsstreifen — auch zum Transport des Umhul-
lungsstreifens.
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Das Formatband weist eine Innenseite, eine AuBenseite, einen ersten Rand und

einen dem ersten Rand gegeniberliegenden zweiten Rand auf.

Dem Basisteil gegeniberliegend ist ein Deckteil, beispielsweise ein Oberformat,
angeordnet, welches einen Fihrungsabschnitt zum Aufnehmen des ersten Randes
des Formatbandes und — im Falle seiner Umhillung — eine Stutzflaiche zum Stitzen

des Umhillungsstreifens aufweist.

Bau- und Arbeitsweise eines Formatsystems sind unter anderem in den Druck-
schriften DE 36 24 098 A1, EP 1 293 136 A1, EP 0 879 564 B1, EP 1 532 876 A1
naher _erldutert und durch Strangherstellmaschinen der Typen PROTOS, KDF,
MULFI, MERLIN, TURMALIN der Anmelderin sowie anderer Hersteller von Strang-
herstellmaschinen bekannt. Zur ndheren Erlauterung hinsichtlich der Bau- und Ar-
beitsweise eines Formatsystems wird auf die vorgenannten Offenbarungsquellen
verwiesen, insbesondere auf die DE 36 24 098 A1, deren Offenbarung voll umfang-
lich in die vorliegende Beschreibung aufgenommen sein soll, insbesondere hinsicht-
lich eines Zusammenwirkens und einer Anordnung benachbarter Bauteile/-Gruppen

sowie einer Anordnung und Arbeitsweise in einer Strangherstellmaschine.

Bei Strangherstellmaschinen des Typs PROTOS ist das Formatsystem in der
Strangeinheit der Maschine angeordnet und formt den Strang aus Tabakfasern und

umhdillt den Strang aus Tabakfasern mit dem Umhillungsstreifen.

Bei Strangherstellmaschinen des Typs KDF ist das Formatsystem in der Strangein-
heit der Maschine angeordnet und formt den Strang aus einem aufbereiteten Fil-
termaterial endloser Fasern, gewiinschtenfalls mit Zusatzen und umhlit den Strang

mit dem Umhillungsstreifen.
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Bei Strangherstellmaschinen des Typs MERLIN und MULFI ist das Formatsystem in
der Strangeinheit der Maschine angeordnet und formt den Strang aus einer Vielzahi
in langsachsialer Folge — gewiinschtenfalls unter einem Belassen von vorgebbaren
Freiraumen — aufeinanderfolgender Filtersegmente und umhiullt den Strang mit dem

Umhdallungsstreifen.

Bei Strangherstellmaschinen des Typs TURMALIN ist das Formatsystem in der
Strangeinheit der Maschine angeordnet und formt den Strang aus einem Filtermate-
rial von Fasern endlicher Lange, gewiinschtenfalls mit Zusatzen und umhilit den

Strang mit dem Umhdillungsstreifen.

Mit bekannten Formatsystemen und bekannten Deckteilen lassen sich bereits

Strange guter Qualitat herstellen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Formatsystem nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1 und ein Deckteil fur ein Formatsystem nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 8 anzugeben, welche ein verbessertes Herstellen geformter Strange er-
moglicht, insbesondere ein Bilden von Falten und/oder Markierungen an einem her-
gestellten Strang weitgehend vermeiden, insbesondere an einem umhiiliten Strang.

Diese Aufgabe wird durch ein Formatsystem mit den Merkmalen des Anspruchs 1

und durch ein Deckteil mit den Merkmalen des Anspruchs 8 geldst.

Auf diese Weise wird das Herstellen geformter Strédnge verbessert und ein Bilden
von Falten und/oder Markierungen an einem hergesteliten Strang zuverlassig ver-

mieden.
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Durch ein versetztes Anordnen des Fiuhrungsabschnitts fur den ersten Rand des
Formatbands zur Hullkurve der Stiutzflache des Umhiullungsstreifens ist weiterhin
ein sicheres Transportieren und Formen des Stranges und ein stérungsfreies Um-
hullen des Stranges mit dem Umhiillungsstreifen gewahrleistet. Das Formatband
kann quasi mit seinem ersten Rand — im Schnitt gesehen — aus dem Strang-
Formungskanal zuriicktreten, sodass der Hullstreifen in dem Strang-Formungskanal
zu einer groRflachigeren und weitgehend knickfreien Anlage gelangt und besser
gestitzt werden kann. Dabei kann immer noch ausreichend seitlicher Druck auf den
Strang ausgeiibt werden, um diesen transportieren und formen zu kénnen. Reib-

krafte lassen sich auf einfache Weise reduzieren.

Wird der FUhrungsabschnitt in Form eines im Schnitt zweiseitig durch Wande be-
grenzten Flihrungskanals oder -abschnitts ausgebildet, lasst sich der erste Rand
weitgehend krimmungsfrei oder mit verringerter Krimmung fuhren und die Stand-
zeit des Formatbands in Folge entfallender Biegewechselbeanspruchungen erhé-

hen.

Verlauft die zum Strang unmittelbar benachbarte Wand im Schnitt konvergierend,
insbesondere keilférmig, ist eine prazise Formgebung und ein prazises Fuhren des
Stranges ermdéglicht, insbesondere ein zuverlassiges Herumlegen des Umhiillungs-

streifens gewahrleistet.

Wird der Fuhrungsabschnitt in Form eines zum Strang offenen, sich in radialer
Richtung in eine Tiefe T und in eine Umfangsrichtung U erstreckenden Absatzes
ausgebildet, kann ein Zuricktreten des Formatbandes aus dem Strang-
Formungskanal auf besonders einfache Weise realisiert werden. Ist die Tiefe T des

Absatzes geringer als die Héhe H des Formatbandes, kann die Gefahr einer Bil-
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dung von Faiten und/oder Markierungen bereits wesentlich reduziert und trotzdem
ein sicheres Transportieren und Formen des Stranges und ein sicheres Transportie-

ren und Herumlegen des Umhiillungsstreifens gewahrleistet werden.

Umfasst das Deckteil eine erste Deckleiste und eine zu der ersten Deckleiste unter

Ausbildung eines Spaltes angeordnete zweite Deckleiste, wird eine Vielzahl von
Einstellmdglichkeiten geschaffen, insbesondere im Hinblick auf
Durchmesseranpassungen. Ragt der Umhllungsstreifen aus dem Spalt hervor, ist
ein gewinschter Leim auf einfache Art und Weise an einer entsprechend vorgese-
henen Beleimungsstation im Randbereich des herausragenden Umhillungsstreifen

auftragbar, etwa mit einer Duse.

Ubergreift die erste Deckleiste mit ihnrem dem Strang zugewandten, freien Ende den
Strang um eine Lange L in Projektionsrichtung des Stranges, ist ein optimales For-
men des Stranges und Fixieren der durch die beiden libereinander gelegten Rand-
bereiche des Umhiillungsstreifens ausgebildeten Uberlappungsnaht gewéahrleistet.

Wird das Formatband in einem Abschnitt der Langserstreckung des Formatsystems
in Transportrichtung des Stranges im Wesentlichen U-férmig, insbesondere in kei-
nem weiteren Abschnitt des Formatsystems mit einem engeren Abstand der beiden
an den beiden Schenkeln des U sich einander gegeniberliegenden ersten Rand
und zweiten Rand, fuhrbar vorgesehen, ist eine besonders lange Standzeit des

Formatbands in Folge entfallender Biegewechselbeanspruchungen erméglicht.

Wird der zweite Rand des Formatbandes in einem Abschnitt der Langserstreckung

des Formatsystems in Transportrichtung des Stranges mit seiner Stirnseite Giber-
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deckungsfrei und im Wesentlichen vertikal nach auen gerichtet mit seiner Format-
bandinnenseite in Projektionsrichtung auf die Stirnseite des freien Endes der ersten
Deckleiste zumindest teilweise Uberdeckend und zu dieser beabstandet gefiihr,
lasst sich der Umhillungsstreifen optimal abgestiutzt an einer Beleimungsstation
zum Auftragen von Leim in der sogenannten Leimnahtzone (sogenannte Leimnaht
oder Uberlappungsnaht) filhren und eine Biegewechselbeanspruchung des For-
matbandes reduzieren.

Bei einer Ausbildung des Deckteils mit den Merkmalen des Anspruchs 8 ist ein pra-
zises FlUhren und Entlasten des Formatbandes von Biegewechselbeanspruchungen
bei gleichzeitig zuverlassigem Transport und Umhillen des Stranges mit dem Um-
hallungsstreifen gewahrleistet. Das Deckteil ist aber ebenso zum Herstellen nicht
umhiiliter Strénge geeignet, welchen hiermit eine hochqualitative Form verliehen
werden kann, insbesondere hinsichtlich Querschnittsschwankungen.

Ist der Fihrungskanal an einer Seite geschlossen und an der der geschlossenen
Seite gegeniberliegenden Seite zum Aufnehmen des Formatbandes offen ausge-
bildet, kann das Formatband mit minimierter Reibung auf einfache Art und Weise

gefuhrt werden, insbesondere wenn zum Aufnehmen ein Absatz vorgesehen ist.

Ist der Abstand zwischen den Wanden gréRer als die Héhe H des Formatbandes,
insbesondere wenn er der Hohe H plus einem vorgegebenen Spiel entspricht, ins-
besondere mit einem Spiel von in etwa 0,1 bis 2,0 mm, bevorzugt 0,15 bis 1,5 mm,
lasst sich eine zum zuverlassigen und stérungsfreien Abstitzen und Fihren des
Hullmaterialstreifens optimierte Stutzflache realisieren und ein besonders reibungs-
armes Fuhren des Formatbandes gewabhrleisten, insbesondere ein Reduzieren von
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Reibkraften erzielen.

Ist das Formteil in einem Abschnitt seiner Langserstreckung ausgehend von dem
Fuhrungskanal oder —abschnitt in Richtung zu seinem freien Ende im Schnitt zu-
nachst an Materialstarke abnehmend und dann wieder zunehmend ausgebildet,
insbesondere die Materialstarke an der Stirnseite héher als die minimale Material-
starke entlang der Strecke zwischen dem freien Ende und dem Fihrungskanal oder
-abschnitt, lasst sich eine festigkeits- und fertigungsoptimierte Ausgestaltung des
Deckteils realisieren. Die vorliegende Erfindung geht damit einen vollkommen neu-
en und andersartigen Weg als er zu bekannten Formatsystemen und bekannten

Deckteilen vorgeschlagen ist.

Weitere Merkmale der Erfindung sind den Patentanspriichen und der nachfolgen-

den Beschreibung von Ausfihrungsbeispielen der Erfindung entnehmbar.

Die in den Patentanspriichen und/oder in der vorliegenden Beschreibung genann-

ten

Merkmale fuhren bereits jeweils fur sich genommen, voneinander unabhéngig, als
auch in ihren unterschiedlichen Kombinationen zu Verbesserungen bekannter For-
matsysteme und/oder Deckteile. Die unterschiedlichen Kombinationen haben sy-

nergistische Effekte.

Die vorliegende Erfindung wird nachstehend anhand von zwei Ausflihrungsbeispie-
len naher erlautert, welche in den Figuren dargestellt sind. Zu eventuell in der vor-
liegenden Beschreibung nicht naher erlduterten Merkmalen wird ausdriicklich auf

die Figuren verwiesen.
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Figur 1 zeigt ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines Formatsystems schematisch in
einem ersten Schnitt.

Figur 2 zeigt das Ausfiihrungsbeispiel aus Figur 1 schematisch in einem zweiten
Schnitt.

Figur 3 zeigt das Ausfuhrungsbeispiel aus Figur 1 schematisch in einem dritten
Schnitt.

Figur 4 zeigt eine Aufsicht auf einen Ausschnitt einer schematisch dargestellten
Formateinheit mit einem Formatsystem nach den Figuren 1 bis 3.

Figur 5 zeigt ein zweites AQSﬁJhrungsbeispiel eines Formatsystems schematisch in
einem Schnitt.

Figur 6 zeigt schematisch eine erste Ansicht einer ersten Deckleiste eines Deck-
teils.

Figur 7 zeigt schematisch eine zweite Ansicht der ersten Deckleiste aus Figur 6.
Figur 8 zeigt schematisch eine Ansicht einer zweiten Deckleiste eines Deckteils.
Figur 9 zeigt eine weitere Ausfilhrung eines des Formatsystems schematisch im
Schnitt.

Das in Figur 1 in einem ersten Schnitt schematisch dargestelite Formatsystem einer
Strangherstellmaschine zum Herstellen eines als Multifilterstrang 1 ausgebildeten
Stranges umfasst ein als Unterformat 2 ausgebildetes, im Schnitt im Wesentlichen
rechteckférmig geformtes und sich in und aus der Zeichenebene hinein bzw. hinaus

erstreckendes Basisteil.

Das Unterformat 2 ist mit zwei sich in die Zeichenebene hinein erstreckenden Kihl-
kanalen 3 und Saugbohrungen 4 versehen, welche das Unterformat 2 in vertikaler
Richtung durchsetzten und in Zeichenebene betrachtet tiber die Langserstreckung
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des Unterformats 2 beabstandet zueinander angeordnet sind.

An dem Unterformat 2 ist bodenseitig ein Stutzen 5 zur Zufuhr eines Kithimediums

vorgesehen, welches die Kilhlkanéle 3 durchstrémt.

An der Oberseite des Unterformats 2 ist eine muldenartige, halbschalenférmige
Vertiefung 6 ausgeformt, in welcher ein in Zeichenebene hinein endlos umlaufend
antreibbares Formatband 7 aufgenommen ist.

Das Formatband 7 weist eine Innenseite 8, auf welcher ein Umhillungsstreifen 9
aufliegt, eine AuRenseite 10, welche zum Teil in der Vertiefung 6 aufliegt, einen ers-
ten Rand 11 und einen dem ersten Rand 11 gegenlberliegenden zweiten Rand 12

auf.

Dem Unterformat 2 gegeniberliegend ist ein Deckteil 13 angeordnet, welches eine
erste Deckleiste 14 und eine zweite Deckleiste 15 umfasst. Das Deckteil 13, die
erste Deckleiste 14 und die zweite Deckleiste 15 erstrecken sich in und aus der
Zeichenebene hinein bzw. hinaus. Sie haben im Wesentlichen die Form eines lang-

gezogenen, flachen Quaders.

Die erste Deckleiste 14 und die zweite Deckleiste 15 des Deckteils 13 sind Uber
nicht dargestelite, lI6sbare Befestigungsmittel an dem Unterformat 2 befestigt und
gegeniiber dem Unterformat 2 Uber austauschbare Zwischenlagen 16 in ihrem je-

weiligen Abstand zu dem Unterformat 2 einstellbar vorgesehen.

Die erste Deckleiste 14 umfasst ein Halteteil 17 und ein Formteil 18, welche mitei-
nander einstlickig verbunden sind. Die zweite Deckleiste 15 umfasst ein Halteteil 19
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und ein Formteil 20, welche miteinander einstickig verbunden sind. Die erste Deck-
leiste 14 und die zweite Deckleiste 15 sind einander mit ihren Formteilen 18 bzw. 20
zugekehrt angeordnet. Die lateralen, in ihrer Ladngserstreckung jeweils mit verénder-
licher Kontur ausgebildeten Stirnseiten der Deckleisten 14, 15 sind einander zuge-
kehrt. Zwischen der ersten Deckleiste 14 und der zweiten Deckleiste 15 ist ein Spalt
21 ausgebildet. Der Spalt 21 erstreckt sich in die Zeichenebene hinein und hinaus
zwischen dem Formteil 18 der ersten Deckleiste 14 und dem Formteil 20 der zwei-
ten Deckleiste 15. Der Spalt 21 dndert - in Projektionsrichtung auf das Unterformat
2 gesehen — seine Lage entlang der Langserstreckung des Deckteils 13, der ersten
Deckleiste 14 und der zweiten Deckleiste 15 wie es aus den Figuren 1 bis 4 beson-

ders deutlich hervorgeht.

Das Deckteil 13 weist einen in der ersten Deckleiste 14 angeordneten Fuhrungsab-
schnitt auf, welcher in Form einer rechteckférmigen Nut 22 mit einem Nutgrund
ausgebildet ist. Von dem Nutgrund aus erstrecken sich zwei im Wesentlichen paral-
lel zueinander beabstandete Begrenzungsflachen in Richtung des Unterformats 2,

auf das Unterformat 2 senkrecht zulaufend.

In der Nut 22 ist das den ersten Rand 11 und den zweiten Rand 12 aufweisende
Formatband 7 mit seinem ersten Rand 11 beweglich aufgenommen, um es in die
Zeichenebene hinein und hinaus durch einen nicht ndher dargestellten Antrieb zie-
hen zu kénnen. Auf dem Formatband 7 liegt der Umhullungsstreifen 9 mit einem

uberwiegenden Teil seiner Breite unter einem Belassen von Randbereichen auf.

Das Deckteil 13 weist weiterhin eine in der ersten Deckleiste 14 angeordnete Stiitz-
flache 23 auf, welche den Umhullungsstreifen 9 beweglich abstutzt. Die Stutzflache

23 ist im Wesentlichen konkav, teilschalenférmig an der dem Strang 1 und dem
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Unterformat 2 zugewandten Seite des Formatteils 18 ausgebildet und erstreckt sich

in Umfangsrichtung und in Transportrichtung des Stranges 1.

Der als Nut 22 ausgebildete Fihrungsabschnitt fur den ersten Rand 11 des For-
matbandes 7 ist im Schnitt durch zwei einander gegeniberliegende Wande 24 und
25 ausgebildet und lateral begrenzt. Die Wande 24 und 25 weisen an ihren einan-
der gegeniberliegenden Seiten die vorgenannten Begrenzungsflachen auf. Die
Wand 24 weist einen im Schnitt konvergierenden, insbesondere keilférmigen Ver-
lauf auf und verjungt sich beginnend auf Héhe des Bodens der Nut 22 bzw. des
Nutgrunds hin zum offenen Ende des als Nut 22 ausgebildeten Fihrungsabschnitts

bzw. dem Nutauslauf, in einem kurvenartigen Verlauf.

Der Fihrungsabschnitt 22, welcher in dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel als
nutartige Vertiefung, Nut oder Ausnehmung ausgebildet ist, ist gegeniiber der Hull-
kurve der Stiutzfliche 23 versetzt angeordnet. Dabei ist unter Hillkurve eine Kurve
zu verstehen, welche sich bei einem Fortfuhren der Kontur der Stutzfliche 23 im
Schnitt ergibt. Damit liegt die AuRenseite 10 des Formatbandes 7 mit ihrem ersten
Rand 11 nicht — wie im Stand der Technik — auf einer stetig verlaufenden und stetig
fortgesetzten Kontur der Stiutzflache 23 an, sondern tritt gegeniiber der Stutzflache

23 zuriick.

Der hier als Nut 22 oder nutartige Vertiefung ausgebildete Fuhrungsabschnitt ist
gewissermalen von der Stutzflache 23 abgeschwenkt, rdumlich getrennt oder ver-
setzt. Andersherum ausgedriickt ist hier quasi eine Zwischenwand in Form der

Wand 24 eingezogen.

Das Formteil 20 der zweiten Deckleiste 15 ist unterseitig mit einer konkaven, teil
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schalenférmig ausgebildeten Stutzflache 26 versehen. Die Stutzflache 26 ist dem
Unterformat 2 und dessen Vertiefung 6 zugewandt angeordnet. Die Stutzflache 26
stutzt in dem in Figur 1 dargestellten Schnitt die Auenseite des Umhillungsstrei-

fens 9 und Ubergreift den Strang 1 Uber dessen Scheitelpunkt hinaus.

Die zweite Deckleiste 15 tbergreift dabei mit ihrem den Strang 1 oder auch der Ver-
tiefung 6 zugewandten, die Stutzflache 26 tragenden, freien Ende den Strang 1 um
eine Lange L, in Projektionsrichtung des Stranges 1 oder der Vertiefung 6 gesehen,

in einem Abschnitt ihrer Langserstreckung.

Die Lange L betragt hierbei etwa 73 Prozent des Durchmessers des Stranges 1,
oder auf die Vertiefung 6 bezogen, etwa 67 Prozent der maximalen Breite der Ver-

tiefung 6 an dieser Stelle.

Die Vertiefung 6 ist im Schnitt mit einem Radius ausgeformt, welcher in etwa dem
Radius des Stranges 1 plus der Hohe H des Formatbandes 7 entspricht. Die Vertie-

fung 6 hat im Schnitt eine Form einer Halbschale.

In der zweiten Deckleiste 15 ist ein Fiihrungsabschnitt angeordnet, welcher in Form
einer rechteckformigen Nut 27 mit einem Nutgrund ausgebildet ist. Von dem
Nutgrund aus erstrecken sich zwei im Wesentlichen parallel zueinander
beabstandete Begrenzungsflachen in Richtung des Unterformats 2, auf das Unter-
format 2 senkrecht zulaufend. In der Nut 27 ist das Formatband 7 mit seinem zwei-
ten Rand 12 beweglich aufgenommen, um es in die Zeichenebene hinein und hin-

aus durch den nicht ndher dargestellten Antrieb ziehen zu kénnen.

Der in dem Formteil 20 als Nut 27 ausgebildete Fiihrungsabschnitt ist im Schnitt
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durch zwei einander gegeniberliegende Wande 28 und 29 ausgebildet und lateral
begrenzt. Die Wande 28 und 29 weisen an ihren einander gegeniberliegenden Sei-
ten die vorgenannten Begrenzungsflachen auf. Die Wand 28 weist einen im Schnitt
konvergierenden, insbesondere keilférmigen Verlauf auf und verjingt sich begin-
nend auf Héhe des Bodens der Nut 27 bzw. des Nutgrunds hin zum offenen Ende
des als Nut 27 ausgebildeten Fihrungsabschnitts bzw. dem Nutauslauf, in einem

kurvenartigen Verlauf.

Die Nut 27 ist gegeniber der Hillkurve der Stitzflache 26 des Formteils 20 der
zweiten Deckleiste 15 versetzt angeordnet. Was unter ,versetzt angeordnet® zu ver-
stehen ist, wurde bereits vorstehend erlautert.

Die Wande 24, 25 der ersten Deckleiste 14 und die Wénde 28, 29 der zweiten
Deckleiste 15 bilden jeweils Fihrungsflachen fiir den jeweiligen Rand 11, 12 des

Formatbandes 7 aus.

Als Fuhrungsflachen kénnen hierbei auch der jeweilige Nutgrund der Nuten 22 und

27 dienen.

Die erste Deckleiste 14 und/oder die zweite Deckleiste 15 weisen jeweils zwei durch
die Wande 24, 25 (erste Deckleiste 14), 28, 29 (zweite Deckleiste 15) ausgebildete
Fuhrungsflachen fur den jeweiligen Rand 11 (erster Rand), 12 (zweiter Rand) des
Formatbandes 7 auf. Die Fuhrungsflachen werden durch die vorstehend genannten
Begrenzungsflachen der jeweils als Nut 22, 27 ausgebildeten Fiihrungsabschnitte

oder -kanéle ausgebildet.

Figur 1 zeigt einen Schnitt entlang der Linie E-E aus Figur 4.
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In dem in Figur 2 dargestellten zweiten Schnitt des Ausfiuihrungsbeispiels von Figur
1 ist das Formteil 18 der ersten Deckleiste 14 langgezogen ausgebildet, derar,
dass es in Projektionsrichtung quer zu seiner Langserstreckung den Scheitelpunkt
des Stranges 1 Uberragt. Die Stutzflache 23 fur den Umhillungsstreifen 9 weist ei-
nen Auslaufabschnitt 30 auf, welcher an einen an der Nut 22 beginnenden Kriim-
mungsabschnitt 31 der Stutzflache 23 tangential anschlief3t.

Die Lange L betragt hierbei etwa 93 Prozent des Durchmessers des Stranges 1
oder auf die Vertiefung 6 bezogen, etwa 78 Prozent der maximalen Breite der Ver-

tiefung 6 an dieser Stelle.

Der Fihrungsabschnitt der zweiten Deckleiste 15 ist an dieser Stelle im Schnitt ab-
satzférmig ausgeformt, mit einer ersten Begrenzungswand, welche sich senkrecht
erstreckt und mit einer zweiten Begrenzungswand, welche sich quer zu der ersten

Begrenzungswand erstreckt.

Die zweite Begrenzungswand unterschreitet in ihrer Erstreckung quer zu der ersten

-‘Begrenzungswand die Héhe H des Formatbandes 7, um den zweiten Rand 12 des

Formatbandes 7 leicht hervorstehend zu filhren. Im Optimalfall ist der Ubergang

“sprungfrei* gestaltet.

Zwischen dem Halteteil 19 der zweiten Deckleiste 15 und dem Unterformat 2 sind
Zwischenlagen 16 angeordnet. Das zweite Formteil 20 ist an dieser Stelle bis zum
Halteteil 19 zuriickgenommen, etwa bis auf Héhe der auenseitigen Kante des ab-

satzférmigen Fuhrungsabschnitts.

Figur 2 zeigt einen Schnitt entlang der Linie D-D aus Figur 4.
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In dem in Figur 3 dargestellten dritten Schnitt des Ausfuihrungsbeispiels von Figur 1
ist das Formteil 18 der ersten Deckleiste 14 verkirzt gegentiber der in Figur 4 dar-
gestellten Ausgestaltung ausgebildet, derart dass es in Projektionsrichtung quer zu

seiner Langserstreckung vor dem Scheitelpunkt des Stranges 1endet.

Die Stutzflache 23 weist einen steileren Anstieg als in dem in Figur 2 und in Figur 1
dargestellten Schnitt auf. In dem in Figur 3 dargesteliten Schnitt ist der ersten Deck-
leiste 14 gegeniberliegend ein mehrteiliges, 16sbar montierbar und demontierbares
Formatelement 32 angeordnet. In Zeichenebene gesehen, hinter dem Formatele-
ment 32, ist die zweite Deckleiste 15 angeordnet, deren Formteil 20 zum Teil durch
das Formteil 18 der ersten Deckleiste 14 in diesem Schnitt verdeckt ist.

Figur 3 zeigt einen Schnitt entlang der Linie C-C aus Figur 4.

Die in Figur 4 ausschnittsweise schematisch dargestellte Formateinheit 33 wird von
dem Strang 1, dem Formatband 7 und dem Umhillungsstreifen 9 (welche in Figur 4

nicht dargestellt sind) von rechts nach links durchlaufen.

Die Formateinheit 33 umfasst die erste Deckleiste 14 und die der ersten Deckleiste
14 gegeniiberliegend angeordnete zweite Deckleiste 15. Der zweiten Deckleiste 15
ist das Formatelement 32 vorgeschaltet. Dem Formatelement 32 und der ersten
Deckleiste 14 sind weitere Bestandteile wie ein sogenannter Finger 34 und ein am
Eingang der Formateinheit 33 angeordneter Eingangsabschnitt 41 vorgeschaltet. In
dem Eingangsabschnitt 35 wird der Umhdillungsstreifen 9 zun&chst in einer ebenen
Ausrichtung ausgebreitet aufgenommen und dann nach und nach mit seinen Enden

hoch gewéibt, um die Strangformung einzuleiten.



10

15

20

25

WO 2012/069114 PCT/EP2011/005343
16

Die vorgenannten Bauteile sind mittels |6sbarer Verbindungselemente mit dem Un-
terformat 2 verbunden, etwa wie in Figur 4 durch Schraubverbindungen andeutende

Kreise symbolisiert.

Bei dem in Figur 5 in einem Schnitt schematisch dargestellten, weiteren Ausfih-
rungsbeispiels eines Formatsystems fur eine Zigarettenstrangmaschine ist die erste
Deckleiste 14 in einem Abschnitt ahnlich der Deckleiste 14 aus dem ersten Ausfih-

rungsbeispiel in deren Schnitt gemal Figur 2 ausgebildet.

Die zweite Deckleiste 15 weist in diesem Schnitt eine gegentiber der Deckleiste 15

aus Figur 2 verschiedene Kontur auf.

Das Halteteil 19 der zweiten Deckleiste 15 bildet eine gegen die Vertikale entgegen
dem Uhrzeigersinn geneigte Anlageflache 35 aus, welche sich in die Zeichenebene
erstreckt und einen Randbereich des Umhillungsstreifens 9 fuhrt. Der Anlageflache
35 gegeniberliegend ist eine Duse 36 einer Beleimungsvorrichtung 37 (nur aus-
zugsweise dargestellt) angeordnet, welche einen in einen Schaft einschraubbaren
oder anders einsetzbaren Dusenkérper mit einer Austritts6ffnung aufweist.

Die Anlageflache 35 ist mit einer nicht dargestellten Vertiefung versehen, welche
derart ausgebildet ist, dass der Randbereich des Umhiullungsstreifens 9 auf Héhe
der Diise 36 auf seiner der Diise 36 abgewandten Seite eine leichte Hohllage erhalt
und ihm ein vorgebbares, leichtes Durchbiegen beim Leimauftrag erméglicht ist.

Das Formteil 18 Ubergreift den Strang 1 in etwa um die Lange L von 94 Prozent des

Durchmessers des Stranges 1, bezogen auf die maximale Breite der Vertiefung 6 in
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etwa um die Lange L von 80 Prozent.

Der erste Rand 11 des Formatbandes 7 ist in einem als Nut 22 ausgebildeten Fih-
rungsabschnitt analog zu dem Fuhrungsabschnitt des ersten vorstehend beschrie-
benen Ausfiihrungsbeispiels gefuhrt. Auf die vorstehende Beschreibung wird ent-

sprechend verwiesen.

Der zweite Rand 12 des Formatbands 7 ist an der Anlageflache 35 nach aullen
Uuberdeckungsfrei gefuihrt. Das heit, dass Uber seiner nach vertikal auBen weisen-
den Stirnseite keine begrenzenden Korper der zweiten Deckleiste 15 angeordnet
sind, wie es hingegen bei den Figur 1 und Figur 2 entnehmbaren und vorstehend
beschriebenen Fihrungen des zweiten Randes 12 der Fall ist.

Zwischen der Stirnseite des freien Endes am Formteil 18 der ersten Deckleiste 14
und der Innenseite 8 des zweiten Randes 12 des Formatbands 7 erstreckt sich der
Umhillungsstreifen 9 mit einem Randbereich nach aulen, welcher durch die Anla-
geflache 35 gefihrt ist.

Der zweite Rand 12 iberdeckt, in Projektionsrichtung auf die Stirnseite des freien
Endes des Formteils 18 gesehen, die Stirnseite des freien Endes des Formteils 18

teilweise.

Hierdurch wird der zweite Rand 12 mit einem vorgebbaren Spiel fihrbar zweiseitig
gelagert, insbesondere auf der AuRenseite 10 durch eine vertikale Fihrungsflache
des Halteteils 19 und auf der Innenseite 8 durch die vorgenannte Stirnseite des
Formteils 18 unter Zwischenschaltung eines Randbereichs des Umhillungsstrei-

fens.
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Auf diese Weise ist ein Fuhrungsabschnitt fur den zweiten Rand 12 durch ein Zu-
sammenwirken von erster Deckleiste 14 und zweiter Deckleiste 15 ausgeformt, ins-

besondere durch das Formteil 18 und das Halteteil 19.

Die in einer perspektivischen Ansicht in Figur 6 mit Aufsicht von unten und in Figur
7 mit Aufsicht von oben dargestelite zweite Deckleiste 15 hat im Wesentlichen eine
Grundform eines langgestreckten, flachen Quaders mit einem sich von einem Ende
Uber etwa die Halfte der Langserstreckung erstreckenden, seitlich ausgeformten

Flugel. Der Flugel weist Uber seine Langserstreckung eine Hinterschneidung auf.

Die zweite Deckleiste 15 ist mit zwei oberseitig abgesenkten Befestigungsbohrun-

gen versehen.

Der Fuhrungsabschnitt fir den zweiten Rand 12 des Formatbandes 7 ist, wie den
vorstehenden Erlduterungen, insbesondere zu den Figuren 1 bis 4, entnehmbar ist,
entlang der Langserstreckung der zweiten Deckleiste 15 mit einer unterschiedlichen
Kontur ausgeformt. In Transportrichtung des Formatbands 7 gesehen, liegt der den
flugelartigen Ansatz aufweisende Teil stromabwaérts. Am einlaufseitigen Ende, in
Bezug auf die Férderrichtung des Formatbandes 7 gesehen, ist die zweite Deckleis-
te 15 mit dem absatzférmigen Fuhrungsabschnitt, wie er hinsichtlich Figur 2 erlau-
tert ist, versehen, sich insbesondere zumindest bis etwa zur Hélfte erstreckend. Im
in Transportrichtung gesehen hinteren Bereich, etwa in dem letzten Drittel ihrer
Langserstreckung, ist die zweite Deckleiste 15 mit dem nutartigen Fihrungsab-
schnitt 27 bis zu ihrem Auslauf und der keilférmigen Wand 28 ausgeformt, wie es

hinsichtlich Figur 1 erlautert ist.

Die in einer perspektivischen Ansicht in Figur 8 mit Aufsicht von unten dargestelite,
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erste Deckleiste 14 hat im Wesentlichen eine Grundform eines langgestreckten,
flachen Quaders mit einem sich Uber die Langserstreckung erstreckenden, seitlich
ausgeformten Flugel. Der Flugel weist entlang seiner Langserstreckung eine
Hinterschneidung auf und ist entlang der Langserstreckung der ersten Deckleiste
14 mit einer unterschiedlichen Kontur ausgeformt.

Die erste Deckleiste 14 ist mit einer Vielzahl von Befestigungsbohrungen und
Saugbohrungen versehen, welche insbesondere mit ihrem jeweiligen Zentrum auf
einer Geraden angeordnet sind, welche parallel beabstandet zu der flugelfreien

Langsseite liegt.

Der Fuhrungsabschnitt fur den ersten Rand 11 des Formatbandes 7 ist, wie den
vorstehenden Erlauterungen, insbesondere zu den Figuren 1 bis 4, entnehmbar ist,
entlang der Langserstreckung der ersten Deckleiste 14 mit einer nutartigen Kontur
ausgeformt. Das einlaufseitige Ende in Bezug auf die Transportrichtung des For-
matbandes 7 liegt in Figur 8 rechts hinten und das auslaufseitige Ende links vorne.

Die jeweilige Kontur des Fuhrungsabschnitts und der keilférmigen Wand 24 ist im
Zusammenhang mit der Beschreibung, insbesondere zu den Figuren 1 bis 4, vor-
stehend erlautert. Am einlaufseitigen Ende der ersten Deckleiste 14 ist zunachst ein
kurzer Abschnitt mit einem absatzférmigen Fihrungsabschnitt ausgeformt, bevor

dann die nutférmige Kontur ausgebildet wird.

Bei der in Figur 9 schematisch im Schnitt und auszugsweise dargestellten, weiteren
Ausfihrung eines Formatsystems ist der Fiihrungsabschnitt in dem ersten Deckteil

14 in Form eines Absatzes 38 ausgebildet.
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Der als Absatz 38 ausgeformte Filhrungsabschnitt fur den ersten Rand 11 ist zwi-

schen Halteteil 17 und Formteil 18 angeordnet.

Der Absatz 38 ist zu einer Seite durch eine konkave Wand 39 und zu einer zu der
vorgenannten Seite quer angeordnete, zweite Wand 40 begrenzt. Die Wand 39 und
die Wand 40 bilden einen im Schnitt beidseitig begrenzten Fluhrungsabschnitt zum
Fuhren des Formatbandes 7 aus, insbesondere zum Fuhren seines ersten Randes
11.

Der Absatz 38 ist in Richtung des Stranges 1 offen ausgestaltet. Der Absatz 38 er-
streckt sich in radialer Richtung in eine Tiefe T in das Halteteil 17 hinein und in eine,
insbesondere zum Verlauf des Formatbandes 7 konzentrische, Umfangsrichtung.

Die Tiefe T ist geringer als die Héhe H des Formatbandes 7.

Das Formteil 18 weist eine Stutzflache 23 auf.

Die Tiefe T ist derart bemessen, dass das Formatband 7 mit seiner Innenseite 8
einen geringen Betrag hervorsteht, sodass die Stutzflache 23 gegeniber dem For-
matband und dessen Innenseite 8 einen geringen Betrag zuriick tritt, in Richtung
entgegen dem Uhrzeigersinn betrachtet.

Die Tiefe T ist in etwa um einen Betrag zwischen 0,05 bis 0,5 mm geringer als die
Hoéhe des Formatbandes 7, bevorzugt 0,07 bis 0,35 mm, besonders bevorzugt 0,1 —

0,25 mm.

Je nach Hohe des Formatbandes 7 und gewiinschtem Uberstand kann die Tiefe T
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auch zwischen 0,05 und 0,5 mm, 0,1 bis 0,4 mm, 0,3 bis 2,0 mm oder 0,4 bis 1,5

mm betragen.

In den vorliegenden Figuren ist der Hullmaterialstreifen schematisch wiedergege-
ben, um die Ausgestaltung und Funktionsweise des Formatsystems und des Deck-
teils zu erlautern. Hierbei handelt es sich um schematische Darstellungen, welche
zum Verstandnis dienen sollen und nicht zwingend an Strangeinheiten realisierte,
schwieriger zu verstehende Teile in Form ihrer Fertigungszeichnungen darstellen

sollen.
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Patentanspriiche

1. Formatsystem fur eine Strangherstellmaschine der tabakverarbeitenden In-
dustrie zum Formen eines Stranges (1) und zum Umbhullen des Stranges (1) mit
einem Umhillungsstreifen (9), umfassend ein sich in Transportrichtung des Stran-
ges (1) erstreckendes Basisteil (2), ein in dem Basisteil (2) aufgenommenes For-
matband (7) zum Transport des Umhdllungsstreifens (9) , welches eine Innenseite
(8), eine AuBenseite (10), einen ersten Rand (11) und einen dem ersten Rand (11)
gegeniberliegenden zweiten Rand (12)aufweist, ein dem Basisteil (2) gegenliber-
liegend angeordnetes, sich in Transportrichtung des Stranges (1) erstreckendes
Deckteil (13), welches einen Flhrungsabschnitt (22, 27, 28) zum Aufnehmen des
ersten Randes (11) des Formatbandes (7) und eine Stutzflache (23, 26) zum Stit-
zen des Umhiillungsstreifens (9) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der Fih-
rungsabschnitt (22, 27, 38) zur Hillkurve der Stitzflache (23, 26) im Schnitt gese-
hen zumindest in einem sich in Transportrichtung des Stranges (1) erstreckenden

Abschnitt des Formatsystems versetzt angeordnet ist.

2. Formatsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Fuh-
rungsabschnitt (22, 27, 38) in Form eines im Schnitt zweiseitig durch Wande (24,
25; 28, 29; 39, 40) begrenzten Fuhrungskanals (22, 27, 38) ausgebildet ist, insbe-
sondere unter Ausbildung einer im Schnitt konvergierend verlaufenden, sich insbe-
sondere zwischen dem Strang (1) und dem Fihrungskanal (22, 27, 38) im Schnitt
keilférmig erstreckenden, Wand (24;28).

3. Formatsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Fih-

rungsabschnitt in Form eines zum Strang (1) offenen, sich in radialer Richtung in
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eine Tiefe T und in eine Umfangsrichtung U erstreckenden Absatzes (38) ausgebil-
det ist, insbesondere mit einer Tiefe T, welche geringer ist als die Hohe H des For-

matbandes (7).

4. Formatsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Deckteil (13) eine erste Deckleiste (14) und eine zu der ersten Deckleiste
(14) unter Ausbildung eines Spaltes (21) angeordnete zweite Deckleiste (15) um-
fasst, welche insbesondere jeweils Stiutzflaichen (23, 26) fur die AuBenseite des
Umbhillungsstreifens (9) und Fihrungsflaichen ausbildende Wande (24, 25; 28, 29;
39;40) fur den jeweiligen Randbereich (11, 12 ) des Formatbandes (7) aufweisen.

5. Formatsystem nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Deckleiste (14) und/oder die zweite Deckleiste (15) jeweils mit ihren die jeweilige
Stiutzflache (23, 26) tragenden, freien Ende den Strang (1) um eine Léange L in Pro-
jektionsrichtung des Stranges (1) in einem Abschnitt ihrer Langserstreckung tber-
greift, welche zwischen 65 Prozent und 100 Prozent, insbesondere zwischen 70

Prozent und 98 Prozent, des Durchmessers des Stranges (1) betragt.

6. Formatsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 5§, dadurch gekennzeichnet,
dass das Formatband (7)in einem Abschnitt der Langserstreckung des Formatsys-
tems in Transportrichtung des Stranges (1) im Wesentlichen U-férmig und der erste
Rand (11) in dem Fuhrungsabschnitt (22, 38) gefuhrt ist, welcher insbesondere in

der ersten Deckleiste (14) angeordnet ist.

7. Formatsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der zweite Rand (12) des Formatbandes (7) in einem Abschnitt der Langser-
streckung des Formatsystems in Transportrichtung des Stranges (1) mit seiner
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Stirnseite Uberdeckungsfrei und im Wesentlichen vertikal nach auRen gerichtet und
mit seiner Formatbandinnenseite in Projektionsrichtung auf die Stirnseite des freien
Endes der ersten Deckleiste (14) die Stirnseite des freien Endes der ersten Deck-

leiste (14)zumindest teilweise Uiberdeckend gefiuhrt und zu dieser beabstandet ist.

8. Deckteil (13, 14, 15) fur ein Formatsystem einer Strangherstellmaschine der
tabakverarbeitenden Industrie mit einem Halteteil (17, 19) und einem mit dem Hal-
teteil (17, 19) verbundenen Formteil (18, 20), welches eine konkave, sich in Um-
fangsrichtung und in Langsrichtung erstreckende Stiitzflaiche (23, 26) aufweist, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen dem Halteteil (17, 19) und dem Formteil (18,
20) ein im Schnitt zweiseitig durch Wande (24, 25; 28, 29; 39, 40) begrenzter Fiuh-
rungsabschnitt (22, 27, 38) zum Fihren eines Formatbandes (7) ausgebildet ist,

insbesondere zum Fihren eines Randes (11, 12) des Formatbandes (7).

9. Deckteil nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Fihrungsab-
schnitt in Form eines Absatzes (38) mit einer sich flachig erstreckenden, insbeson-
dere konkaven, Wand (39) und einer zu dieser benachbarten, quer angeordneten
Wand (40) zum Aufnehmen des Formatbandes (7) gedffnet ausgebildet ist, insbe-
sondere mit einer Tiefe T des Absatzes (38), welche geringer als die Héhe H des
Formatbandes (7) ist, insbesondere der Hohe H des Formatbandes (7) minus ei-
nem Betrag von weniger als zwischen 0,05 bis 0,5 mm, bevorzugt 0,1 bis 0,4 mm
entspricht, welche insbesondere 0,3 bis 2 mm, bevorzugt 0,4 bis 1,5 mm betragt.

10. Deckteil nach Anspruch 8 , dadurch gekennzeichnet, dass die Wande (24,
25; 28, 29) einander gegeniiberliegend angeordnet sind und der Abstand zwischen
den Wanden (24, 25; 28, 29) gréRer als die Hohe H des Formatbandes (7) ist, ins-
besondere der Héhe H plus einem vorgegebenen Spiel entspricht, insbesondere mit
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einem Spiel von in etwa 0,1 bis 2 mm, bevorzugt, 0,15 bis 1,5 mm, insbesondere

zwischen 0,5 bis 2 mm, bevorzugt zwischen 0,7 bis 1,5 mm betrégt.

11.  Deckteil nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Form-
teil (18, 20) in einem Abschnitt seiner Langserstreckung ausgehend von dem Fih-
rungsabschnitt (22, 27) in Richtung zu seinem freien Ende im Schnitt zunachst an
Materialstarke abnehmend und dann wieder zunehmend ausgebildet ist, insbeson-
dere die Materialstarke an der Stirnseite hoher ist als die minimale Materialstarke
entlang der Strecke zwischen dem freien Ende und dem Fihrungsabschnitt (22,
27).
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