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Piec zaleznie do potrzeby plomienny
lub muflowy, sktada si¢ w mysl wynalazku
niniejszego z trzech zasadniczych czesci, a
mianowicie:

z pionowego kanalu wypatowego, zbu-
dowanego z fasonowych cegiel ogniotrwa-
ych, ‘

paleniska, umieszczonego w polowie
wysokosci kanalu wypalowego, oznaczone-
go litera F

i mechanizmu ruchowego umieszczone-
go u podstawy pieca.

Przekr6j i wysoko§é kanatu pionowego
uzaleznione sa od rodzaju produktu w nim
wypalanego i od wielkosci przewidzianej
produkcji. Wysokosé wynosi érednio okolo
sze$ciu metréw, tak ze piec ma swa gorna
cze§é, do ktérej wprowadza sig towar su-
rowy, na jednem pietrze budynku a spéd,
gdzie wyladowuje si¢ towar wypalony, o

pietro nizej. Na zalaczonym rysunku piec
oznaczony jest literami A, B, wylozenie
ogniotrwate litera C, mur litera D, opan-
cerzenie litera E.

Palenisko oznaczone jest litera F i mo-
ze byé stosowane, zaleznie od lokalnych
warunkéw i rodzaju wypalanego towaru,
na opal twardy, plynny lub gazowy i nie
stanowi istoty patentu. Istotne znaczenie
natomiast ma miejsce doprowadzenia ognia,
a znajdujace si¢ w polowie wysokosci ka-
natlu wypatowego, oraz skierowywanie ga-
z6w spalinowych do komina przez tenze
kanal w jego gémej czesci zapomocy ka-
nalu G, opatrzonego zasuwa H.

Mechanizm ruchomy umieszczony u
podstawy pieca sklada si¢ z dzwigu J i wy-

" suwalnych sztab-imadel L. System dzwigu

jest zalezny od obciaZenia, ktére musi
dzwigaé, a zatem moze on byé¢ hydraulicz-

&



ny, srubowy Jub diwigniowy, co nie sta-
nowi istoty patentu.

Waznem jedynie jest, aby platforma
dzwigu o powierzchni odpowiadajacej prze-
krojowi kanalu piecowego mogla si¢ poru-
sza¢ swobodnie w jego czesci dolnej na
wysokoéé¢ jednej porcji towaru zaladowy-
wanego w piecu po linji pionowej i posia-
dala wglebienia na wysuwalne sztaby-ima-
dia L.

Wypal prowadzi si¢ w piecu w sposéb
nastepujacy: produkt do wypalania zale:-
nie od jego rodzaju i ksztaltu zostaje zala-
dowywany w odpowiednie skrzynie lub na-

. "-.czynia szambtowe.

Jedna taks porcje umieszcza sie na
. platformie dZwigu poczem dzwig podnosi
si¢ i wprowadza porcje towaru do kanalu
piecowego. Wtedy wsuwa sie sztaby-ima-
dfa L, ktére te porcje od dotu podtrzymuja
i dzwig sie opuszcza. Powtarza sie nastep-
nie ten sam zabieg z druga porcja towaru
i w momencie kiedy ona podeprze porcje,
znajdujaca sie juz w piecu, wysuwa si¢
sztaby imadla i podnosi si¢ zlaczone w ten
sposéb dwie porcje towaru ku gérze, po-
czem znéw si¢ zasuwa podtrzymujace
sztaby-imadla i opuszcza dzwig. Powtarza
si¢ ten sam zabieg az do zupelnego wypel-
nienia kanatu wypalowego wyrobami, Wte-
dy rozpoczyna si¢ palenie. Stopniowo pod-
grzewa sig¢ wyroby, znajdujace sie w polo-
wie wysokodci kanalu na wprost paleniska
az do momentu, kiedy umieszczony tam
pyrometr nie wskaze normalnej temperatu-
ry wypalu. Srodkowa porcja jest wtedy
wypalona, a znajdujace sie nad nia, dzia-
taniem ognia odprowadzanego z gérnej cze-
§ci kanatu do komina i regulowanego spe-
cjalna zasuwa sa wtedy stopniowo pod-
grzane i przygotowane do wprowadzenia
ich w sfere ognia. Wtedy przy pomocy
dzwigu i sztab-imadet w ten sam spos6b
jak przy zaladowaniu pieca, opuszcza sie
cata kolumne zaladowania o jedna porcje
i wyswabadza sie¢ pierwsza porcje od dotu.
Jednoczesnie wprowadza sie taka sama

porcje Swiezego towaru do gérnej opréz-
nionej czeéci kanalu wypalowego przez o-
twor N. W ten spos6b piec zostal wprowa-
dzony w normalny bieg i pozostaje tylko
w pewnych okreslonych momentach po-
wtarzaé ten zabieg zaladowywania i wyla-
dowywania, utrzymujac stala temperature
w piecu, ktéry moze byé czynny przez do-
wolny okres czasu. W dolnej czesci kanalu
stale opuszczajacy sie towar podlega stop-
niowemu ochladzaniu si¢, ogrzewane za$
przez niego powietrze doprowadza sie do
paleniska, przyczem otrzymuje si¢ w ten
spos6b tak zwana rekuperacje ciepla.
Kanal wypatowy musi byé¢ jak we wszyst-
kich piecach produkcyjnych obmurowany
cegla i opancerzony blacha, sztabami i ob-
reczami zelaznemi zaré6wno dla mocy jak
i utrzymania maximum ciepla we wnetrzu
pieca co zwigksza si¢ jeszcze zapomoca od-
powiedniej izolacji.

Piec ten daje duze korzysci, a miano-
wicie oszczedno$é miejsca, robocizny i o-
patu, doprowadzajac je do mozliwego mi-
nimum, i sluzy jednoczesnie do ogrzewania
sal roboczych, w ktérych si¢ moze swo-
bodnie znajdowaé zawdzigczajac swym
malym wymiarom.

Zastrzezenia patentowe,

1. Piec do ciaglego wypalania wyro-
béw ceramicznych o pionowym kanale wy-
palowym, znamienny tem, ze palenisko u-
mieszczone jest w polowie wysokosci ka-
nalu opalowego, przyczem w gérnej czesci
odbywa sie wypalanie wyrobéw, w dolnej
ich ochladzanie.

2, Piec wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze u podstawy pieca zastosowano
dzwig do wprowadzania wyrobéw do pie-
ca, oraz sztaby-imadla do podtrzymania
wyrobéw w piecu w czasie opuszczenia
dzwigu, ‘

Stanislaw Jagmin
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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