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清洗网篮投料机构

(57)摘要

本实用新型公开了一种清洗网篮投料机构，

包括网篮底层自动输送线(1)，网篮底层自动输

送线(1)上方设有网篮盖上层输送皮带(2)，网篮

盖上层输送皮带(2)侧面设有前后移动组件(3)，

前后移动组件(3)上设有投料斗(4)，网篮底层自

动输送线(1)的前端设有与投料斗(4)位置相对

应的投料平台(5)，投料平台(5)侧面设有箱盖放

置组件(6)，箱盖放置组件(6)上方设有物料投放

组件(7)。本实用新型能够有效减少人工、降低劳

动强度，而且也可以保证物料投放的精准。

权利要求书1页  说明书3页  附图3页

CN 222931416 U

2025.06.03

CN
 2
22
93
14
16
 U



1.清洗网篮投料机构，其特征在于：包括网篮底层自动输送线(1)，网篮底层自动输送

线(1)上方设有网篮盖上层输送皮带(2)，网篮盖上层输送皮带(2)侧面设有前后移动组件

(3)，前后移动组件(3)上设有投料斗(4)，网篮底层自动输送线(1)的前端设有与投料斗(4)

位置相对应的投料平台(5)，投料平台(5)侧面设有箱盖放置组件(6)，箱盖放置组件(6)上

方设有物料投放组件(7)。

2.根据权利要求1所述的清洗网篮投料机构，其特征在于：所述箱盖放置组件(6)包括

位于投料平台(5)侧面的箱盖导引板(61)，箱盖导引板(61)侧面设有箱盖堆放区(62)。

3.根据权利要求1所述的清洗网篮投料机构，其特征在于：所述物料投放组件(7)包括

位于投料位置侧面的机架(71)，机架(71)上设有旋转驱动模块(72)，旋转驱动模块(72)的

旋转端设有转动式传输带(73)，转动式传输带(73)侧面设有固定式输送带(74)，固定式输

送带(74)侧面设有移动升降式自动夹紧模块(75)。

4.根据权利要求3所述的清洗网篮投料机构，其特征在于：所述移动升降式自动夹紧模

块(75)另一侧的下方设有放置辊组(76)。

5.根据权利要求3所述的清洗网篮投料机构，其特征在于：所述转动式传输带(73)的尾

端设有到位挡杆(731)，到位挡杆(731)上方设有防脱件(732)，转动式传输带(73)前端的上

方设有防脱挡杆(733)，防脱挡杆(733)和到位挡杆(731)之间还设有侧边杆(734)。

6.根据权利要求1所述的清洗网篮投料机构，其特征在于：前后移动组件(3)包括位于

网篮底层自动输送线(1)后端的支架(31)，支架(31)上端设有两根左右分布的滑轨(32)，且

滑轨(32)前端位于网篮底层自动输送线(1)的上方；所述滑轨(32)后端设有推动气缸(33)，

推动气缸(33)输出端与投料斗(4)相连。
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清洗网篮投料机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种铝壳清洗网篮的投料设备，特别是一种清洗网篮投料机构。

背景技术

[0002] 铝壳在生产完成后，需要经过清洗除去附着在其内部或者外壁的杂质污物后才能

封装出厂。目前，对于铝壳的清洗，一般是将其倒入清洗网篮中，然后将清洗网篮放入清洗

装置中进行清洗；铝壳投料主要依靠工人进行，通常是两个工人相互配合将物料从置物箱

中投入清洗网篮，不仅需要耗费大量的人工，而且清洗网篮的投料口较小，也容易导致物料

掉落在外面。因此，现有的技术存在着耗费较多人工以及投料物易掉落在外的问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于，提供一种清洗网篮投料机构。本实用新型能够有效减少

人工、降低劳动强度，而且也可以保证物料投放的精准。

[0004] 本实用新型的技术方案：清洗网篮投料机构，包括网篮底层自动输送线，网篮底层

自动输送线上方设有网篮盖上层输送皮带，网篮盖上层输送皮带侧面设有前后移动组件，

前后移动组件上设有投料斗，网篮底层自动输送线的前端设有与投料斗位置相对应的投料

平台，投料平台侧面设有箱盖放置组件，箱盖放置组件上方设有物料投放组件。

[0005] 前述的清洗网篮投料机构中，所述箱盖放置组件包括位于投料平台侧面的箱盖导

引板，箱盖导引板侧面设有箱盖堆放区。

[0006] 前述的清洗网篮投料机构中，所述物料投放组件包括位于投料位置侧面的机架，

机架上设有旋转驱动模块，旋转驱动模块的旋转端设有转动式传输带，转动式传输带侧面

设有固定式输送带，固定式输送带侧面设有移动升降式自动夹紧模块。

[0007] 前述的清洗网篮投料机构中，所述移动升降式自动夹紧模块另一侧的下方设有放

置辊组。

[0008] 前述的清洗网篮投料机构中，所述转动式传输带的尾端设有到位挡杆，到位挡杆

上方设有防脱件，转动式传输带前端的上方设有防脱挡杆，防脱挡杆和到位挡杆之间还设

有侧边杆。

[0009] 前述的清洗网篮投料机构中，前后移动组件包括位于网篮底层自动输送线后端的

支架，支架上端设有两根左右分布的滑轨，且滑轨前端位于网篮底层自动输送线的上方；所

述滑轨后端设有推动气缸，推动气缸输出端与投料斗相连。

[0010] 与现有技术相比，本实用新型由上下分布的网篮底层自动输送线和网篮盖上层输

送皮带，设置在网篮盖上层输送皮带侧面的前后移动组件和投料斗，设置在网篮底层自动

输送线前端的投料平台、箱盖放置组件和物料投放组件，只需人工取下置物箱的箱盖，通过

物料投放组件与投料斗之间的相互配合，就可以实现置物箱内物料的自动投料，投料完成

后，通过前后移动组件将投料斗带离清洗网篮上方，便于工人取下网篮盖并将其盖在清洗

网篮上，整个过程可以有效减轻投料工人的劳动强度和投料工人的数量；而且，投料斗的设
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置，可以保证全部物料精准顺利的投入清洗网篮内部，防止物料投放过程中掉落至外部。综

上所述，本实用新型能够有效减少人工、降低劳动强度，而且也可以保证物料投放的精准。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0012] 图2是图1的局部放大图；

[0013] 图3是箱盖放置组件的俯视图；

[0014] 图4是物料投放组件的结构视图(省略旋转驱动模块)；

[0015] 图5是图4中转动式传输带的局部放大图。

[0016] 附图中的标记为：1‑网篮底层自动输送线，2‑网篮盖上层输送皮带，3‑前后移动组

件，4‑投料斗，5‑投料平台，6‑箱盖放置组件，7‑物料投放组件，61‑箱盖导引板，62‑箱盖堆

放区，71‑机架，72‑旋转驱动模块，73‑转动式传输带，74‑固定式输送带，75‑移动升降式自

动夹紧模块，76‑放置辊组，731‑到位挡杆，732‑防脱件，733‑防脱挡杆，734‑侧边杆，31‑支

架，32‑滑轨，33‑推动气缸。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步的说明，但并不作为对本实用新型

限制的依据。

[0018] 实施例。清洗网篮投料机构，构成如图1‑5所示，包括网篮底层自动输送线1，网篮

底层自动输送线1上方设有网篮盖上层输送皮带2，网篮盖上层输送皮带2侧面设有前后移

动组件3，前后移动组件3上设有投料斗4，网篮底层自动输送线1的前端设有与投料斗4位置

相对应的投料平台5，投料平台5侧面设有箱盖放置组件6，箱盖放置组件6上方设有物料投

放组件7。

[0019] 所述箱盖放置组件6包括位于投料平台5侧面的箱盖导引板61，箱盖导引板61侧面

设有箱盖堆放区62。

[0020] 所述物料投放组件7包括位于投料位置侧面的机架71，机架71上设有旋转驱动模

块72，旋转驱动模块72的旋转端设有转动式传输带73，转动式传输带73侧面设有固定式输

送带74，固定式输送带74侧面设有移动升降式自动夹紧模块75。

[0021] 所述移动升降式自动夹紧模块75另一侧的下方设有放置辊组76。

[0022] 所述转动式传输带73的尾端设有到位挡杆731，到位挡杆731上方设有防脱件732，

转动式传输带73前端的上方设有防脱挡杆733，防脱挡杆733和到位挡杆731之间还设有侧

边杆734。

[0023] 前后移动组件3包括位于网篮底层自动输送线1后端的支架31，支架31上端设有两

根左右分布的滑轨32，且滑轨32前端位于网篮底层自动输送线1的上方；所述滑轨32后端设

有推动气缸33，推动气缸33输出端与投料斗4相连。

[0024] 转动式输送带左端设有旋转轴，机架上设有与转轴相配合的轴承，旋转轴端部设

有与旋转驱动模块相连。旋转驱动模块驱动旋转轴旋转，进而带动转动式输送带整体旋转。

[0025] 投料斗底部的两端设有与滑轨相配合的滑块。

[0026] 网篮底层自动输送线在投料位置设有自动夹具。当到达设定的投料位置后，自动
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夹具会将清洗网篮夹紧。

[0027] 网篮底层自动输送线为辊组式传输装置。网篮盖上层输送皮带、转动式传输带和

固定式输送带均为皮带式输送装置。

[0028] 所述移动升降式自动夹紧模块包括立式架，立式架顶部设有前后移动丝杠模块，

前后移动丝杠模块的下方设有滑座，滑座下方设有升降气缸，升降气缸输出端(即下方)设

有升降板，升降板下方设有双头夹紧液压缸，双头夹紧液压缸的两个输出端设有夹板。

[0029] 工作时，通过前后移动丝杠模块带动下方部件前后移动，通过升降气缸带动升降

板及其下方部件上下移动，通过双头夹紧液压缸带动夹板移动，实现对置物箱的夹紧和松

开。

[0030] 本实用新型的投料过程：先将装有铝壳物料的置物箱放置入放置辊组内，然后移

动升降式自动夹紧模块下降，将置物箱夹紧并提升至与固定式输送带相对应位置，然后前

后移动丝杠模块移动，将置物箱放置在固定式输送带上，工人取下置物箱盖，并放置在箱盖

导引板上，在重力作用下掉落至箱盖堆放区；然后，固定式输送带开始工作，将置物箱移动

至转动式传输带；投料斗在前后移动组件的驱动下移动至与清洗网篮相对应的位置，然后

旋转驱动模块工作，带动转动式传输带旋转180度，将置物箱内的物料投入投料斗(置物箱

在到位挡杆、防脱件、防脱挡杆和侧边杆的配合作用下，不会掉出)，通过投料斗最终进入清

洗网篮。投料完成后，转动式传输带复位，并开始工作，将置物箱回传至固定式输送带，人工

取下置物箱；然后将投料斗复位(位于投料位置的后侧)，露出清洗网篮，人工从网篮盖上层

输送皮带处取下网篮盖将其拧在清洗网篮上，实现铝壳的投料。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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