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Sposób wytwarzania ziarnistych nawozów sztucznych.

Patent dodatkowy do patentu Nr 20769.

Zgłoszono 28 września 1933 r.
Udzielono 19 maja 1036 r.

Najdłuższy cias trwania patentu do 21 listopada 1949 r.

W uzupełnieniu i ulepszeniu sposobu,
opisanego w patencie Nr 20769, stwierdzo¬
no, że można całkowicie uniknąć strat a-
monjaku przy topieniu i przeróbce stopu
azotanu amonowego z węglanem wapnio¬
wym w razie zastosowania zakwaszonego
azotanu amonowego. Stwierdzono, że na-
ogół prawie zawsze dodatek topników, wy¬
mienionych w patencie Nr 20769, powodu¬
je pogorszenie się właściwości higroskopij-
nych gotowego produktu, W celu uniknię¬
cia tego należy oprócz topników dodawać
do stopu takiej substancji, która, reagując
po pewnym czasie z dodanym uprzednio

topnikiem* daje w rezultacie związek nie¬
rozpuszczalny w wodzie, wskutek czego
pogarszające działanie dodanego uprzed¬
nio topnika zostaje unieszkodliwione.

Dzięki dodaniu do mieszaniny, zawie¬
rającej: azotan amonowy, związków, skła¬
dających się z jednej strony z topników,
opisanych już w patencie Nr 20769, a z
drugiej strony ze związków, tworzących z
topnikiem1 po rozpyleniu stopu ciała nie¬
rozpuszczalne w wodzie, unieszkodliwia się
topnik, a jednocześnie powoduje powsta¬
wanie rozdrobnionego osadu, który zwięk¬
sza mechaniczną wytrzymałość ziarn na-

*) Właścicielka patentu oświadczyła, że wynalazcą jest Inż. Tadeusz Rabek.



wozu, twardość i spoistość, w niczem nie
pj>gaw*ając łatwości rozpuszczania się w

\^cU% or^z zmniejsza higroskopijność go-
JM^%$ pr^dttktu poniżej higroskopijności
mieszaniny, składającej się tylko z azota¬
nu amonowego i węglanu, czy też fosfora¬
nu wapniowego. Dodawanie topnika i ciała,
unieszkodliwiającego topnik, należy pro-
iysąnietór^teo^spospb, aby oba ciała, mają¬
ce następnie wytworzyć osad nierozpu¬
szczalny, zostały zmieszane ze sobą na
krótko przed ostetecznem przerobieniem
stopu, poza tern topnika można dodawać
do jednego ze składników mieszaniny, a
związku, strącającego topnik, do drugiego.
Stwierdzono również, że dodatek kwasu do
azotanu amonowego działa w charakterze
topnika, a ciał, zobojętniających działanie
kwasu, podwyższającego higroskopijność,
należy w takim przypadku dodawać do
nierozpuszczalnej części stopu, w tym przy¬
padku do węglanu lub fosforanu wapnio¬
wego.

Przykład. Do zakwaszonego azotanu
amonowego dodaje się od 0,5 do 15% azo¬
tanu wapniowego, poczem dosypuje się
gorącego sproszkowanego węglanu wapnio¬
wego lub fosforanu wapniowego, zawiera¬
jącego równoważną lub większą ilość roz¬
puszczalnej w stopie soli kwasu siarkowe¬
go, fosforowego, szczawiowego lub węglo¬
wego. Stop powinien zawierać tyle wody,
aby utworzyć z soli wapniowej, naprzykład
w przypadku stosowania siarczanów, przez
podwójną wymianę GaSO± . 2H20. W przy¬
padku wytwarzania innej nierozpuszczal¬
nej soli wapniowej obecność wody nie jest
konieczna. Można również przygotować
stop w taki sposób, aby stopiony azotan
amonowy zawierał odrazu odpowiednią
ilość wolnego kwasu, dającego z solami
wapnia związki nierozpuszczalne, naprzy¬
kład kwasu siarkowego lub fosforowego;
można wówczas zmniejszyć lub nawet zu-

Druk L.

pełnie nie stosować dodatku soli wymie¬
nionych kwasów do węglanu lub fosforanu
wapniowegp.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wytwarzania ziarnistych na¬
wozów sztucznych, składających się z azo¬
tanu amonowego i węglanu lub fosforanu
wapnia, według patentu Nr 20769, zna¬
mienny tern, że do jednego ze składników
stopu dodaje się topników, a do drugiego
składnika dodaje się związków, wytwarza¬
jących z topnikiem połączenia nierozpu¬
szczalne, np. 0,5 doi 15% soli potasowco-
wych kwasu siarkowego, fosforowego, wę¬
glowego, szczawiowego, pojedynczo lub w
mieszaninie, przyczem ilość dodanych soli
musi być przynajmniej równoważna ilości
topnika.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że w przypadku wytwarzania nie¬
rozpuszczalnych soli, które mogą wiązać
wodę krystaUzacyjdą, do obu lub jednego
ze składników stopu dodaje się wody w
ilości, potrzebnej do wytworzenia uwod¬
nionych związków nierozpuszczalnych.

3. Sposób według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienny tern, że do topliwego składnika
stopu dodaje się od 0,5 do 15% wolnych
kwasów, np. siarkowego, fosforowego lub
szczawiowego, pojedynczo lub w mieszani¬
nie.

4. Sposób według zastrz. 1, 2 i 3, zna¬
mienny tern, że do składnika nietopliwego
dodaje się azotanu wapniowego, a do
składnika topliwego — soli, wiążących top¬
nik.

Zjednoczone Fabryki
Związków Azotowych

w Mości ca eh i w Chorzowie.
Zastępca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

i Sld, Warszaw*.
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