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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spo-
s6b powlekania powierzchni przedmijotéw me-
talowych i mineralnych w celu ich antykorozyj-
nego zabezpleczenia 1 nadania im tez ochrony
mechanicznej, cieplnej i akustycznej, ochrony
przed dzialaniem czynniké6w chemicznych, izo-
lacji elektrycznej jak i pozadanego szczegblnego
wygladu estetycznego powierzchni.

Do powierzchniowego powlekania warstwami
ochroninymi wymienionych przedmiotéw winny
" one dawa¢é sie ogrzewaé zZa pomocg plomienia
lub tez podgrzewaé¢ do pozadanych temperatur
w piecu elektrycznym lub gazowym lub tez za
pomoca dzialania promieni podczerwonych.

Spos6b wedlug niniejszego wynalazku nadaje
sie szczegblnie do catkowitego powierzchniowe-
go pokrywania szczegélnie malych przedmiotéw
o precyzyjnych wymiarach, skomplikowanych
ksztaltach, wymagajacych masowej produkeji.
Spos6éb wedlug wynalazku pozwala uzyskaé

réwnoczeénie na calej powierzchni przedmiotu
ré6wna gruboié¢ naniesionej warstwy chroniacej
z masy plastycznej.

Spos6b wedlug wynalazku nedaje sie zatem
szezegblnie do takich prae, gdzie powlekanie
sposobem natryskowym jest niepozadane ze
wzgledu na liczne jego wady, jak niemoznoé
zachowania réwnej grubosci warstwy i wymia~
row, niedokladnoéé pokrywania powierzchni,
zwlaszcza przy skomplikowanych ksztaltach itp,

Sposéb wedtug wynalazku polega na ogrzaniu
przedmiotu do temperatury wyzszej anizeli tem-
peratura topnienia tworzywa sztucznego, stoso-
wanego do wytworzenia powloki zabezpieczajg-
cej pokrywajgcej przedmiot, przy czym powle-
kanie uskutecznia sie przez zanurzenie tak
ogrzanego przedmiotu w sfluidyzowanym pyle
tworzywa sztucznego, ktére wskutek natrafie-
nia na powierzchnie przedmiotu ogrzanego do
temperatury wyzszej od temperatury topnienia



tworzywa, topi sie na tych powierzchniach, przy-
klejajac dalsze warstwy tworzywa i tworzace
pozgdang warstwe ochronng, Dzialajac na po-
wierzchnie ogrzanego przedm!lotu przez zanurze-
nie go w sfluidyzowanym pyle, przedmiot po-
krywa sie odpowiednio gruba warstwa w zalez-
no$ci od szybkoéci obnizania si¢ jego tempera-
tury oraz jego czasu przebywania w Srodowisku
pylowym tworzywa sztucznego. Jak sig okazalo,

mozna w ten sposéb regulowaé¢ dokladnie gru- -

boéé warstwy, okrelajagc temperature inicjalng

rozgrzania i przetrzymujac' przez okre§lony czas

przedmiot w $rodowisku pylu, przy czym oka-
zalo sie tez, Ze ksztalty tak pokrywanej powierz-
chni nie majg Zadnego wplywu na doktadriogé
tworzenia sie warstwy ochronnej z tworzywa
* sztucznego.

Jako tworzywa sztuczne nadajace si¢ szcze-
gblnie korzystnie do przeprowadzenia sposobu
wedlug wynalazku wymieni¢ mozna polietylen,
poliamid i polimetakrylan, lecz réwniez i ihne
sztuczne tworzywa, ktére mozna uzyskaé w po-
staci pytu i ktére sa termoplastyczne. o

W celu pokrycia powierzchni przedmiotow
warstwg ochronng z tworzywa sztucznego spo-
sobem wedlug wynalazku, stosuje sie urzgdzenie
schematycznie przedstawione na zalgczonym ry-
sunku. : o o

Urzadzenie do otrzymywania kapieli pylowej
sklada sig zasadniczo z zbiornika 3 o podwéjnych
Scianach, najlepiej ogrzewanego oraz sprezarki 4
w postaci wentylatora ssaco-tloczacego lub do-
wolnej sprezarki powietrznej, przedmuchujacej
strumienn powietrza pod dno wewnetrznego na-
czynia. Dno w naczyniu jest wykonane z mate-
riatu ceramicznego lub z metalu, najlepiej
o otworkach przepuszczalnych dla powietrza
lecz nie przepuszczalnych dla pytlu, przez ktére
przetlacza sig silny strumien powietrza lub tez
wprowadza sie pod ciSnieniem azot. Pyt tworzy-
wa sztucznego zostaje wprowadzony w ruch
fluidalny, tworzge zawiesing gazowo-pylows, na
przyklad powietrzno-pytowsa, podobnie jak w
urzadzeniach fluidyzacyjnych i tworzy wiasciwg
kagpiel tworzywa sztucznego w postaci pylu.
Zbiornik moze byé ogrzewany w dowolny spo-
s6b, przy czym mozna tez stosowaé cieplo od-
lotowe pleca ogrzewajgcego..

W celu przeprowadzenia sposobu wediug wy-
nalazku przewidziane do powlekania warstwa
tworzywa sztucznego przedmioty poddaje sie

wstegpnemu oczyszczaniu na powierzchni i na-
daje si¢ jej chropowato$¢, piaskujac piaskiem
kwarcowym lub opilkami stalowymi za pomoca
sprezonego powietrza oraz ewentualnie jeszcze
oczyszcza odczynnikiem chemicznym w urzgdze-
niu 1. Nastepnie przedmiot podgrzewa sie plo-
mieniem gazowym lub w piecu elektrycznym
lub w piecu gazowym 2 lub tez za pomocg pro-
mieni podczerwonych do  temperatury wyzszej
od temperatury topliwo$ci stosowanego tworzy-
wa sztucznego. _

Podgrzany przedmiot wprowadza sie do ka-
pieli pylowej 3 z tworzywa sztucznego, gdzie
przez poruszanie nim tworzy sie¢ na jego po-
‘wierzchni zgdana powloka z tworzywa sztucz-
nego. W ostatniej operacji przedmiot umieszcza
sie w komorze powolnego studzenia.

Przedmioty - moina pokrywaé czefciowo lub
callkowicie dowolnie grubg powloka, najlepiej
o grubo$ci 0,1—1 mm i wyzej, odporng na tem-
perature w granicach od —50°C ‘do +120°C.
Przez dodanie barwmikéw otrzymuje sie powloki
kolorowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb powierzchniowego powlekania przed-
miotéw metalowych i mineralnych tworzy-
wami sztucznymi, znamienny tym, Ze przed-
mioty takie ogrzewa sie do temperatury po-
wyzej temperatury topliwosci stosowanego
tworzywa sztucznego, po czym przedmioty tak
ogrzane umieszcza si¢ w pyle tworzywa sztu-
cznego najlepiej utrzymywanego w ruchu

, fluidalnym, tworzacym zawiesing gazowo-py-
towa, najlepiej powietrzno-pyltows.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
pyl z tworzywa sztucznego, stanowtgcego ka-
piel pylowa, utrzymuje sie¢ w ruchu fluidal-
nym przedmuchujgc poprzez porowate lub
" perforowane dno naczynia zawierajgcego ka-
piel powietrzng lub w gazie azotowym.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny {ym,
ze przedmioty poddawane powlekaniu pod-
daje sie uprzedniemu oczyszczaniu przez pias-
kowanie piaskiem kwarcowym lub opilkami
stalowymi oraz ewentualnie jeszcze oczysz-
czaniu chemicznemu.

Zenon Gawronski
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