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(57) vyndlez sa vztahuje na zariadenie a postup oddelo-

- vania tuhych a tekutych zmesi lisovanip alebo fil-
-

v trovenin. Imes je delend ha tiastkové objemy v za-
' riadeni, 7ariadenie je kondtruované na upoinenie
. vzniku vonkajSieho tlaku v Ciastkovych objemoch,

vonkajdf tlak je pre v3etky &iastkové objemy rov-
naky. Peynd fdza v zmesi slifi ako filter, cez
ktord je tekutina vonkaj$im tlakom pretlalens,
pretlétend zmes sa odvédza cer Celné obvodoyé
plochy a spodny povrch lisovanej zmesi,



Ipdaol oddelovania zmesi kvapalin a tuhych ldtok a zariadenie

na vskutoénenise tohoto spésobu

Podstata vynadlezuy

Vyndlez sa tyka spdsotu oudelovania zmesil Kvapalin a tu-
hycn ldtok v zmysle patentového ndroku 1. Jale) sa vvndlez ty-
ka oddelovacieho zariadenia na uskutoénenie tohto postupu

v zmysle patentového ndroku 13.

Doteraisi stav techniky

Postiup, resp. Ia&ar nie tohto druhu, pri kKktorom sa od-

& t
ltradnéd dosky ohranicuijtice lisovacie

£
-

vodiule vyludne ¢a:

§

i

priestory, Jje zndmy z EP-A-318 73Z. Lisy, resp. odd
zariladenia tohtoe druhu, sa3a principidlne odlisujd od ia
delovacich zarizdeni, pri Ktorvch zmes, ktord sa mné
sa pretlaci cez Tilter alebo filtradné dosky pSsobenim tlaku
pritom mé¥u filtradédné dosky tie? ohranidovat lisovacie pries-
tory, ale tieto lisovacie priestory nemenia podas proceéu li-
sovania svoj objem.

balej =u indme tiz¥ viaceré postupy na oddelovanie zmesi
tekutin a tuhych ldtok, ktoré mdiu zahrnovat aj proces kondi-
cionovania, napr. polymérne Kondicionovanie pridanim organicH
kych flokuladnych prostriedkov, termické kondiclonovanie aleho
chemické Kkondicionovanie (pridanie vdpna a chloridu Zeleza
- chloridu Zelezitého).

¥ zdvislosti od druhu kKondicionovania su zmesi, resp. Ka-
ly, ktoré sa maju odvodniﬁ, rozliéne citlivé s ohladom na roz-
rusenie Struktdry vloliek v priebehu daléieho spracovania
a sprdavanie sa takych zmesi pri odvodhovani silne zdvisi od
hriabky filtracéného koléca. '

Chemické Kondicionovanie, t.j. pridanie vdpna a chloridu
ielezitého umozfuje hrubky filtraéného Koldéa do 40 mm, pokial
sa pouiije lisovanie s filtrami umiestnenymi na oboch strandch
filtradného koldcla, a poskytuje, napr. pri Komundlnych kaloch,
obsah sudiny maximdlne do 40 a7 4% °%; toto kondicionovanie sa

pouiiva prevaine pri komorovych kalolisoch. Ako nevyhodu v3ak

Py 0R2F-9%



treba uviest zviaddenie obijsmu filtradného kolada asi o 30 %,
rapricinend pridanim vapna, ¢im 53  skutodny obsah susiny,
vzhladem na tuné latky, kKtoreé sa maju odfiltrovat. vyrazne
zmensi.

Pre kaly obsahn

—

1juce vlakna, napr. z &istidi

1=
D

K n
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nierni,
alebo iné TahkKo odvodnitzIlng priemyselnd kalyv uvedeng obmedze-
nia neplatia. Najmd papierenské kaly sa daju bez problémov od-

o,

odnit polymérnym kondicionovanim v membrdnovych cylindrovych
h na viac ako 60 % su$iny. Lisovanie tychto kKalov cbsahu=-

jucich vldkna sa véak neds oporovndva®t s lisovanim kalov, kto-
r 11

ych liscovanie sa méd podle vyndlezu zlepdit, pretofe pre tieto
j2 potrebné urobit Specidlin=z opdatrenia stavebnéno a infinier-
skeho charakteru, kedie ns zadistku sa did tekutina vylisovat
Tahgie, pri dalsom lisovani vsak len vyslovene. taiko.

Podstata vvndlezu

Cielom predloiendho vyndlezu Jje vy

racovanie spbdsobu

iy

o]

resp. oddelovacieho zariadenia, Ktorvymi sa maju oddelit aj
faiko odvodnitelné kaly, ako komundlne kaly afalebo kaly
7z &istidiek vo velkom rozsahu, takZe sa dosiahnu obsahy susiny
najmenej 40 %, najmd v3ak 50 % a viac, aj Ked tisto kaly boli

aerdbne stabilizované. Takéto aerdbne stabilizovane kaly sa

A

daju beinymi metddami len vyslovene taiko odvodnit na viac akg

30 ¥ obsahu susiny. Cielom vyndlezu je teda vypracovatf taky

<

postup v Uvode spominaného druhu, aby sa dali optimdlne vyli-

sovat na najvydsi moiny obsan sudiny tak Tahko lisovatelnéd
zmesi tekutin a tuhych latok, ako aij vvslovene ko oddeli-
telné zmesi, resp. Kaly, suspenzie, atd.

Podstata spdsobu podla vyndlezu v Uvode spominaného druhu
spoéiva v znakoch uvedenych v charaktefistike patentového na-

]

roku 1. Podstata oddelovacieho zariadenia podla vyndlezu spo-

¢
o

va v znakoch uvedsnych v charakteristike patentového néroku

[
[#]

Zdkladom vyndlezu je my$lienka, podla ktorej sa v lisova-
com priestors, ohranidenom zo véetkych strdn uzavretym Koryvtom
a rozdelenom na vE&EZESi podet neutesnenych, rasp. prinajmenson

na spodne) strane a pripadne a) na boénych strandch a zhora



otvorenych lisovacich objemov, nachddzajli paralelnes a vo vop-
red dan=) maximdlne} vzdialenosti, s vyhodou vo visutej polone
Lusporiadané, lisovacie objemy, ohranidujlce lamelovée filtraéné
platne, pricom tento priestor sa plni naimd zhora cez privodnd
nadri, resp. oprivodny lievik, kondicionovanym, s vvyhodou
v priebehu spddovej dopravy ¢&iastoéne odvodnenynm Kalom, alebho
sa plni nutene s podporou vhodného poddvacieho zariadenia,
napr. velkoplodnédho piestu.

Po naplneni lisovaciehc priestoru rozdelendho filtraénymi
platiami na vdcési podet <iastkovych obiemov, resg. liscovacich
priestorov, sa privodnd nddr? oddeli od lisovacich priestorov

h filtrov méd rozmery, Ktoréd v zdsads

=3
o
|
Q
=
O

Supadlom. Plocha la

i

zodpovedajd rozmerom lisovacigho npriestoru, resp. koryta,

[

resp. ich svetle] Sirke pri zavretom Slpadie, takie pri liso-
vani, t.). pri positvani lamelovych filtrov v zmere zmendovania
¢iastkovych obiemov v smere pozdiinej osl lisovacieho priesto-
ru, sa lamelové filtre svejimi okrajmi na v3etkvch strandch
takmer dotykajlu ohranidujicich pldch koryta alebo skrine alebo
lisovecieho priestoru, alebo sa k nim ¢&o najviac pribliZujd.
Pritom nie je zabezpedené tesnenie medzi obvodovymi plochanmi,
resp. hranami lamelovych filtrov a vnitrajdkom skrine; styk
medzl lamelovymi filtrami a stenou koryta sa uskutodfiuje bez
utesnenia.

Lisovacl proces sa dosiahne tym, fe lisovaci priestor sa
v pozdlinonm smere, teda v smere kolmo Kk ~povrchovym plochén
filtradnych platni, zmendi, &im sa naplnend zmes medzi lamelo-
vymi filtracnymi plathami vylisuje. Po podiato&non vystupovani
kvapaliny a tuhych ld4tok sa v désledku male] plniace] hribky
od zaciatku, rddovo asi 10 ai 50 mm, a v ddsledku straty Kva-
paliny, zvy3i uhol vnitorného trenia relativne rychlo, takie
pri este malom lisovacom tlaku dochddza k vytladeniu zmesi,
t.J. kvapaliny spolu s tuhou 1ldtkou, na okrajoch lamelovych
filtrov len v podiatodnej fézé.

Vykond sa v&ak opatrenie, aby sa podas podiatodne] fazy
lisovania v odtekajlucom filtrdte vystupujlce tuhé latky zachy-
tili filtrom uloZenym pod filtradénvymi platiami, takie kvapali-
na pripadne ndie prestupit filtrom a tﬁﬁé ldtky sa zachytia,

alebo vystupujlca zmes mdfe byt recirkulovand. Tento filter



Lvori spodné ohranidenie 11

—
N

ovacieho priestoru a j=2 umiestneny

ju

v urcite] vidialenosti od dna spodne} vane, v Ktorej sa zachy-
tdva Kvapalina prestupujiuca filtrom.

Po dosiahnuti urditého stupha odvodnenia, resp. po vvko-
nani prvého lisovacieho kroku, sa mdiu tuhé ldtky zo spodnej
vane, resp. z filtra, vyplédchnut, resp. dal3i filtridt, Ktory
vytekd pri nasledujdcom lisovacom Kkroku z filtradnych pnlatni,
ako aj z filtradného Koiééa, mdze odkvapkat do pripadne vyklo-
penej vane a odtiect. Po okamihu, po ktorom u? v désledku zvy-
$enia uhla vnutorného trenia uZ nevystupuld Ziadne tuhé ldtky,
sa vana vylisti vypldchnutim pomocou vyplachovacieho zariade-
nia, ostane ai do konca druhZho lisovacisho kroku vo vyklope-
rne) polohe a odvedie odkvapkdvajuci filtrat.

Po skondeni lisovania sa vana mbie boéne odklopit, resn.
bo&ne alebo v pozdlinom smers odsunut, takie priestor pod la-
melovovymi filtrami sa Uplne uvolni. V¥ dal
vé filtre vrdtia znova do ich pbdvodne] polohy, pridem tento
pohyb resp. poloha su ohranidené resp. dané vymedzovacim za-
riadeninm pripevnenym na Kaidom lamelovom filtri, napr. retazo-
vymi ¢ldnkami a pod. Kvdli filtradénym kolddom prilnutym na
filtraénych plochdch méie byt namontované zodkrabovacie alebo
uvolfiovacie zariadenie vo forme zastvacich hubic tlakového
vzduchu a pod.

I dbvodov Ucelnostl je zariadené, 7ie v priehehu zmendova<
nia objemu 1lisovaci tlak, pdsobiaci v prvom lisovacom kroku,
sa bude udriiavat v zdsade na kons$tantnej hodnote a v nasledu-
jucom lisovacom kroku, spdsobujicom daldie zmen3enie objemu,
sa tento tlak zvy3i na kKonedénld hodnotu. Je vyhodné, ak sa po-
stupuje podla znakov patentového nédroku 9 resp. 10. Tymto
spbsobom sa dosiahne relativne velké zmendenie objemu v prie-
behu prvého lisovacieho kroku, takie +treba mat k dispozicii
pohonnt jednotku so zodpovedajico velkym zdvinom v smere liso-
vania, tdto v3ak nemusi vyvijat zv143f velké sily. Toto line-
drne obmedzenis objemu, resp. konedny tlak, ktoré je snaha do-
siahnut v drubom lisovacom kroku, sa daju alternativne dosiah-
nut aj v Jedinom liszovacom kroku., v Ktorom sa s vyhodou mdie
priebeh tlaku riadit tak, aby plynule narastal. Je taktie¥ vy~

hodné, ak sa pohonnd jednotka resp. lisovacie zariadenie vybu-



duje dvoj- alebo viacstuphovo, pretoie lisovaci tlak v druhom
Lisovacom kroku, resp. ku koncu lisovania, vyrazne narastd
a tak su nevyhnutné podstatne vddsie tlakové sily, avdak len
Do kratsej dréhe.

Daldie vyhodnég formy vyhotoveni podla vyndlezu si zrejmé

z nasledujliceho popisu, obrédzkov a patentovych nirokov.

Prehlad obrdzkov na prilofenych vykresoch

chbrdzkoch. Obr.1 zobrazuje &iste schemati

~

riadenie podla vyndlezu, obr.Zz zobrazuje schematicky pohlad na
ne vyhotovenie oddelovaciesho zariadenia podla vyndlezu,
obir.3 a 4 zobrazuju rdine pracovng polohy, obr.5 zobrazuie
schematicky vynrdzdiovanie, obr.é a 6éa zobrazujl detailnd po-

filtralné platne, obr.7 zobrazuje vzdjomné prepojenie

by

-
6

e+
3
@

raénych platni a stiahnutie filtradnéno koldda, obr.Z
2 %a zobrazujld rezy filtradnymi platfiami, ' obr. 9 zobrazuje
schematicky oddelovacie zariadenie pre filtracny kolad ulpie-
vajuici na filtraénych platniach, ako aj prepojovacie zariade-

nie.

Priklady uskutodneniga vyndlezu

{

Obr.1 zobrazuje schematicky jeden priklad vyhotovenia od-
delovacieho zariadenia podla vyndlezu. Toto oddelovacie zaria-
denie zahrnuje dlhd  skrifu, vytvorenu z plechovych stien,

resn. koryto 8

s prednou, zadnou a boénymi stenami 51, ktor#
st na obrdzku naznacdené prerudovanymi &iarami. Korvto § je
uzavreté zdola vykldpacou vafiou 11; hornd kryciu plochu skrine
mdie tvorif Siupadlo 18. Dalej si na alebo v koryte 8, alebo
integrovane v fiom, umiestnené koncovd platia 4 ako aj pritlac-
nd doska 2. Zvonku alebo v skrini, bripadne‘v jednom celku
3 prednou alebo zadnou stenou, naviac prebiehajd pozdliniky
resp. vodiace nosniky 1, ktoré suU na prenddanie lisovacieho
tlaku spojend na jednom konci koryta § s kohcovou ‘platnou

2, 0 kitord sa opiera lisovacia

jednotka ¢. Lisovacia jednotka 6, Kktord je umiestnend  medzi



)

\

podparou § a pritladnou doskou 2, niti pritladnd dosku 2 k no-

Lisovacl priestor

SRRt L

suvn=smu pohybu v smere ku koncove] platni 4.

30, machddzajdci sa medzi koncovou platfiou 4 a pritladnou dos-

kou 2, jé rozdeleny na vd¢si pocéet lisovacich priestorov 22,

nachddzajicich sa medzi filtradnymi platfami 3, pridom tieto

Ciastkové objemy - -lisovacie priestory 22 tvoria lisovaci

priestor 30 & v priebehu procesu lisovania sa zmen3ujd. Na

hornej strane skrine 8§ a/alebo bodne Usti do lisovacieho

,

priestoru 30 privodnd nddri 7 afalebo urdity podet privodnych
kandlov 7 (obr.6,12), ktord resp. ktoré sa v pripade notreby
dajl voll lisovaciemu priestoru 30 uzavriet prostrednictvon
&ipadla 18 alebo iného zatvaracieho zariadenia. Uzavretie sa
vykond scravidla po naplneni lisovacieho priestoru 30, neausi
sa v3ak uskutolnit.

Vaha 11 Jje cez pripadne nafukovacie tesnenia 41 spoieni

tesne so stenami koryta. Vo vani 11 je umiestneny v zisade ho-

rizontdlne filter 25, ktory prilienha priamo Xk spodnym stra

filtradnych platni 32, alebo je umiestneny v urdit

2. 1
nosti od nich. vafa 11 md dalej vytok 2¢° pra filtrét
........ o

cim zariadenim 27, Ktoré je pripsvnené na vani a/fa
skrini (obr.3).

Kedie lis mdie byt velni dlhy a aj s ohIadom na jeho orex
vddzku md velmi dlhd lisovaciu drdhu, mdie byt, ako je to zné-
zornené na obr.2, lisovacia Jjednotka rozdelend na dve 1
cie resp. pohonné jednotky & resp. &°. Napriklad mdi= byt pou-
Zity nejaky druh vretenového lisu ¢’, ktory nesie oprit

...... vretenového lisu §&°

dosku 57, pricom tédto pritladnd doska 35
s

je prestavitelnd vodi pritladnej doske Po tom, ¢o sa zadne

v hydraulickom lise ¢, nachadzajlcom sa vo vychodiskovej polo-
he, prestaveninm pritladnej dosky 5’ lisovaci proces a prvy li-

sovacl krok sa skondi, pritladnd d sa aretuje v jednej

z viacerych danych koncovych pold

a hydraulicky lisAg
vstupi do <&innosti s pritlaénou doskou &’ ako podperou.
V priebehu tohto ndsledného druhého lisovacieho . Kroku su po-
trebné vadiie sily, pretoie odvodnenie ui teraz prebieha len

pri zvydenom tlaku.
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Treba poznamenat, e skrifa, resp. koryto 8. resp. filter

o

25 wvo vani 11, resp. $Supadlo 18, priliehaiu tesne k hranan
filtradénych platni 3, av3ak bez pouiitia tesneni, &im vznika
vyhoda, Ze skrifia, resp. koryto 8 nemusi byt kondtruované tla-
kKuvzdorne a stacdi, ked vydriivplniaci tlak resp. tlak prvého
lisovacieho kroku. Ak v désledku zvv&enia lisovacieho tlaku
vystupuje nielen filtrdt, ale aj zmes, mdie tdto vystupovat na
resp. cez filtradnd plathnu 25 do vane 11, takie sa zabréni

velkému ndrastu tlaku v lisovacom priestor

[tV)

., ktory by zata-

Zil steny skrine 2. Ked sa pdsobi v druhom lisovacom kroku vy-

sokymi tlakmi, nie je ui tesnenie viac potrebné, pretole
o)

-
v ddsledku zvysSenia wuhla trenia v m Keladi z  neho
tuhé ldtky nevystupuily, ale tekd len filtrdtovd kvapalina,

vy
Ktord sa alebo odvedie cez Tilte

r 25, alebo pri vykiooenej va-
ni 11 odkvapkd do nej. VYysoky lisovaci tlak zachytia podpery
5 resp. 57, pozdiiniky 1l a kKoncova plathna 4. Je samoirejme

tieZ moiné skondtruovat skrifiu resp. koryto 8 ako tlakuvzdor-
né, napr. ako ielezobetdnovi vafu. Skrifia & a/alebo vafa 11
mdéiu byt dalej na vhodnych miestach, najmd na bokoch, vybavené
filtrami, aby tieto, podobne ako filter 25, umoZnili vytekanie
filtrdtu.

Obr.3 zobrazuje oddelovacie zariadenie podla vyndlezu po-
¢as jeho prvého pracovného kroku, v priebehu ktorého pri uza-
virete] alebo mierne vyklopene] vani 11 vystupujuca zmes Kvapa=
liny a tuhej ldtky mdie byt vypldchnutd pomocou vyplachovacie-
ho zariadenia 27 do potrubia 51, ktoré (potrubie 51) pripadne
vedie znova do privodnej nddrie 7, aby sa tito zmes znova Vy-

lisovala. Lahko sa zisti, fe filtradné platne 2 sa pdsobenin

hydraulického lisu ¢ navzdjom priblifia; v priebehu daldieho
lisovacieho kroku pri zvySenom tlaku nasleduje daldie pripli-
tenie do Ielanej kone&nej polohy, ako je naznadené na obr.4.
Pre dobré fungovanie oddelovacieho zariadenia podla vyna-
lezu je podstatné, e lisovaci nriestor 30 je rozdeleny na
vdcsi pocet lisovacich priestorov 22, ktoré su filtradénymi
platfiami 3 v smere lisovania boé&ne ohranicenéd, vo vychodisko-
vej a kKonedne) polohe usporiadané v zdsade navzdjom paralelne
a v danych odstupoch; lisovacie priestory ako také sy véak ot-

voreneg na v3etky strany. Kedie tento dany odstup je relativne
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maly, dosiahne sa vo filtradnom kolddi skoro taky koeficient
trenia, ktory zabrdni vystupovaniu tuhvch latok, takie nako-
niec sa zvydenim tlaku v druhom lisovacom Kroku dosiahne VY-
slovene vysoké odvodnenie, resp. vysoky obsah sudiny, bez'vySn
tupovania tuhych litok.

Obr.5 zobrazuje krajnu polohu lisovacieho procesu oddelo-

vacieho zariadenia podla vynidlezu, pri ktorej su filtradné

vychodiskove]j polohy, aby sa filtraé&ny koldé 19 mohol pripadne

za pomoci po povrchoch filtradnych onlatni 3 vo ver<ikdlnonm

smere pohyblivych zoskrabovacich noZov 15 uvolnif 2z vyniest.

Ako je zndzornené na obrdzkoch &, éa, resp. 8, zodkrabo-

vacie noie 15 sl spojenéd s dastami rémov 44,

............ M

e

!

Ktore obopi

3

2

[11)

filtracné platne 3 na ich vertikdlnych boé&nych firandch, taki
po oboch strandch filtradnych platni 3 horizontslne prebieha
juce zodkrabovacie noie 45 sa mbiu pohybovat o povrchu 31
filtra&nych platni v smere 3ipky 50. Na svojon spodnom konci

maju &asti rdmov 46 vybrania resp. kriiky 18, cezr ktoréd si ve-
dené obojstranne v pozdlinom smere oddelovacieho zariadenia
prebiehajlice tye 17 (obr.5), Ktoré sa nomocou ovlédacich za-
riadeni 20 mdiu pohybovat nahor a nadol. Tento pohyb nahor

a nadol sa vykondva, ked sa odstrdni vafia 11 zo skrine 8; pri

nasadenej vani 11 sa kriufky 1% a tyde 17 usadia do obojstran-
nych vybrani 24 medzi vafou 11 a filtron 25. Treba dale) po=
znamenat, e vybrania 24 sli¥ia na to, aby pojali odstreknutd,
v prvom lisovacom kroku vystupujlcu zmes a dopravili ju do re-
cirkulaéného potrubia 51 k plniacej nddrii 7. Priestor %6 pod
filtrom 25 je zvedeny k vytoku 267, z Ktorého ja il

odvedeny, resp. privedeny Kk d&istiacemu zariadeniu na daldie

predistenie.

riadenia vedené posuvne; tieto vedenia mdiu byt vytvorené

napr. hornymi plochami 52 pozdlinikov 1, na Ktoré priliehaju

vystupky 38 filtradnych platni 3. Rovnakym spdsobom by v&ak

mohli byt vytvorené vystupky, reso. vedenia 37 v skrini &,
v Ktorych by boli posuvne uloiens vystupky 38 filtradnych
platni 3.

Aby sa mohli filtradéné platne 3 po kaicom lisovacon pro-



cese znova prestavit do definovanej vychodiskovej polohy, su
susediace filtracéné platne 3, ako je zndzornené na obr.7 resp.
9. prepojeng najmene) jednym prepojovacim zariadenim, priconm
napr. na kazde] filtracdnej platni 3 je obojstranne umiestneny
nalmenej Jjeden &ap 36 a capy 34 susediacich filtraénvech platni
3 sU obopdté <&ldnkom 35. Posledné oprepojovacie zariadenie 25
spdja filtradnd platiu 3 s koncovou platfiou 4, resp. s pri-
tlaénou doskou 2, takie sa dosiahne presné spdatné nastavenie
filtraénych platni 3. Tieto prepojovacie zariadenia 35, 36
nebrédnia nijako pohybu filtradnych platni 3 k sebe navzdjon,
zabrdnia v&ak ich vzdialeniu od seba nad urdenid maximalnu
vzdialenost, resp. zarudujld rovnakd hribku lisovacich obismov.

2 pochopitelné, Ze namiesto zoorazenych &anov 36 a &ldn-
kov 33 sa mdiu pouiit aj iné zariadenia, napr. retaze alebo
cez oddelovacie zariadenie natiahnuté land 48, na ktorych sd
Zzdy v urcitych odstupoch pripevnené filtraéné platne 3. napr.

rkovymi skrutkami 49 a podobne. Konce lana 48 si spojené

on
~ 0O
0

ncovou nlatiou 4, resp. s pritladnou doskou 2 (obr.9).
Filtradné platne 3 mdiu obsahovat, ako jé zobrazené na

obr.8, dve platne s dierami 41 a jednu medzi nimi umiestnent

olatfiu 45 s vertikdlnymi pozdlinymi &trbinani 40, pricom diery

41 dierovanych platni 14 vydstuju do pozdiinych Strbin 40

strednej platne 45. Na platne 14 je nanesend najmenej jedna

~h

iltradné vrstva 13. Pri pdsobeni tlaku je kvapalina vtlacdand
cez filtradnd vrstvu 13 a cez diery 41 do vertikdlne prebieha-
jdcich Strbin 40 a vytekd v spodnej &asti filtradnych platni

cez vytokové otvory, resp. cez nadol otvorené pozdline &tr-

o

biny.

Jednu &alternativu pre filtracdnd platfiu 3 zobrazuje
obr.8a. Tdto filtradnd platfia 3 md na oboch strandch, s vyho-
dou navzdjom odsadene, usporiadané zvislé kandly 33, priconm
povrchy filtraénych platni 3 si pokryté filtradnymi vrstvanmi
13. Tymto spdsobom je moiné vylisovanl kvapalinu odviest ver-
tikdlne prebiehajdcimi kandlmi 33 nadol a zachytit vo vani 11.

Daldou moinostou vyhotovenia filtralnej platne 3 je vzd-
jomné navrstvenie kovovych filtracnych pletiv, ktord sd zvia-
zané, aby sa nemohli navzdjon pésuvaﬁ, a8 tak tvoria pevnug fil-

tracnu lamelu. Velkosti &k kovovych filtradénych pletiv sa sme-



rom von stdls  zmend3ujl, takie do lamely mdéis vniknut a nadol
cez hrubd kovove pletivd odtizct len filtrdt.

Vv kaidon pripade si vsak okraje filtradnych platni resp.
ony samotng podas lisovacieho procesu od seba odsadené a majl
najmenej jednu, s vyhodou celd obvodovi plochu, otvorent.

' Jedna alternativa oddelenia filtraéného kolada 19 od fil-

ich vychodiskove] polohy virdtené filtradné platne 3 sa do hor-
nej oblasti prislusného 1lisovacieho prie§toru zavedie flakacia
hubica 21, ktore] trysky 32 suU umiestnend v blizkosti hornych
pldéch 31 filtradnych platni 3 a ktoré pridovym tlakom uvolnia

filtradny koldc 19 a umoinia mu odist spodon.

Y privodnej nddrii 7 mdie byt wumiestneny piest 9, ktory

zabezpedl ndtené plnenie lisovacieho priestoru.30 a tym aj ur-
1t

¢ité predlisovanie zmesi s filtradnymi platfami 3

vychodiskovej polohe. @by sa zalstilo striedavo plnenie

a pdsobenie tohto tlaku, piest 9

md spdtny ventil 23, Ktory
zabrédni prestupu zmesi naplnenej do lisovacisho priestoru 20

nahor.

pozostdvat z umelohmotného a/alebo kovového pletiva; filtradné
platne 3 mdiu byt z wumelej hmoty, Kovového odliatku alebo
z profilovanych ocelovych plechov. VYyhotovenis podla obr.Ra sa
vyrobi s vyhodou z umelohmotnych platni, na xtorych sa zodpo=
vedajdcim pracovnym postupom vytvoria pozdline kandly 33.
filovanych alebo dierovanych povrchov; vyfaduje sa len, aby
filtrdt prenikajlici cez filtraény materidl 13 mohol odtekat
medzi: filtracnym materidlom 13 a filtradnou platfou 3, resp.
cez filtradnd platiu 3. SU moiné tieZ odvodné kandly 33 pre-
biehajlce Sikmo alebo vodorovne.

I oddelovacieho zariadenia vychddzajidci, resp. odhodeny,
filtradny Kkoldé 19 sa mdie  odviest prostrednictvom nejakého
dopravného zariadenia alebo padne do zodpovedajtceho kontajne-
ra na odtransportovanie.

Podstatnou vyhodou oddelovacisho zariadenia podla vyndle-
zu je, e ui podas plnenia zariadenia, e3te pred vykonaninm pr-

vého lisovacieho kroku, dochddza kK uréditému odvodneniu, preto-
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ter 25

—

e kvapalina mdie v urditom rozsahu prestupovat cez fi

({8

a/alebo cex bod¢né steny filtrov. Tento Udinok na predbeind od-
vodnenie sa mdie posilniti tlakom piesta 9 pri jeho pohybe na-
dol, takie lisovaci proces sa mbie aplikovat na ui urditym
spdsobom predlisovanuy zmes.

Oddelovacie zariadenia podla vyndlezu mdzu mat dliku viac
metrov; ich priedlne rozmery su napr. 100 x 100 cm. Je vyhodné,
ak je lisovaci tlak v priebehu prvého lisovacieho Kkroku nasta-
veny na hodnotu 0,5 aZ 6 barov, s vyhodou 1 aZ 5 barov, najmi
2 at 4 bary, a koneénd hodnota lisovacieho tlaku v druhom 1i-
sovacom kroku na najmenej 10 barov, najmd na 20 az SO‘barov
alebo vyidie. Priebeh tlaku s3 podas oprvsho liscovacieho Kroku

udriuje v zdsade kon$tantny, k &omu prizpieva aj to, ¥e pozdl?

relativne dlhej lisovace] dréhy sa v ddsledku vysokého podielu
kvapaliny v naplnenej zmesi, velkych pldéch, ktord su k dispo-
zicii pre vytekanie filtrdtu, a rmalej &irky lisovacich pries-

J

torov tlak nezvysuje, ale skdr vvkazuje tendenciu zostat rov-
naky napriek zuZzovaniu diastkovich objlemov. Predovdetkym sa
vytvorenim len tenkych filtradnych kolddov zabrdni upchatiu
koldlov, alebo sa v dbsledku velkého mnoistva lisovanych kold-
¢ov zaruéi efektivnost procesu odaoelovania.

Akondhle tlak stupne, zadéne sa druhy lisovaci krok,
v kKtorom je ndrast tlaku linedrny, stupnovity alebo prudsi ako
linedrny, &% kym sa nedosiahne Konelnd hodnota, Ktord sa v ur-=
citom Casovom intervale mbdfe nodriat. Na zadiatku druhého 1li-
sovacieho kroku uZ nevystupuje z lisovacich priestorov Ziadna
zmes s obsahom tuhych ldtok, ale napriex stupajlcemu tlaku uiz
len v zdsade Cistd filtrdtovd kvapalina. 7 tohto dévodu sa aj
vana 11 tesne pred zadlatkom druhé¢ho lisovacieho kroku vy-
pldchne, t.j. vystupujlica zmes sa cez recirkulaéné potrubie
31 odstrdni, aby sa mohol <¢&isty filtrdt 16 prisludne dalej
pre¢istif. Tymto spdsobom sa dosiahne velmi &isté oddelenie
zmesi. '

Pocet filtracnych platni 3 v oddelovacom zariadeni m&ie
byt pri dlike napr. 8 metrov 160 a? 200 kusov, podla zvolenej
maximdlnel vzdialenosti medzi filtradénymi plathami 3 vo vycho-

diskove] polohe. Podstatnou vyhodou tohto 1lisu je, ZIe v prie-

behu prvého 1lisovacieho kroku sa mdiu pou?itf len malé tlaky,
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avdak po dlhe] drdhe; takéto pohonné zariadenia sa daju zhoto-
vit relativne jednoducho; ndkladné su vvsokotlakové rariade-
nia, ktoré sa musia nasadit len v druhom lisovacom KroKu po
Kratke) drahe. »

Pri zmesiach z papierenského priemyslu sa mdie ich odde-
lenie uskutodnit aj v jednom lisovacom kroku v ddésledku ich
sprdvania pri lisovani.

Polet vedeni pre filtradné platne 3, resp. na nich umies-
tnenych, je Iubovolne volitelny; s vyhodou sa vedenia umiest-
Aujlt na bodnych vertikdlnych plochdch resp. hrandch filtrad-
nych platni 3.

Je vyhodné, ak do skrine g isti jedna alebo viac, s vyho-
dou pno celej dlike lisovacieho priestoru 30 sa rozprestieraju-
cich a pripadne Jjeho &irku ~ majlcich, zv12&f  nad lisovacini
priestormi 22 prebiehajucich, privodnych nddrii ore Imes. .Je
vyhodné, ak sa tieto privodné nédrie rozprastierajl nad celou
dlikou lisovacieho priestoru, aby sa vietky lisovacie priesto-
ry 22 mohli plnit naraz a rychlo. Ako je zobrazené na obr.sé

a 12, dajl sa nasaditf viaceré, po celej dlike koryta § sa roz-

prestierajlice, privodné kandly 7, ktoré su pripadne uzaviera-
telné Suipadlami. Aby sa dosiahla Kkontinudlna priprava zmesi,
mdie sa namontovat viacero oddelovacich zariadeni oodla vynéd-
lezu, pricom plnenie, lisovanie a vyprédzdfiovanie sa mé¥e tak-

m
tovat, takie kontinudlne prichddzajtca mes ca mdie kvdzikon=

I~

tinudlne spracovdvat.
Pretoze lisovaci tlak prenika len medzi koncovou platfiou
4 a pritlaénou doskou 2 na, resp. cez filtracéné platne 3 do

lisovacich priestorov 22 a vystupovanie zmesi je moinéd takmer

bez tlaku, steny skrine nie sU zatajené a mdiu sa poufit na
vedenie filtradnych platni 3 atd. Zatazené budd len koncovi

platha 4, podpera 2 a pozdliniky 1, ktoré spdjajd koncovi

Imes, dodand do lisovacieho priestoru 30, mdie obsahovat
7 al 15 % suSiny, obsah sudiny v priddvanej zmesi sa mdie zvy-
Sovat dovtedy, kym tdto zmes ostane tekutd a plnitelnd.

Obr.10 a 10a zobrazujl iny variant vyhotovenia oddelova-
cieho zariadenia podla vyndlezu. Pritom je koryto 8 tvorené

beténovou vatou, $pecidlne felezobetdnovou vahou, Ktord mdie



byt nadol otvorend, resp. vybavena vyKldpaciml alebo preklédpa-
cimi, resp. bodne odsivatelnymi filtrami &7. Betdnové opldsfo-
vanie, resp. betdnové koryto 8 tvori podperu pre obojstranne
v Koryte umiestnené lisovacie zariadenia ¢, ktoré cez prislus-

né pritlaéné dosky 2 pdsobia na viaceré filtracné platne 3.
v

strede medzi filtradénymi platdami 3 Jje umiestnend pripadn=e

<

Koryte 8 stabilne zakotvend stredovda platia 64, na Ktoru su
filtracéné platne 3 pritlacané, &im sa rozdelenie tlaku v liso-
vacich priestoroch zrovnomerni. Zo strdn si lisovacie priesto-

ry ohraniend bolnymi stenami 66, Ktoré mdiu byt pripadne tvo-

reng séasti alebo celkom filtradnymi stenani, aby filtrdt mo-
hol odtekaf aj po strandch bez tesnenia a Tahko.
Pripadne mdiu byt bolné steny &6 priloiend na filtradns
platne 3 hydraulickymi valcami = pre vykonanie druhého lisova-
¢ Kroku, resp. pri vyberani filtracéného koldda odstrdnens.
Al zhora mdiu byt filtradné platne 3 prostrednictvon Sidpadla
akryte resp. uzavreté. Je tie? moiné umiestnit v dolnej
Casti betdnovou vafiou vytvoreného koryta 8 spusfaci filter 25
v spustacej vani, pridom pre spusfanie mbéiu byt pripadne na-
montované hydraulické zariadenia; spodny kryt oddelovacisho
zariadenia mdie byt odsunutelny aj bo&ne.
Obr.11 zobrazuje pojardné zariadenie nz vynddanie fil-
traénych koldlov z lisovacich priestorov. Toto pojazdné zaria-

nie mdie byt umiestnené pojazdne na kolajniciach &9 nad 1li-=

o]
D

vacim priestorom a zahrnuje urdity podet zodkrabovacich no-

N¢<

o)
ov 1%, zndzornenych na obr.l1la, ktoré su spustitelné do liso-
vacich priestorov napr. ru&ne alebo pomocou motorom ovlidatel-

e 15 pozostdvajld z nédhonového stlpika 11, ktory sa prostred-
nictvom ozubenédho kolesa 12 mndZe pohybovat nahor a nadol a ne-
sie priedny nosnik 73, na oboch strandch ktorého, ako moino
vidiet na obr.llb, sl pripevnené cez pruiinové prity 63 zod-
Krabovacie <depele 42. Ako je zobrazené na obr.1llb, na boku
v oblasti pojazdného zariadenia 61 je wuloiené do lisovacieho
priestoru vsaditelné vedenie 74 vykyvne okolo bodu otdlania
75, ktoré je svojim zuZujldcim sa konconm 76 zasuvatelné do 1i-
sovacich objemov, resp. do ich horného konca, ako je nasledn=

zobrazené na obr.llb. Akondhle sa vedenie 74 pevne usadi,



spustia sa pozdlZ vnitornych pldcn vedenia 74 depele 62 zos-

Obr.12 zobrazuje rez Korytom 8, ktoré md vo svoje] hornej
¢asti privodny Kkandl 7 rozprestierajici sa nad va&sim podtom
18.

Edte treba poznamenat, Ze koryto 8 moino vyrobit z Tubo-

volnych materidlov, napr. aj z umelej hmoty.
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pdsob oddelovania zmiefanych tekutych a tuhych médii, ale-
o na

o w

oddelovanie resp. odvodfiovanis zmesi kvapalin a tu-
hych latok, kalov, suspenzii, komundlnych odpadovych véd,
Komundlnych KkKalov & pod., lisovanim, resp. odfiltrovanim
tekuteého podielu, pridom sa pripadne polymérne kondiciono-

vand alebo termicky kondicionovand zmes, ktord sa md odde-

P~

if, rozdeli do vidéséieho poltu vedla seba umiestnenych,

9 2

resp. za sebou nasledujldcich, pred etkym rovnako velkych,

(53]
=

oY
¢liastkovych obhjemov, ktoré sa casne a spoloéne pndsobenin
e

v zdsade pre vistky Ciastkové objemy rovnakéno, na &iastko-
veé objrmy zvonku pdsobiaczho, v smere, v ktorom sii diastko-
ve objamy usporiadané vedla seba, pdsobiaceho, a cez véetky
&iastkove objemvy pdsobiaceho, lisovacieho tlaku Zhzia,
resp. zmensia, pricom sa tuhé ldatky zadriia v &iastkovych
objemoch ako filtradné koléc¢e, a tekuté médium sa ako fil-
trit vylisuje, v v z n a &u juci s a tym, Is fil-
trdt sa odvedie, resp. vylisuje z ¢iastkovych objemov,
resp. v ¢iastKovych objemoch sa tvoriacich filtraénych ko-
lacov, cez prislusnéd celné plochy J&iastkovych objemov,
resp. filtracnych kKolddov, a cez spodnd a pripadne i cez
horné a/alebo bodéné obvodové blochy, a tym s vyhodou cez
cely povrch Ciastkovych objemov, resp. filtradnych kold&ov,

t.j. cez obe &elné a vdetky obvodové plochy.

Spdsob podla naroku L, vy znadujlci s a t ym,
7e lisovaci tlak, pdsobiaci v priebehu zmenSovania objenu
v prvom lisovacon KroRu, sa udriuje v zdsade na kKonsStantne]
malej hodnote, a v nasledujlcom lisovacom kroku, spdsobuju-

com daldie zmensenie objemu, sa zvvéi na kone&nl hodnotu.

Spésob podla ndroku 1 alebo 2, vy znadéuijdldecedi s a
t ¥ m, Ze hodnota lisovacieho tlaku v prvom lisovacom kroku
je urcend odporom trenia vlastnym zariadeniu a pdsobiacinm
proti lisovaciemu piestu pri radukcii objeau ¢iastkovych

objemov, pricdom tito hodnotu len nepatrne prevysuje.



Pv 0§2% - 9%

Spéesob podla ktoréhokolvek z ndrokov 1 a%Z 3, v y z n a & u-

0 oc i ¢ a t vy m, Ze druhy lisovaci krok sa zacéne, Ked

.

sa v ddsledku vylisovania tekutého podielu zmesi v prvom
lisovacom kroku koeficient trenia v imesi resp. vo filtrad-
nom kolacéili zvy$i na hodnotu, erazne zamedzujlicu strhdvanie
¢astic tuhych ldtok vylisovanou teKutinou pri daldom liso-

vani, resp. pri dalsom zvy3ovani lisovacieho tlaku.

Spdsob podla Ktoréhokolvek z ndrokov 1 a? 3, v v z n a & u-
jJuci s a t ym, Ze v jedinom lisovacom kroku pri nri-
sludne narastajlcom tlakovom priebehu nasleduje linedrne
fenie, resp. obmedzenie, Ziastkovych objemov o asi 50

wls}

vyhodou 75 az 85 %, ich rozmeru v smere lisova-

3 N
N
0 O 3
i
S
je2)

Spdsob podla ktoréhokolvek z ndrokov 1 ai 5, v v z n a & u-

u c i s a t ¥y m, Ze vylisovanie v lisovacich krokoch

[SVE)

sa uskutolnuje v zdsade z <¢iastkovych cobjemov, ktoréd su
u

lozené bez tesnenia, resp. su prinaimendom dolu otvorené.

Spdsob podla ktoréhokolvek z ndrokov 1 aZ ¢, vy z n a & u-

b

jouoc il

(4]

a t ¥y m, Ze tuhé ldtky, pri plneni vystupujd-
ce resp. pri prvom lisovacom kroku vylisovany@ filtrdton
strhnuté, sa odfiltrujl, resp. sa v alebo pod &lastkovymi
objemani zachytia filtracnou jednotkou, napr. sitom umiest-
nenym pod Ciastkovymi obiamami.

Spdsob podla ktoréhokolvek z ndrokov 1 a¥ 7, v y z n a & u-
juoc i s a tym, Ze filtrédt, vystupuidci v druhom li-
sovacom Kroku, sa nechd volne odtiect, resp. filtradénd jed-

notka sa odstradni.

o
(8]
033
)
0

b podla ktoréhokolvek z nédrokov 1 a%? 8, v vy z n a & u-
juci s a t ym, Ze v prvom lisovacom kroku sa line-
drne zmend3ia resp. obmedzia &iastkovych objemov o 40 a%
85 %, s vyhodou o 60 ai 75 %, rozmeru &lastkovvch objiemow

v smere lisovania a v nasledujicom lisovacom kroku sa tento

rozmer &iastkovych objemov v smere lisovania zmendi na hod-
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notu asi 50 ai 95 %, s vyhodou 75 ai 85 %, pdvodného resp.

vychodiskového rozmeru.

Spdésob podla ktoréhokolvek z ndrokov 1 a7 9, v y z n a & u-

U i s a t ym, Ze lisovaci tlak sa v priebehu prvé-

[

¢

ho lisovacieho Kroku nastavi na hodnotu 0,5 a¥ 4 barov,
najmd 1 &z 5 barov, s vyhodou 2 aZ 4 bary, a konednd hodno-
ta lisovacieho tlaku v druhom, pripadne viacstupfovom liso-
vacom kroku, sa nastavi na najmenej 10 barov, s vyhodou na

X

20 af 50 barov alebo vyéiie.

Spdsob podla ktoréhokolvek z ndrokov 1 a%Z 10, v y z n a -
U jJucec i soa t y m, ie pred prvym liscvacim krokom sa
uskutolni prediisovanie priamym pdsobenim tlaku na naplnend
zmes, Ktord sa md vylisovat, pri nemeniacom sa objeme éiasf
tkovych objemov, prilom sa predliscvanie uskutodni predo-

vietkym pri niisom tlaku neZ prvy lisovaci krok.

Spdsob podlia KtoréhokoIvek z nédrokov 1 a% 11, v y z n a-

Cu jici s a t ym, e v druhom, pripadne viacstup-
fovom, lisovacom kroku sa vykond vylisovanie na koneé&ny

obsah najmenzsj 40 % suginy, s vyhodou na najmenej 50 % su-
siny.

]

.Filtracény lis na oddelenie zmie3anych tekutych a tuhych mé-

dii alebo na oddelenie, resp. odvodnenie zmesi kvapalin
a tuhych ldatok, suspenzii, komundlnych odpadovych vdd, ko-

mundlnych kalov

3]

poda., lisovanim, resp. odfiltrovanim te-
kutého podielu vo vidcsom podte vedla seba umiestnenych,
resp. za sebou nasledujicich, lisovacich priestorov, ktoré
30 ohranicené vadsim podtom, najmenej desiatimi, predoviet-
kym najmenej dvadsiatimi, najmd na svojich 1lisovacich
plochdch filtracné vrstvy majdcimi, v zdsade navzadjom para-
lelne wusporiadanymi a filtrdt odvddzajicimi filtradnymi
nlathami, a ktorych linedrny rozmer v smere lisovania sa d4
lisovacinm tlakom zmendif, pridom je Kk dispozicii najmene]
jedna pohonnd jednotka na vytvorenie lisovacieho tlaku,

najmid na vykonanie postupu podla niektorého z patentovych
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narokov 1 ai 12, v vy z n a ¢ u Jjuc i 3 a t ym, fe
e filtradéné platne sid prinajaendom v ich  spodnei &asti

a najmd aj v ich boénych a/alebo hornych &astiach neutesne-
ne obopdté pretiahnutym korytom (8) a usporiadané posuvne
v pordlinom smere koryta (8), fe bo&nd obvodova plocha 1i-
sovacich priestorov  je otvorend nadecl a pripadne aj nahor
a/alebo bodéne pre vystupovanie filtrdtu a fe filtrdt sa dd
odviest z iisovacich priestorov a filtradnych platni (3)
cez najmene) Jjednu stenovd plochu koryta (8) vytvorend vo
forme filtradne] stenovej plochy.

Filtradny 1is podla ndroku 13, vy znadcuijuci s a

i
t y m , Ze blizko pod 1lisovacimi priestormi a filtradnymi
platiami (3) je umiestneny odnimatelny, napr. vykldpaci
alebe nabok odstvatelny, filter (25) na prestup filtrdtu
a/alebo fe koryto (8) je zhora uzavieratelnd odnimatelnou

stenovou plochou, napr. Supadlonm.

.Filtradény lis podla ndroku 13 alebo 14, v y z na & u j 0=

c i s a t ym, Ze dno (11) koryta (8) je vytvorené ako
odnimatelnd, najmd vykldpatelnd, resp. pred vytoditelnd,
vafia (11) na zachytdvanie vystupujlcej zmesi a/alebo vyli-
sovaného filtrdtu, pridom filter (25) je umiestneny v urdi-
te] vzdialenosti odo dna vane (11) a s vyhodou je ostreko=
vatelny vyplachovacim zariadenim (27) namontovanym na kory-
to (8) alebo vafu (11).

.Filtradny lis podla niektorého z nédrokov 13 a¥ 15, v y -

znaduijuci s a tym, e filtraéné platne (3)
maju maximdlny vzdjomny odstup 0,5 ai & cm, najmd 0,5 az

4 ¢cm, s vyhodou 1,5 a¥ 3 cnm.

¢

Filtradny lis podla niektorého z ndrokov 13 a? 146, v y -
znadcujldci sa tym, Ie maximdlny vzdjomny odstup
medzi filtracdnymi platiami (3) je zabezpedeny na filtrad-
nych platniach (3) sa nachddzajicimi spojovacimi zariade-
niami, Kktoreé umoifiuji pribliZenie susediacich filtradénych

platni (3), ale zabranujd ich vzdialeniu nad stanovend ma-
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18.

19

20.

21
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ximdlnu vzdialenost, na ¢o sd napr. na filtradnych plat-
niach (3) vytvorené <capy (36) a susediace <d&apy (36) su
obopdté kriikom (35), alebo odsadené filtradné platne (3)

spdjaju refazové &ldnky alebo land, a pod.

Filtradny lis podla niektorého 1 nédrokov 13 a¥ 17, v y -
znadcujlci s a t ¥y m, Ze na lisovacie npriestory
(22) sa dd vyvijat lisovaci tlak (3) jednou alebo dvomi na

jednom ich alebo vidy na jednom z koncov koryta (8) umiest-

P
b5

nenou, najmene} jednou isovacou jednotkou prestavitelnou

pritlacnou doskou.

-Filtracé¢ny lie podla niektordhe =z ndrokov 13 af 18, v y -
c

znadcu iy a t v m, Iz Koryto -(8) m& nozdiine
vedenia (37), resp. v koryte (8) sU vytvorené pozdline ve-
denia, na ktorych, resp. v Ktorych si filtradné platne (3)
v pozdlinom smere Koryta (8) posdvatelne navesené, resp.
voveseng, resp. ktoré nesu filtradné platne (3), pricon
filtrainé piatne (3) su predovSetkym podopreté vystupkami

(38) vo resp. na vedeniach (37).

Filtradny lis podla niektorého z nérbkov 13 a7 19, v y -
znacujuci sa tym, fe obojstranne pozdli koryta
(8) prebieha najmenej po jedenom (vystuiovacom) nosniku
(1), Ktoré si spcjené s koncovou platfiou (4), tvoriacou je-
den Kkoniec koryta (§), resp. lisovacieho priestoru (30),
a s podperou (S5) lisovacej jednotky (6), alebo je tdto pod-
pera (5) pripadne vo volitelnych polohdch (39) nimi podop-
reta, pricéom lisovacia jednotka (6) Jje umiestnend medzi
pritlalnou platfiou (2) a podperou (5), a fe pripadne si ve-
denia (37) vytvorené na (vystufovacich) nosnikoch (1) vedi-
cich od koncovej platne (4) koryta (8) k podpere (5) pohon-
nej jednotky.

.Filtraény lis podla niektorého 1z ndrokov 13 a% 20, v y -

znaduijuci s a tym, Ze medzi podperou (5) a
pritlaénou platiou (2) je umiestnend najmenej jedna, pri-

padne rdzne a/alebo za sebou usporiadané lisovacie zariade-
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nia, resp. nédhony ohsahujdca lisovacia jednotka asalebo
viacstupnova lisovacia jednotka, napr. hydraulické (6)
a s vretenovym ndhonom (6°) lisovacie zariadenie, viacstup-

fovy cylindricky lis a pod.

.Filtraény lis podla niektorého 1z ndrokov 13 az 21, v y -
znadculjucil s a t ym, Ze do Koryta (8) Usti najma
na hornej strane a/alebo prinajmensom na jednej boénej
ploche najmenej jedna, najmid po celej dlike lisovacieho
priestoru (30) sa rozprestierajica a pripadne jeho 3irku
majica, najmZ nad lisovacimi priestormi (22) prebiehajica
privodnd nddri, resp. kandl (7) pre zmes, v ktorom (v kto-
rych) je pripadne umiestneny najmenej jeden piest (9) na
nitené plnenie lisovacich priestorov (22) a/alebo na pred-

lisovanie zmesi privadzanej do lisovacich priestorov (22).

.Filtraény lis podla ndroku 22, v yznaduljuci s a
t ¥y m, Ze lisovacie priestory (22) sl voldi privodnej néddrii
(7), resp. privodnému kandlu (kandlom) uzavieratelné najme-
nej jednym Siupadlom (18), ktoré prilieha bez utesnenia bez-
prostredne na horné, resp. boéné hrany, resp. obvodové
plochy filtradnych platni (3).

.Filtraény 1lis podla niektorého z nédrokovy 13 ai 23, v y n
znaduljlci s a t ym, ZIe Koryto (8), najmid jeho
boénéd stenové plochy, ktoré pripadﬁe obsahuju Useky fil-
traénych stien, Supadlo {(12) a filter (25) umiestneny vo
vani (11) obopinaju filtradéné platne (3) na ich obvodovych,

resp. dzkych strandch tesne, ale bez tesnenia.

.Filtraény 1lis podla niektorého z ndrokov 13 a% 24, v y -
znadcujuci s a tym, Ze je vybaveny oddelovacinmi
zariadeniami pre filtradéné koldce (19) prilepené na fil-
traéné platne (3), ktoré si s vyhodou tvorenéd pozdli kaidej
filtralnej platne (3) posuvne uloienymi zo3krabovaédmi (15)
alebo medzi filtracéné platne (3) zaslUvatelnymi tryskanmi

(21) pre stladeny vzduch a pod.
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30.

31.

32.
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.Filtraény lis podla niektorého z ndrokov 13 a} 25, v y -

znadcuijuci s a tym, Ze vo filtraénych platniach
(3), Ktore boéne ohraniduju lisovacie priestory (22)
a najmid obojstranne nesu filtradéné vrstvy (13), su vytvore-

né odtokové kandly (33) pre vylisovanid kvapalinu.

Filtradény lis podla niektorého z ndrokov 13 ai 26, v y -
znadcuijuci s a t ym, ze filtracéné platne (3) su
skondtruovangd z viacerych vrstiev a obsahuju dve na veonkaj-
Sich strandch najmenej jednou filtradnou vrstvou (13) vyba-
vené dierované platne (14) a medzi nimi zvislymi pozdliinymi
Strbinami vybavenu platnu (4S), pricom diery (41) dierova-

nych platni (14) Gstia do pozdlinych Strbin (40).

.Filtracény 1lis podIa niektorého z nérokov 13 a% 27, v y -

znadculjudcli s a t ym, Ze filtradéné platne (3) si
najmd obojstranne vybavené na ich povrchu vertikdlnymi poz-
difnymi kandlmi (33), ktoré sl zvonku pokryté najmenej jed-

nou filtradnou vrstvou (13).

.Filtraény lis podla niektorého z nirokov 13 a¥ 28, v y -

Zznadcuijuci s a t ym, Ze Jje opatreny racirkulad-
nym potrubim (51) vedicim od koryta (8), resp. od vane

(11) do privodnej néddrie (7). 8

Filtraény lis podla niektorého z ndrokov 25 at 29, v y -

znadcujuci s a *ty m, Ze zoSkrabovacie zariadenia

(62) sl nesené vozikom (61) pojazdnym pozdl? koryta (g8).

Filtracény lis podla ndroku 30, v y znaduljuci s a
t ¥y m, Ze zoskrabovacie zariadenia (15) maji zodkrabovacie
noie (62) pruine, resp. pruinymi ramenani (63), pritlddané

na plochy filtradénych platni (3).

Filtracny lis podla niektorého 1z nédrokov 13 a%z 31, v y -
znadculjuci s a tym, Ze koryto (8) Jje vytvore-
né pripadne nadol a nahor otvorenym (Zelezo)betdnovym kory-

tom, resp. rdmom, pricom podpery (S) su najmenej pre jedno
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.Filtradny lis podla niektorého z ndrokov 13 a¥

Pl 030493

predpokladané lisovacie zariadenie (&) tvorend koncovou

.stenou betdnovej vane (8).

.Filtradény lis podla ndroku 32, v yznaduijdeci 3 a
t ymn, Ze sl vytvorend k filtradnym platniam (3) priblizi-
telné, resp. bez tesnenia k nim prilo?itelné, resp. pred

spodne a/alebo bocné plochy lisovacich priestorov (22) pre-
sunutelné bocné a/alebo spodné stenové plochy (66, 67),

Ktoré pripadne obsahuju filtradné Ulseky.

3
tnadcujluci s a t ym, Ze v stredne)] oblasti 1li-
sovacieho priestoru resp. zostavy filtradnych platni (
v koryte (8), resp. na nosnikoch (1), resp. na betdn

vani (8) pevne umiestnend pritladnd platia (64).
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