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Elektroda brqzqwa do lukowego spawania
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest brazo-
wa elektroda do lukowego spawania miedzi i in-
nych jej stopow, skladajgca sie z rdzenia miedzia-
nego i cienkiej otuliny ze skladnikami stopowymi
w postaci aluminium i zelazomanganu.

Stosowane w kraju i za granica elektrody brgzo-
we wymagajg bardzo dokladnego suszenia przed
spéwa-niem oraz znacznego podgrzania czeSci z
miedzi lub jej stopé6w przeznaczonych do spawania.
Niedokladne wysuszenie elektrod jest powodem
pojawienia sie pecherzy w spoinach, a przy niedo-
statecznym podgrzaniu spawanych cze$ci utrudnio-
ne jest jarzenie luku i przetopienie 1gczonych
brzegow.

Bedaca przedmiotem wynalazku elektroda brag-
zowa nawet w stanie niewysuszonym nie wykazuje
sklonno$Sci do tworzenia pecherzy oraz nie wyma-
ga, przy spawaniu, znacznego podgrzewania lgczo-
nych cze$ci. Niewrazliwo§é elektrod do tworzenia
pecherzy uzyskano przez wprowadzenie do otuliny
elektrody zwigzkéw chemicznych bardzo skutecz-
nie wigzgcych wodér. Gldwnymi tymi skladnikami
wigzgcymi wodor sg fluorokrzemian sodu (NagSiFg)
lub kriolit (NagAlFg), ktoére wigzg wodoér w bardzo
trwaly zwigzek fluorowodoér (HF) nierozpuszczalny
w spoinach.
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Duza moc cieplng luku i latwo$§¢ przetapiania
spawanych cze$ci zawdziecza elektroda obecnoS$ci
w otulinie duzej ilo§ci proszku aluminium, ktéry
spalajgc sie w luku wytwarza dostateczng ilosé
ciepla dla przetopienia krawedzi. Sktadnikami otu-
liny elektrody sa: proszek aluminium 30 do 509,
zelazomangan 12 do 259, fluoryt 5 do 109%,, sadza
5 do 10%,, grafit 2 do 5%,.

Sklad chemiczny stopiwa elektrod stanowi ok.
959/, miedzi, do 2%, aluminium, do 2%, manganu,
do 1%, krzemu i do 0,59, zelaza. Do prasowania
elektrod stosowane jest szkio wodne sodowe lub
potasowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektroda brgzowa do lukowego spawania, zlo-
zona z miedzianego drutu rdzeniowego oraz z
cienkiej otuliny, znamienna tym, ze otulina za-
wiera 30 do 509, proszku aluminium zwigksza-
jacego przez spalanie moc cieplng luku i ulat-
wiajgc tym samym przetapianie spawanych
czesci.

2. Elektroda wedlug zastrz. 1, Zznamienna tym, ze
jej otulina zawiera 15 do 309, fluorokrzemianu
sodu lub kriolitu dla wigzania wodoru i unik-
niecia przez to pecherzy w spoinach.
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