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69 Spriihapplikationsverfahren.

deren Ausriistungsmaterialien auf eine Warenbahn
aus Fasergut wird im Durchlauf durch ein elektrostati- /
sches Feld in einer Sprithapplikationsvorrichtung gearbei- |
tet, die eine Netzelekirode sowie eine Massenelektrode /
zur Erzeugung des elektrostatischen Felds und eine Diise cl._
bzw. einen mehrere solcher Diisen umfassenden Diisen- 7
stock besitzt; dabei durchlduft die Warenbahn auf ihrem
Wege durch die Sprithapplikationsvorrichtung den Ein- / l
flussbereich eines elektrostatischen Felds, das sich zwi- :
schen einer Massenelektrode (1) und einer Netzelektrode /
(2) erstreckt; die Elektroden sind in einem Abstand von-
einander angeordnet und schliessen zwischen sich einen 9
spitzen Winkel ein, der zur Diise bzw. zu dem mehrere
solcher Diisen umfassenden Diisenstock (3) hin gedffnet
ist; dadurch wird ermoglicht, dass der Spgﬁhgut—Spriihne- : \JwaA
1
ViES

@ Zur Spriihapplikation von Farbstoffen und/oder an- {,

bel von der (bzw. den) in einem von 90" abweichenden

Winkel schrig in Bahnlaufrichtung zur Warenbahnober- . l /
fliche hin geneigten Diise(n) im elektrostatischen Feld BNy
zwischen den beiden Elektroden (1, 2) auf die Oberfli- -
che der dort nahe an der Massenelektrode (1) vorbei und 3
parallel zu dieser ohne Kontakt mit spannungsfithrenden

Teilen der Vorrichtung transportierten Warenbahn abge-

lenkt und auf deren Oberfliche niedergeschlagen wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Spriihapplikationsverfahren zum Aufbringen von Farb-
stoffen und/oder anderen Ausriistungsmaterialien auf eine
Warenbahn aus Fasergut im Durchlauf durch ein elektrosta-
tisches Feld in einer Sprithapplikationsvorrichtung, die eine
Netzelektrode sowie eine Massenelektrode zur Erzeugung des
elektrostatischen Feldes und eine Diise bzw. einen mehrere
solcher Diisen umfassenden Diisenstock besitzt, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Warenbahn auf ihrem Wege durch die
Spriihapplikationsvorrichtung den Einflussbereich eines elek-
trostatischen Feldes durchlduft, das sich zwischen einer Massen-
elektrode (1) und einer Netzelektrode (2) erstreckt, welche
Elektroden in einem Abstand voneinander angeordnet sind
und einen spitzen Winkel zwischen sich einschliessen, der zur
Diise bzw. zu dem mehrere solcher Diisen umfassenden Dii-
senstock (3) hin ge6ffnet ist, um zu erméglichen, dass der
Spriihgut-Spriihnebel von der (bzw. den) in einem von 90°
abweichenden Winkel schrig in Bahnlaufrichtung zur Waren-
bahnoberfliche hin geneigten Diise(n) im elektrostatischen
Feld zwischen den beiden Elektroden (1, 2) auf die Oberfldche
der dort nahe an der Massenelektrode (1) vorbei und parallel
zu dieser ohne Kontakt mit spannungsfithrenden Teilen der
Vorrichtung transportierten Warenbahn abgelenkt und auf de-
ren Oberflidche niedergeschlagen wird.

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man die Warenbahn durch eine Spriihapplika-
tionsvorrichtung hindurchlaufen lasst, in welcher die Neigung
der Diise bzw. des Diisenstocks (3) der Vorrichtung in Laut-
richtung der Warenbahn (4) angeordnet ist.

3. Verfahren nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass man die Warenbahn durch eine Spriihap-
plikationsvorrichtung hindurchlaufen ldsst, in welcher die Mas-
senelektrode (1) und die Netzelektrode (2) der Vorrichtung
einen Winkel zwischen 20 und 30° einschliessen.

4, Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1-3, da-
durch gekennzeichnet, dass man die Warenbahn durch eine
Spriihapplikationsvorrichtung hindurchlaufen ldsst, in welcher
das Verhiltnis des Abstandes A von jeder Diise bzw. vom Dii-
senstock (3) zur nichstliegenden Kante der Massenelektrode
(1) zu dem Abstand B von jeder Diise bzw. vom Diisenstock
(3) zur néchstliegenden Kante der Netzelektrode (2) nicht
kleiner als 1:2 ist.

5. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 14, da-
durch gekennzeichnet, dass man die Warenbahn durch eine
Spriihapplikationsvorrichtung hindurchlaufen ldsst, in welcher
die Neigung der Diise bzw. des Diisenstocks (3) zur Massen-
elektrode (1) der Vorrichtung ungefdhr 10° betrégt.

Die Erfindung betrifft ein Spriihapplikationsverfahren zum
Aufbringen von Farbstoffen und/oder anderen Ausriistungs-
materialien auf eine Warenbahn aus Fasergut, z. B. eine Tex-
tilgutbahn, eine Papierbahn oder eine Vliesbahn.

Farbstoffe und andere Ausriistungsmaterialien werden auf
© Fasergut- bzw. Textilbahnen iiblicherweise durch Tauchen
oder Klotzen im Fliissigkeitsbad aufgebracht. Danach wird die
tiberschiissige Fliissigkeit abgequetscht und das Material ge-
trocknet. Ist das Textilmaterial mit Harzen ausgeriistet, so
werden diese ausgehirtet, was gewohnlich beim oder nach dem
Trocknen geschieht. Ein Nachteil hierbei ist, dass die Abzugs-
geschwindigkeit vom Trockenvorgang abhéngt und dass zum
Trocknen des Materials verhéltnisméssig grosse Warmemen-
gen erforderlich sind und die Kosten erhéhen. Man hat schon
versucht, diese Nachteile durch Spriihapplikationsverfahren,
z.B. nach der DE-PS 950 187 bzw. der DE-OS 2 416 221, zu
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vermeiden. Die dabei erzielbare Gleichmaéssigkeit der Appli-
kation ist jedoch beschrinkt und es sind daher auch schon
Spriihapplikationsverfahren im elektrostatischen Feld zur Ver-
besserung der Applikation vorgeschlagen worden. Dieser Stand

s der Technik lésst sich wie folgt zusammenfassen:

1. So ist z.B. in der FR-A 1 231 122 die Applikation von
Farbstoffen und gefirbten Verbindungen, ferner von Appre-
tur- und Bindemitteln sowie weiteren Hilfsmitteln wie Oxida-
tions- und Reduktionsmitteln auf textile und nichttextile Fla-

10 chengebilde beschrieben. Das Aufbringen der erwihnten Be-
handlungsmittel erfolgt dabei mittels eines elektromagneti-
schen Feldes. Man verwendet dabei Behandlungsmittellosun-
gen, welche in zerstiubter Form angewendet werden und mit
einem Aerosol vergleichbar sind. Wesentlich hierbei ist es,

15 dass die Platten zur Erzeugung des elektrostatischen Feldes
stets parallel zur Warenbahn und daher stets parallel zueinan-
der angeordnet sein miissen. Ferner ist aus den Fig. 1 und 2
der FR-A 1 231 122 zu ersehen, dass der Diisenstock bzw.
dessen Neigung oder Kippung senkrecht zur Warenbahn steht,

20 da die Spriihrichtung senkrecht zur Laufrichtung der Waren-
bahn ausgerichtet ist.

2. Gemiiss der CH-B 571 094 erfolgt die Fixierung von
Reaktivfarbstoffdrbungen oder -drucken auf textilen Materia-
lien durch elektrostatisches Aufspriihen wéssriger Losungen

25 von starken Elektrolyten (Natronlauge/Soda) auf diese textilen
Materialien. Uber die Lage der Warenbahn, die Stellung der
Diise bzw. des Diisenstocks und des elektrostatischen Feldes
finden sich aber keine besonderen Angaben.

3. Das Beschichten textiler Flichengebilde mit einem als

30 Pulver oder in Form einer fliissigen Zusammensetzung vorlie-
genden Kunstharz durch Aufsprithen des Pulvers oder der fliis-
sigen Zusammensetzung auf das zu beschichtende Flachenge-
bilde mit Hilfe eines elektrostatischen Feldes ist aus der CH-B
412 779 bekannt. Die Spriihstrahlpartikel konnen dabei dem

35 von unten nach oben gerichteten Kraftfluss eines elektroma-
gnetischen Feldes ausgesetzt sein. Dabei steht die Diise bzw.
der Diisenstock senkrecht zur Warenbahn und es wird im so-
genannten direkten elektrischen Feld gearbeitet; dieses direkte
elektrische Feld wird ndmlich zwischen der Diise und dem Ge-

40 genband aufgebaut, wobei die Diise ein Pol des elektrischen
Feldes ist. Als Gegenelektrode dient die Bandfolie.

4. Das Zusatzpatent CH-B 435 197 zu CH-B 412 779 be-
schreibt das durch eine Schlitzdiise in ein elektrostatisches
Hochspannungsfeld Verspriithen von verfliissigtem (Kunst-

45 harz-)Material bei der Beschichtung textiler Flachengebilde.
Das zu verspriihende, verfliissigte (Kunststoff-)Material tritt
in Form eines Strahls aus fein verteilten Partikeln aus der
Schlitzdiise aus und bildet einen Nebel. Die Partikel werden
durch das elektrostatische Hochspannungsfeld auf das bzw. die

50 Fliichengebilde gefiihrt. Wiederum wird im direkten elektro-
statischen Feld gearbeitet; die Schlitzdiise ist die eine Elek-
trode und als Gegenelektrode wird eine mit Innenheizung ver-
sehene Metalltrommel verwendet.

5. Ein Verfahren zum Aufbringen von pulverférmigen Ma-

s5 terialien auf Gewebe-, Papier- oder Gummibahnen mit Hilfe
eines elektrostatischen Feldes ist ferner aus der US-A
2 748 018 bekannt. Das pulverférmige Material wird dabei
durch Vibration zum freien Ende einer Verteilerplatte gefor-
dert, wo die Materialpartikel in den Einflussbereich des elek-

60 trostatischen Feldes geraten. Wiederum wird im direkten elek-
trostatischen Feld gearbeitet, indem die Verteilerplatte mit ei-
ner Hochspannungsquelle verbunden ist. Als Gegenelektrode
dient ein Schuh; wie oben unter (3) und (4) erldutert, lduft die
Warenbahn senkrecht zur Neigung der Diise bzw. des Diisen-

65 stocks. '

6. Aus der FR-A 2 103 978 ist schliesslich ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum elektrostatischen Aufsprithen fliissi-
ger, insbesondere aufschiumbarer Kunststoffzubereitungen auf
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gewebte und nichtgewebte textile Flachengebilde, Kunststoff-
bahnen sowie andere Materialien bekannt. Die von einem
Mischkopf angelieferte fliissige Zubereitung wird vor dem
elektrostatischen Verspriihen iiber die ganze Breite der Ober-
fldche eines einen dreieckformigen Weg durchlaufenden End-
losbandes verteilt. Hierbei wird die Massenelektrode von einer
Grundplatte gebildet, die parallel unter der Warenbahn ange-
ordnet ist. Eine auf Hochspannung liegende Kante dient zur
Zerstdubung des Sprithgutes und es wird auch hier im direkten
elektrostatischen Feld gearbeitet.

Aufgabe der Erfindung ist ein Spriihapplikationsverfahren
der im Oberbegriff von Patentanspruch 1 angegebenen Art.

Es wurde gefunden, dass die iibliche Parallelfiihrung der
Warenbahn zum elektrostatischen Feld und die iibliche Bedii-
sung parallel zum elektrostatischen Feld nicht zu den optima-
len Spriihapplikationseffekten fiihrt.

Das Verfahren der Erfindung ist daher gekennzeichnet
durch die Merkmale gemiss Kennzeichen von Patentan-
spruch 1.

" Vorzugsweise wird das Verspriihen nach Art des an sich
bekannten hydraulischen Spriihverfahrens (sogenanntes Air-
less-Sprithverfahren) durchgefiihrt; dabei wird die Fliissigkeit
unter Hochdruck ohne Luft als Trigermedium zerstiubt, wo-
bei nur die zur Losung des Farbstoffes oder der Chemikalien
zumindest notwendige Fliissigkeitsmenge zerstdubt und auf die
Textilien aufgespriiht wird.

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfithrungsform wird
mit sogenannten Zweistoffdiisen gearbeitet.

Beim neuen Verfahren kann die Spriihdiise seitlich von den
Elektroden in einer Schréigstellung so angeordnet werden, dass
das von der Spriihdiise ausgehende Sprithgut in den Raum zwi-
schen den Elektroden und der zu bespriihenden Warenbahn ~
ohne Durchdringung der Elektroden eintritt. Das Spriihgut be-
rithrt keine an die Hochspannung angeschlossene Bauteile und
kann in optimaler Weise auf der Warenbahn niedergeschlagen
werden.

Vorzugsweise wird wenigstens eine Spriihdiise, in Laufrich-
tung der Bahn gesehen, auf diese seitlich vor der die Hoch-
spannung fithrenden Elektrode ausgerichtet. Dabei ist entwe-
der zwischen zwei Transportwalzen an der Riickseite des zu
bespriihenden Gegenstandes der Elektrode gegeniiberstehend
eine geerdete ebene Elektrode angeordnet oder es liegt die
Elektrode der Oberfliche einer geerdeten Transportwalze ge-
geniiber. Da der Sog der laufenden Warenbahn den Eintritt des
Spriihgutes in das indirekte Spannungsfeld unterstiitzt kann die
Applikation auch ohne Druckluft durchgefiihrt werden.

-Die im folgenden Versuchsbericht zusammengefassten Bei-
spiele erldutern die Erfindung.

Versuchsberichte
Vorbemerkung: Es wurde mit einer Airless-Spritzpistole
mit entsprechenden Pumpaggregaten im indirekten elektro-
statischen Feld gearbeitet.
Das angelegte indirekte elektrostatische Feld hatte eine

Spannung von 10 bis 180 KV, die Absicherung betrug S m A.
Die geerdete Elektrode auf der Riickseite der Ware be-

) steht aus einem V4A-Stahlblech; den Abstand zwischen Ware

und Gegenelektrode ist so gering wie moglich gehalten.

s Die Elektrode mit der angelegten Spannung ist eine Gitter-
elektrode, bestehend aus einem V,A-Stahl-Rahmen, in dem
im Abstand von weniger als 10 cm Gitterdrihte in Warenlauf-
richtung und quer dazu gespannt sind. Der Mindestabstand zu
den geerdeten Maschinenteilen betrigt 20 cm. Hierbei stehen

10 die Spriihdiisen nicht unter Spannung.

Dabei wurden die folgenden Produkte fiir die Priifung der
Flottenbesténdigkeit verwendet:

Rotta-Finish 200
15
RO-MA-SILIKON 414

selbstvernetzende Acrylat-
Dispersion
Silikon-Emulsion

i

Rotal 440 = Paraffin-Emulsion
Drywear 510 = Methylol-Verbindungen von
. Harnstoff und cyclischen Harn-
20 stoffen
Preskasin 531 = Methylol-Verbindungen von
Harnstoffderivaten
F-Donator 505 = Harnstoff-Formaldehyd-Ver-
bindungen
25 Dipolit 654 = nichtionogene Fluorcarbon-
Emuision.

Die Produkte waren stabil, so dass von der Seite der Flot-
tenbesténdigkeit her keine Bedenken bestehen.

1. Sprithversuche wurden durchgefiihrt mit RO-MA-SILI-
KON 414 in Verbindung mit Rotta-Fix 264 auf der Ware «Lil-
le» der Firma Ploucquet, Heidenheim, Fasermaterial Polye-
ster-Baumwolle.

30

35 Rezeptur: 30 g/l RO-MA-SILIKON
9 g/1 Katalysator 464
50 g/l Rotta-Fix 264
5 g/l Katalysator 599.
40 Die Flottenaufnahme betrug bei zwei verschiedenen Ver-
suchen 32,5 und 27,0%. Die Ware wurde getrocknet und an-
schliessend in einer Benz-Anlage kondensiert. Es wurde mit
der maximalen Durchlaufgeschwindigkeit des Benz-Trockners
gefabren. Die Erhitzungsbedingungen waren 120° C, konden-
45 siert wurde bei 150° C, 4 Minuten lang,

Es wurden weiterhin Versuche gefahren mit doppelter
Flottenkonzentration, wobei versucht wurde, die Auftrags-
menge auf die Hilfte zu reduzieren, ausgehend von 33,4 %.
Der nichste war 23,3 % und darauf folgend 10% Flottenauf-

50 nahme. Die Flottenaufnahme héngt ab vom Druck vor der
Diise und von der Diisengrosse sowie von der Warenge-
schwindigkeit.

Die Versuchsergebnisse sind aus der weiter unten folgen-
den Tabelle 1 zu entnehmen.

55

Tabelle 1

Ausriistungsrezeptur: 30 g/l RO-MA-SILIKON 414
9 g/l Katalysator 464
60 g/l Rotta-Fix 264
6 g/l Katalysator 599

Priifung nach Bundesmann Foulard Flottenaufnahme Spriihversuch Flottenaufnahme
Flottenaufnahme 34,4% Flottenaufnahme 10%
67% 23,3%
Wasseraufnahme (%) 6,7 6.8 7,6 15,8
Wasserdurchlauf (ml) 15 5 15 140
Abperleffekt 5 5 5 5
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Um die Durchtrinkung der Ware zu vermindern und die Rezeptur: 150 g/l Drywear 510
Ausriistung definiert einseitig auf die Ware aufzubringen, 40 g/1 Katalysator 590
wurde versucht, Verdickungsmitte] einzusetzen. 50 g/1 Rotta-Finish 200.

Ware: Reine Baumwolle (Coritonova-Ware), Flottenauf-
2. Ausriistungsversuche mit Drywear 510 mit Rotta-Finish s nahme 45,7%. Die Versuchsergebnisse sind in der weiter un-

201: ten folgenden Tabelle 2 zusammengefasst.

Tabelle 2
Ausriistungsrezeptur: 150 g/l Drywear 510
40 g/1 Katalysator 590
50 g/1 Rotta-Finish 200

Technologische Priifung Foulard Flotten- Sprithversuch Flotten-
aufnahme 67 % aufnahme 45,7 %
Kette Schuss Kette Schuss
Trockenknitterwinkel 110 121 106 105
Nassknitterwinkel 131 130 131 129
Reissfestigkeit 39,6 26,7 66,4 52,9
20
Es wurde wie iiblich getrocknet und kondensiert. Die Flot- Ware: Es wurde Zellwollsatin fiir die Ausriistung verwen-
tenaufnahme betrug bei der normalen Flottenkonzentration det. Auftragsmenge 43 %.
45,7%, anschliessend wurde mit der doppelt konzentrierten Bei einem weiteren Versuch wurde die Auftragsmenge auf
Losung gearbeitet und zwar auch wieder mit dem Ziel, den 37% ermdssigt und beim néchsten Versuch betrug die Flotten-
Flottenauftrag auf die Hilfte zu verringern. 25 aufnahme 26 %. Auftragsmengenunterschiede wurden durch
3. Ausriistungsversuche mit Preskasin 531: Variationen des Vordruckes vor der Diise erreicht.
Die Versuchsergebnisse sind in der weiter unten folgen-
Rezeptur: 150 g/l Preskasin 531 den Tabelle 3 zusammengefasst.
15 g/l Katalysator 598
30 g/l Badena 242. 30
Tabelle 3
Ausriistungsrezeptur: 150 g/l Preskasin 531
15 g/l Katalysator 598
30 g/l Badena 242
Technologische Priifung Foulard Flottenaufnahme Spriihversuch Flottenaufnahme
Flottenaufnahme 43% Flottenaufnahme 26,7%
65% 37%
Kette Schuss Kette Schuss Kette Schuss Kette Schuss
Trockenknitterwinkel 75 92 121 111 80 79 94 102
Nassknitterwinkel 98 110 81 95 61 101 77 86
Auch hier wurden Versuche mit doppelkonzentrierten LS- . Die Versuchsergebnisse sind in der weiter unten folgenden

sungen angesetzt. Mit der doppelkonzentrierten Lésung war 45 Tabelle 4 zusammengefasst.
die Flottenaufnahme 1. 20,7%; 2. 18,5%; 3. 12,7% und 4.

8,1%.
Tabelle 4
Ausriistungsrezeptur: 300 g/l Preskasin 531
30 g/l Katalysator 598
60 g/l Badena 242
Technologische Priifung Foulard Flottenauf- Flottenauf- Spriihversuch Flottenauf-
Flottenauf- - nahme 20% nahme 18,5%  Flottenauf- nahme 8,1%
nahme 65 % nahme 12,7 %
Kette  Schuss Kette Schuss Kette Schuss Kette Schuss Kette Schuss
Trockenknitterwinkel 139 140 98 108 104 80 106 120 123 111
Nassknitterwinkel 122 100 67 85 60 98 63 82 56 71
Im Vergleich mit foulardierter Ware ging der Abperleffekt = war der Abperleffekt 5, der Wasserdurchlauf 15 ml und die
beim Spriithen von 5 auf 4, der Wasserdurchlauf von 15 auf Wasseraufnahme 7,6 %. Diese Werte sind auf der verwendeten
25 ml und die Wasseraufnahme von 6,7 auf 13,1 % hoch, d.h. Ware als sehr gut zu bezeichnen. Bei Verringerung der Flot-
die verringerte Auftragsmenge machte sich bemerkbar. Bei der 65 tenaufnahme auf 10% ist der Abperleffekt 5, Wasserdurchlauf
doppelten Konzentration und der Flottenaufnahme von 34 % 140 ml, Wasseraufnahme 15,8%.
betrug der Abperleffekt 5, der Wasserdurchlauf 5 ml und die Bei der Ausriistung der Cotonova-Ware mit Drywear 510

Wasseraufnahme 6,8 %. Bei der Flottenaufnahme von 23 % wurden im Uberblick die folgenden Werte erzielt:
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Trockenknitterwinkel beim Foulardieren 110/121, bei
Spriihen 106/105. Nassknitterwinkel beim Foulardieren
1317130, beim Spriithen 131/129.

Reissfestigkeit in der Kette 30,6 kp, Schuss 26,7 kp. Nach
dem Spriihen Reissfestigkeit 66,4 kp in der Kette, Schuss
52,9 kp.

Bei der Ausriistung des Zellwollsatins mit Preskasin 531 ist
folgendes zu bemerken:

Trockenknitterwinkel beim Foulardieren 75/92, Nassknit-
terwinkel 98/110, beim Spriithen: Trockenknitterwinkel
121/111, Nassknitterwinkel 81/95. Bei doppelter Konzentra-
tion von Preskasin 531 beim Foulardieren Trockenknitterwin-
kel 139/145, Nassknitterwinkel 122/100. Nach dem Besprii-
hen: 98/108 und Nassknitterwinkel 67/85.

Im folgenden wird in Verbindung mit der beiliegenden Fi-
gur eine bevorzugte Ausfiihrungsform des erfindungsgeméssen
Verfahrens dargestellt. Diese Figur ist eine schematische Dar-
stellung.

In dieser Figur ist mit dem Bezugszeichen 1 die Massen-
elektrode und mit dem Bezugszeichen 2 die Elektrode z.B.
Netzelektrode bezeichnet. Der sogenannte Diisenstock, d.h.
ein Rohr, auf dem die Diisen sitzen, triagt das Bezugszeichen
3. Die beispielsweise durch Rollen gefiihrte Warenbahn, auf
die erfindungsgemdss Farbstoffe und/oder Chemikalien bzw.

. Ausriistungsmaterialien aufgebracht werden, ist mit dem Be-
zugszeichen 4 bezeichnet.

Die Strecke A bedeutet den Abstand zwischen dem Diisen-
stock 3 und der Unterkante der Massenelektrode 1.

Mit B ist der Abstand des Diisenstocks 3 von der Unter-
kante der Elektrode 2 bezeichnet.

Der Elektrodenwinkel a ist der spitze Winkel zw1schen der
Massenelektrode 1 und der Elektrode z. B. Netzelektrode 2.

Vorliegender Erfindung liegt nun ferner die Erkenntnis zu-
grunde, dass das Verhalten des Spriihkegels und somit des
Verhalten des gesamten Diisenstocks abhéngig ist vom Ver-
hiltnis der Strecken A :B.

"5

Wenn nidmlich A :B = 1:1 wire, dann wiirde vom unteren
Drittel des Sprithkegels Material zur Elektrode gezogen.

Wenn dagegen A :B grosser als 1:2 ist, wird vorteilhafter-
weise der gesamte Spriihstrahl zur Massenelektrode und damit

5 zur Warenbahn gelenkt.

Ist A:B = 1:2, so liegt ein Grenzfall vor. Ist dleses Ver-
héltnis kleiner als 1:2, so erfolgt teilweise Ablenkung des
Spriihstrahls zur Elektrode.

Ein weiterer wesentlicher Aspekt einer bevorzugten Aus-

10 fiihrungsform vorliegender Erfindung ist die Hoheneinsteliung
des Elektrodennetzes; ist die Elektrode namlich zu tief, so
wird das obere Viertel des Spriihstrahls zu schwach abgelenkt
und geht iiber die Massenelektrode hinaus mit der Folge, dass
sich dieser Spriihstrahlanteil nicht mehr durch das elektrische

15 Feld konstruieren ldsst.

Der Elektrodeneinstellwinkel « hat keinen direkten Ein-
fluss auf den Spriihstrahl.

Dieser Elektrodeneinstellwinkel o sollte nicht zu spitz sein
bezogen zur Massenelektrode wegen eines sonst moglichen

20 Funkeniiberschlags. Ein Abstand des oberen Elektrodenrandes

zur Massenelektrode von beispielsweise 15 cm ist vorteilhaft.

Wird die Elektrode parallel zur Massenelektrode einge-
stellt, so wird ein Teil des Spriihstrahls in Richtung Elektrode
abgelenkt, weil das Verhéltnis von A :B sich 1:1 nihert.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform liegt der opti-
male Elektrodenwinkel zwischen 20 und 30°. Vorzugsweise
Spriihbedingungen im Zusammenhang mit den in der beilie-
genden Figur schematisch dargestellten Verfahrens- und Vor-
richtungsverhéltnissen sind:

% _ Elektrisches Feld 150 000180 000 Volt
— Druck 25 bar
— Diisenstellung 10° Abweichung von der Senkrechten
in Richtung Masse Elektrode.

35 Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiithrungsform vorlie-
gender Erfindung betragt die Kippung der Diisen des Diisen-

stocks 3 zur senkrecht stehenden Massenelektrode 1 ca. 10°.
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